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AMAÇLAR 


Otomasyon sistemlerinde meydana gelen gelişmelere paralel olarak;

1. Programlanabilen mantık denetleyicilerin yapısını tanıyabilme, çalışma prensibini kavrayabilme.

2. Programlanabilen mantık denetleyicilerinin programlama ilkelerini uygulayabilme.

3. Programlama ve uygulama örnekleri yapabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR

Günümüzde otomasyon endüstrinin vazgeçilmez bir unsurudur.Otomasyonun  temel elemanlarından olan  PLC’lerin  gördüğü işlevin yeterince anlaşılmasında gerçek ortamdan alınacak örneklerin laboratuvar ortamında uygulanması ve çevredeki endüstri kuruluşlarına yapılacak  inceleme gezileri oldukça  faydalı olacaktır.


DEĞERLENDİRME TABLOSU

Çalışmalar teorik olarak sınıfta uygulamalı olarak laboratuar/atölye(dersin özelliğine göre) gerçekleştirilir. Konuların alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir.  Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınmalıdır.

	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)


	A. PLC’lerin Temel İlkeleri

B. Programlama

C. PLC’leri Karşılaştırma

D. Endüstriyel Uygulamalar
	10

40

10

40


KONULAR

A. PLC’lerin Temel İlkeleri

AMAÇ: PLC’nin yapısı, çalışma prensibi ve programlama yöntemlerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR:
1. Programlanabilen mantık denetleyicilerin yapısını tanır. 

2. PLC’lerin parçalarını tanır ve işlevlerini kavrar.

3. PLC’nin çalışma prensibini kavrar.

4. PLC’nin programlama yöntemlerini kavrar. Aralarındaki farkı açıklar.

B. Programlama

AMAÇ: PLC’nin değişik yöntemlerle programlanmasını uygulayabilme.

DAVRANIŞLAR:
1. Lojik işlem başlatma ve temel lojik işlem komutlarını tanır, işlevlerini açıklar.

2. İşlem ve sonu komutları ve çıkışa atama komutlarını tanır, işlevlerini açıklar.

3. Merdiven diyagram ile programlama tekniğini kavrar.

4. Roleli kontrol devreleri ile merdiven diyagramı karşılaştırmasını yapar.

5. Deyim listesi ile programlamayı yapar.

6. Merdiven diyagramı ile deyim listesi programlarının birbirine dönüştürme işlemini yapar.

7. PLC’lerde zamanlayıcı kavramını tanır.

8. Zamanlayıcı komutların işlevini kavrar ve programlarda bu komutu uygular.

9. PLC’lerde sayıcı kavramını kavrar ve programlarda bu komutu uygular.

C. PLC’leri Karşılaştırma

AMAÇ: Endüstride yerini almış ve en çok kullanılan değişik model ve marka PLC’lerin birbiriyle kıyaslanmasını yapabilme.

DAVRANIŞLAR:
1. Değişik model ve marka PLC’leri yapılarını tanır.

2. Değişik model ve marka PLC’lerin programlamasını yapar.

D. Endüstriyel Uygulamalar

AMAÇ: Çeşitli endüstriyel  uygulama örneklerinin program şekline getirilmesi işlemini yapabilme.

DAVRANIŞLAR:
1. PLC devre bağlantılarını yapar.

2. Çeşitli uygulama örneklerini yapar.
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