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	PROGRAMIN ADI                             
DERSIN ADI                              
DERSIN ISLENECEGI YARIYIL           
HAFTALIK DERS SAATİ              

DERSİN SÜRESİ                 
	 ELEKTRİK
 PROGRAMLANABİLİR DENETLEYİCİLER
 2. Yıl,  IV. Yarıyıl 
 4 (Teori:3, Uygulama:1, Kredi:4)
 56 Saat


AMAÇLAR 


Otomasyon sistemlerinde meydana gelen gelişmelere paralel olarak;

1. Programlanabilen mantık denetleyicilerin yapısını tanıyabilme, çalışma prensibini kavrayabilme.

2. Programlanabilen mantık denetleyicilerinin programlama ilkelerini uygulayabilme.

3. Programlama, uygulama örnekleri yapabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR


Endüstriyel alanlarda otomasyon sitemleri hem giderek yaygınlaşmakta hem de büyük önem kazanmaktadır. Otomasyon sistemleri içinde PLC’nin yeri ve önemi hiç kuşkusuz tartışılmaz. Dolayısıyla bu ders işlenirken PLC’nin yanı sıra gerçek ortamda olan ilişkilerinden bahisle mümkünse endüstriden alınan örnek uygulamalar ders ve laboratuar ortamına taşınmalıdır.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir.  Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır. 
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. PLC’lerin Temel İlkeleri

B. Programlama

C. PLC’leri Karşılaştırma

D. Endüstriyel Uygulamalar
	10

40

10

40


KONULAR

A. PLC’lerin Temel İlkeleri

AMAÇ: PLC’nin yapısı, çalışma prensibi ve programlama yöntemlerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Programlanabilen mantık denetleyicilerin yapısını tanır. 

2. PLC’lerin parçalarını tanır ve işlevlerini kavrar.

3. PLC’nin çalışma prensibini kavrar.

4. PLC’nin programlama yöntemlerini kavrar. Aralarındaki farkı açıklar.

B. Programlama

AMAÇ: PLC’nin değişik yöntemlerle programlanmasını uygulayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Lojik işlem başlatma ve temel lojik işlem komutlarını tanır, işlevlerini açıklar.

2. İşlem ve sonu komutları ve çıkışa atama komutlarını tanır, işlevlerini açıklar.

3. Merdiven diyagram ile programlama tekniğini kavrar.

4. Roleli kontrol devreleri ile merdiven diyagramı karşılaştırmasını yapar.
5. Deyim listesi ile programlamayı yapar.

6. Merdiven diyagramı ile deyim listesi programlarının birbirine dönüştürme işlemini yapar.

7. PLC’lerde zamanlayıcı kavramını tanır.

8. Zamanlayıcı komutların işlevini kavrar ve programlarda bu komutu uygular.

9. PLC’lerde sayıcı kavramını kavrar ve programlarda bu komutu uygular.

C. PLC’leri Karşılaştırma

AMAÇ: Endüstride yerini almış ve en çok kullanılan değişik model ve marka PLC’lerin birbiriyle kıyaslanmasını yapabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Değişik model ve marka PLC’leri yapılarını tanır.

2. Değişik model ve marka PLC’lerin programlamasını yapar.

D. Endüstriyel Uygulamalar

AMAÇ: Çeşitli endüstriyel  uygulama örneklerinin program şekline getirilmesi işlemini yapabilme.

DAVRANIŞLAR
1. PLC devre bağlantılarını yapar.

2. Çeşitli uygulama örneklerini yapar.
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