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AMAÇLAR 

1. Elektrik teçhizatın imalatında kullanılan belli başlı işlemleri kavrayabilme ve bu işlemleri belirli ürün kategorilerine  uygulayabilme.

2. Etkin bir kalite kontrolü için kullanılan metotlar ve belirli işlemler için hangi önlemlerin uygun olacağını kavrayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR


İmalat teknikleri ve işlemleri çok çeşitlidir.Bu ünitede tanımlanan seçimler; farklı ürün şekillerine uygulanan kavramlar tasarım,geçerlilik ve iş güvenliği bakımından incelenmelidir. Uygun örnekler verilmelidir. Örneklerde tanımlanan ürünlerde sınırlama yapılmamalıdır.


Gerçek durumların gözlenmesi için okula yakın fabrikaların sistemi,iş yerinde yapılacak etütlerle incelenmelidir.


Gerçek ve benzer vakaların temsil edilerek incelenmesi öğretme stratejilerine esas teşkil edecektir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir.  Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır. 

	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. İmalat işlemleri

B. Transformatör imalatı
C. Pano İmalatı
D. Elektrik motorları ve jeneratörleri
E. Elektronik İş Parçaları
F. Kalite Kontrol
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KONULAR

A. İmalat İşlemleri

AMAÇ: Genelde imalat endüstrisi, özelde ise elektrik sanayi işlemleri ve uygulama konularını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Preslerin,zımbaların,kalıpların;delme,saç kesme ve diğer uygulamalarını yapar.
2. Dökme haddeleme,sıcak şekillendirme, ekstrüzyon ve çekme işlemlerini açıklar.

3. Metal ark ve oksiasetilen kaynağı işlemleri arasındaki farkı açıklar.
4. Tornalama,vida açma,delik açma,frezeleme,taşlama işlemlerini beceri gücüne ve takım tezgahlarına bağlı olarak yapılan işler olduğunu ifade eder.
5. Basınçla plastik şekillendirme enjeksiyonlu plastik kalıplama ve transfer plastik kalıplamada bilinen panel metallerin analizini yapar.

B.Transformatör İmalatı

AMAÇ: Dağıtım transformatörlerin imalatına ilişkin tekniklerini kavrayabilme.
DAVRANIŞLAR
1. Bir transformatörün belli başlı parçalarını tanır.

2. Transformatör kabininin imalatına ilişkin işlemleri kavrar.

3. Tevzi yollarının ve izolatörlerin alıştırılması için kullanılan metotları kavrar.

4. Yağ ile soğutulan transformatörlerde sirkülasyon borularının alıştırma metotlarını açıklar.

5. Yaprak şeklindeki levhaların izole edilmesi için kullanılan vernik veya oksidizasyon uygulamalarını kavrar.

6. Transformatörlerin imalatında kullanılan modern sargı (bobinaj) tekniklerini kavrar.

7. Sargıların izolasyonu için uygulanan işlemleri tanır.

8. Transformatörlerin soğutulması ve havalandırılmasına ilişkin imalat işlemleri ve bu işlemlerin farklılıklarını açıklar.

9. Transformatörlerin montajında kullanılan imalat tekniklerini kavrar.

10. Donanımda yer alan kısımların elektrik deneylerini yapar.

11. Kalite kontrolüne yardım amacıyla deney sonuçlarını bilgi bazında oturtmak için bilgisayar terminali kullanır.

12. İmalat kalitesini muhafaza etmek  amacıyla işlemleri mükemmelleştirmek için monitörün verdiği talimatları yorumlar.

C. Pano İmalatı

AMAÇ: Pano imalatı için gereken teknikleri, kalite kontrolünün işlenmesi ve düzeyin korunması için kullanılan metotları kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Pano takılmasında kullanılan saç işleri imalat tekniklerini açıklar.

2. Pano parçalarının takılmasında şekillendirilmesinde ve gerilmesinde kullanılan işlemleri açıklar.
3. Ölçü aletleri ve koruyucu düzenin takılması için kullanılan metotları açıklar.

4. Tevzi çubukları üzerinde kendiliğinden daralan izolasyon işlemlerini uygulayan modern imalatçıların metotlarını açıklar.

5. Şalter kolu bobinlerinin bir araya getirilerek bağlanma yolları ile ilgili imalat metotlarını tanır.

6. İmalat kalite kontrolüne yardımcı olmak amacıyla bilgi gönderilmesi ve alınması için geliştirilen metotları açıklar.

D. Elektrik motorları ve Jeneratörleri

AMAÇ: Jeneratörlerin ve motorların imalatında kullanılan teknikleri kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Armatörler ve kolektörler, rotorlar, sürmeli halkalar (Slip rings) gibi temel parçalarının imal edilmesinde kullanılan metotları açıklar.

2. Modern makinalarda ikaz bobini sarma metotlarını açıklar.

3. Açık havalandırılmalı, kafesle korumalı,damlatmaz muhafazalı,tamamen kapalı,basınçlı-üflemeli-borulu-havalandırmalı makine gövdelerinin (kabinlerinin) yapım ve montaj özelliklerini açıklar.
4. Olağan (rutin) deneyleri yapar ve sonuçları kalite kontrolüne gönderir.

5. Kalite kontrolden gelen yeni bilgilerin düzeltme işlemlerini yapar.

E. Elektronik iş parçaları

AMAÇ: Elektronik iş parçalarının,devrelerinin ve cihazlarının üretilmesinde kullanılan imalat tekniklerini kavrayabilme.
DAVRANIŞLAR

1. Rezistörler, kapasitörler, kutupsuz transistörler, alan etkili transistörler, diyotlar, slikon kontrollü doğrultucular, tek bağlantılar, entegre devre parçalarının üretiminde kullanılan imalat tekniklerini tanır.
2. Dağlama ve fotografik metotlarıyla basılı devre plakaları imalatında kullanılan işlemleri açıklar.

3. Tüm kalite kontrol sisteminin verimliliğini temin etmek amacıyla deneyler yapar.

F. Kalite Kontrol

AMAÇ: Çeşitli imalat işlerinde uygulanan kalite kontrol sistemi metotlarını kavrayabilme.
DAVRANIŞLAR
1. İmalat kuruluşlarında kalite kontrol sistemine duyulan ihtiyacı açıklar.

2. Etkin kalite kontrolün meydana getirdiği yararları açıklar.

3. Malzeme ve malların fabrikaya geldiği zamanki ve işlemlerden önceki durumu,işlem sırasında iş parçaları,tamamlanan ürünlerin kontrolü safhalarında gerekli olan kalite kontrolün yapısını ve ihtiyaçlarını açıklar.

4. %100 kontrol’e, ve örnekleme kontrol’e duyulan ihtiyacın saptanmasında rol oynayan faktörleri açıklar.
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