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	PROGRAMIN ADI                             
DERSİN ADI  
DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL               
HAFTALIK DERS SAATİ              

DERSİN SÜRESİ                
	MAKİNE PROGRAMI
BİLGİSAYAR DESTEKLİ ÜRETİM (S)
(Paket Program)
2. Yıl, IV. Yarıyıl
2 (Teori: 1, Uygulama: 1, Kredi: 2)
28 Saat


AMAÇLAR:



Makine sanayinde yaygın olarak kullanılan Mastercam, Surf Cam, Edge Cam, Solid Edge, Mega Cad-Cam ve Auto-Cad vb. paket programları kullanarak bilgisayar denetimli tezgahlar için üretim programları hazırlayabilme ve iş parçalarını bilgisayar denetimli tezgahlarda işleyebilme.


ÖZEL AÇIKLAMALAR
Öğrencilerin bilgisayar desteği üretim konusunda becerilerini geliştirmek üzere makine sanayinde yoğun kullanılan paket programlarını kullanmalarını amaçlamaktadır. Fabrika Bakım teknikerliği alt dalında zorunlu diğer dallarda ise seçmeli olarak önerilen Bilgisayar Destekli Üretim (Paket Program) dersi öğrencilerin bilgisayarlı üretim konusunda paket programlar kullanarak bilgi ve becerilerini geliştirmeyi amaçlamaktadır. Alt dalın özelliğine göre ders içeriğinde bazı düzenlemeler yapılabilir veya temin edilecek paket programa bağlı olarak ders içeriği özü korunmak üzere ayrıntıları değiştirilebilir. Mesela Talaşsız Şekillendirme programında ve Kaynak Teknolojileri programında bilgisayarlı torna ve freze yerine bilgisayarlı egme, bükme, kesme makineleri, döküm, kalıp veya benzeri bilgisayarlı paket programlı kullanılabilir.
Meslek Yüksekokulları bölgesel ihtiyaçlarına ve makine programı alt dalının özelliğine uygun şekilde herhangi bir paket programını bu derste kullanabilir. Dersin verimli işlenebilmesi için bilgisayar destekli tasarımın ve sayısal denetim programın oluşturulacağı bir bilgisayar ve bilgisayar destekli üretim (B.D.Ü.) laboratuvarı olmalıdır.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

	KONULAR
	KONU ALAN AĞIRLIKLARI (%)

	A. Bilgisayar Destekli Tornacılık Programı Hazırlama
	50

	B. Bilgisayar Destekli Frezecilik Programı Hazırlama
	50


KONULAR

A- Bilgisayar Destekli Tornacılık Programı Hazırlama 
AMAÇ: Paket programı kullanarak bilgisayar denetimli bir torna tezgahı için üretim programı hazırlayabilme.
DAVRANIŞLAR:

1. İşlenecek yüzeyler için uygun kesici takımları, işlem sırasını, takım başlangıç konumlarını belirler.
2. Kesici takım ve iş malzemesine göre ilerlemeyi takım/malzeme kütüphanesini kullanarak hazırlar.

3. Standart G-M komutlarını kullanarak iş parçasını bilgisayarda işler.

4. İş parçasını otomatik olarak tekrar işler ve simülasyon işlemlerinin doğruluğunu denetler.

5. Hazırlanan programı parçanın işleneceği bilgisayar tezgahının G-M kodlarına uyumlu hale getirir.

6. Bilgisayar denetimli tezgahta (B.D.T.) iş parçasını önce kademeli, sonra otomatik olarak işler.

7. Değişik profillerde çeşitli malzemelerle aynı işlemi tekrarlar.
B- Bilgisayar Destekli Frezecilik Programı Hazırlama 
AMAÇ: Paket program kullanarak bilgisayar denetimli bir freze tezgahı veya çok amaçlı işleme tezgahları için üretim programı hazırlayabilme.
DAVRANIŞLAR:
1. İşlenecek yüzeyler için uygun kesici takımları, işlem sırasını ve takım başlangıç konumlarını seçer.

2. Kesici takım ve iş malzemesine göre ilerlemeyi takım/malzeme kütüphanesini kullanarak hazırlar.

3. Standart G-M komutlarını kullanarak iş parçasını bilgisayar üzerinde işler.

4. İş parçasını otomatik olarak tekrar işler ve gözlemler.

5. Benzetişim (simülasyon) işlemlerinin doğruluğunu denetler.

6. Hazırlanan programı parçanın işleneceği tezgahın G-M komutlarını uyumlu hale getirir.

7. Bilgisayar denetimli sayısal tezgahta (B.D.T.) iş parçasını önce kademeli, sonra otomatik olarak işler.

8. Değişik profillerdeki çeşitli malzemelerle aynı işlemi tekrarlar.
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