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AMAÇ

Makine endüstrisinde bilgisayarlı tümleşik üretim sitemlerinin  çeşitlerini ve  temel işlevlerini tanımlayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR

1. Ders öğretim elemanı MYO’nda mevcut  veya ulaşabileceği  eğitim kaynaklarına göre,  konu ağırlıklarını değiştirebilir.

2. Dersin eğitimi  fabrika gezileri ve görsel eğitim araçları ile desteklenmelidir.  

3. Dersin sonunda,  mümkün olan  herhangi bir CAD/CAM  paket programının uygulaması yapılmalıdır; eğer bu imkan olmazsa, yerine  kaynağı bulunan  bilgisayarlı tümleşik üretim veya diğer bilgisayarlı üretim sistemleri  incelenmelidir.   
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A. Bilgisayarlı  Tümleşik Üretim  Sistemleri
AMAÇ: Üretime hazırlık için,   bilgisayarlı tümleşik   üretim  destek sistemlerinin çeşitlerini ve temel işlevlerini tanımlayabilme. 

DAVRANIŞLAR 

1. CAE : (Computer Aided Engineer = Bilgisayar Destekli Mühendislik): Temel işlevlerini tanımlar. 

2. CAP:  (Computer Aided Planification = Bilgisayar Destekli İmalat Planı): Temel işlevlerini tanımlar. 

· CAPP: (Computer Aided Process Planning = Bilgisayar Destekli Süreç Planlama) : Temel işlevlerini tanımlar. 

· CAPC :  (Computer Aided Production And Control = Bilgisayar Destekli Üretim Planlama ve Kontrol): Temel işlevlerini tanımlar. 

3. MIS (Management İnformation System = Bilgisayar Destekli Enformasyon Sistemleri) : Temel işlevlerini tanımlar. 

4. MRP  (Manufacturing Resoruce Planning = Üretim Kaynakları Planlaması): Temel işlevlerini tanımlar. 

5. JIT (Jut İn Time = “Tam Zamanında” Üretim): Temel işlevlerini tanımlar. 
6. CIM (Compuler inleynet manufactoring) temel işlevlerini tanımlar.
7. Yeni gelişen bilgisayarlı tümleşik üretim sitemlerinin temel işlevlerini tanımlar. 

B. Bilgisayar  Destekli Üretim Sistemleri

AMAÇ: Direkt olarak kullanılan, bilgisayar destekli üretim sistemlerinin çeşitlerinin  temel işlevlerini tanımlayabilme.

DAVRANIŞLAR 

1. CNC (Computer Nümerical Control = Bilgisayar Destekli Sayısal Denetim) takım tezgahlarını sınıflandırır ve temel işlevlerini tanımlar. 

2. CAD
(Computer Aided Desing = Bilgisayar Destekli Tasarım) paket programının temel işlevlerini tanımlar. 

3. CAM
(Computer Aided Manufacturing = Bilgisayar Destekli Üretim) paket programının temel işlevlerini tanımlar. 

4. CAD/CAM: Computer Aided Desing = Bilgisayar Destekli Tasarım) Computer Aided Manufacturing = Bilgisayar Destekli Üretim) paket programının temel işlevlerini tanımlar. 

5. DNC
(Direct Numerical Control = Doğrudan Sayısal Kontrol) paket programının temel işlevlerini tanımlar. 

6. CIM
(Computer İntegrated Manufacturing = Bilgisayarlı Tümleşik Üretim) paket programının  temel işlevlerini tanımlar. 

7. FMC
(Flexible Manufacturing Cell = Esnek İmalat Hücresi) paket programının  temel işlevlerini tanımlar. 

8. FMS
(Flexible Manufacturing System = Esnek İmalat Sistemleri) paket programının temel işlevlerini tanımlar. 

9. CAA   (Computer Aided Assembly = Bilgisayar Destekli Montaj) paket programının temel işlevlerini tanımlar. 

10. FAS   ( Flexible Assembly System = Esnek Montaj  Sistemleri): paket programının temel işlevlerini tanımlar. 

11. Başka bilgisayar destekli üretim sitemlerinin temel işlevlerini tanımlar. 

C. Bilgisayar   Destekli Üretime Destek Sistemleri
AMAÇ: Üretime yardımcı bilgisayar destekli üretime destek sistemlerinin çeşitlerini ve temel işlevlerini tanımlayabilme.

DAVRANIŞLAR 

1. CAQ :  (Computer Aided Quality Assurance = Bilgisayar Destekli Kalite Güvenliği): paket programının temel işlevlerini tanımlar. 

2. CAMP: (Computer Aided Maintenance Planning = Bilgisayar Destekli Bakım Planlama) paket programının temel işlevlerini tanımlar. 

3. CAH: (Computer Aided Handing = Bilgisayar Destekli Depolama ve Taşıma) paket programının temel işlevlerini tanımlar. 

4. Başka bilgisayar destekli üretim sitemlerinin  temel işlevlerini tanımlar. 

D. Endüstriyel Robotlar
AMAÇ: Endüstride üretimde kullanılan robotların  çeşitlerinin temel işlevlerini tanımlayabilme.   

DAVRANIŞLAR 

1. Endüstriyel robotların temel  yapısını ve programlama özelliklerini kavrar. 

2. Malzeme taşımacılığı işlerinde kullanılan robotların temel işlevlerini tanımlar.   

3. Tezgah yükleme işlerinde kullanılan robotların temel işlevlerini tanımlar.   

4. İşleme operasyonları işlerinde kullanılan robotların temel işlevlerini tanımlar.

5. Kaynak işlerinde kullanılan robotların temel işlevlerini tanımlar.   

6. Montaj işlerinde kullanılan robotların temel işlevlerini tanımlar.   

7. Kalite kontrol ve muayene işlerinde kullanılan robotların temel işlevlerini tanımlar.

8. Püskürtme boyama işlerinde kullanılan robotların temel işlevlerini tanımlar.      

E. CAD/CAM   Sisteminin İncelenmesi
AMAÇ: CAD/CAM paket programında  uygulama yapabilme.

DAVRANIŞLAR  

1. Bilgisayar destekli tasarım ve bilgisayar destekli üretim programlarının temel özelliklerini bilir.

2. Endüstride en çok kullanılan CAD-CAM programlarını kullanarak iş parçasının tasarımını yapar ve bilgisayar denetimli tezgahta işler.

3. CAD-CAM paket programlar konusunda araştırmalar yapar.
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