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AMAÇLAR 

Öğrencinin, fabrika donanımının bakımıyla ilgili atölye işlemleri hakkında bilgisini geliştirmek ve bunların önemini kavrayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR

Bu ünitenin tamamı önceden hazırlanan el çalışmaları ile desteklenen bir atölyede öğretilebilir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU
Ders içerikleri bölümler (A,B,C,…) şeklinde yapılandırılmış olup, değerlendirme tablosunda yaklaşık konu ağırlıklarını göstermek üzere anahtar olarak verilmiştir.

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri değerlendirme tablosunda verilmiştir.  Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınmalıdır. 
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KONULAR

A. Emniyet Tedbirleri
AMAÇ: Kaynak teçhizatının kullanımı ve atölye ortamına ilişkin tehlikeleri kavrayabilme.
DAVRANIŞLAR :

1. Kaynak teçhizatı kullanılırken karşılaşılan tehlikeleri bilir.
2. Kaynak teçhizatı kullanılırken alınması gereken tedbirleri bilir.

B. Oksi-Asetilen Kaynak İşlemleri
AMAÇ: Kaynak teçhizatını nasıl kurulacağını ve bu teçhizatın emniyetli bir şekilde nasıl kullanılacağını kavrayabilme.
DAVRANIŞLAR:

1. Bir oksi-asetilen kaynağı ve kesme teçhizatının elemanlarının özelliklerini bilir.
2. Kaynak ve kesme işlerinde kullanılan yanıcı-patlayıcı gazların isimlerini bilir.

3. Kaynak gazlarını, TSE renk kodları ile belirtir.

4. Kaynak teçhizatında bulunan geri tepmeyi önleyici valflerin kullanım nedenini açıklar.

5. Geri tepme valflerinin kullanım amacını kavrar.

6. Fabrika yönergelerine göre gaz tüplerinin emniyetli depolanma gereksinimlerini bilir.

7. Asetilen tüplerinin kullanım sırasında neden dikey durması gerektiğini bilir.

8. Bakır bağlantı parçalarının kaynatılmasında asetilen gazının kullanım gerekliliğini bilir.

9. Kaynak teçhizatına neden yağ ve gres bulaştırılmaması gerektiğini bilir.

10. Yumuşak çelik ve alüminyumu kaynatırken kullanılacak gözlük için uygun renkli camları seçer.

11. Kaynak gözlüğü camlarını doğru bir şekilde takar.

12. Kaynak ve kesme yaparken oksijenin görevini bilir.

13. Kapalı alanların havalandırılması için oksijenin neden asla kullanılmaması gerektiğini açıklar.
14. Karbürleme alevi, nötr alev, oksitleme alevinin ne olduğunu tarif eder ve tanır.

15. Oksi asitilen ile kaynak yapımında işin türü ile alev türünü bağdaştırır.
16. Kaynatılan malzeme kalınlığı ile ısı iletme özelliklerine göre ısı girdisi açısından oksi asetilen kaynağının sınırını bilir.

C. Elektrik Ark Kaynağı İşlemleri
AMAÇ: Elektrik ark kaynağı donanımının nasıl kurulacağını ve bu teçhizatın emniyetli bir şekilde nasıl kullanılacağını kavrayabilme.
DAVRANIŞLAR:

1. Bir elektrik ark kaynağı takımını oluşturan parçaları tanımlar.
2. Elektrik ark kaynağının kurallarını açıklar.

3. Kaynak işlemlerinde kullanılan akımın alternatif veya doğru akım olabileceğini bilir.

4. Tipik açık devre ve çalıştırma amperajlarını ayarlar.
5. Tipik açık devre ve çalıştırma voltajlarını belirtir.

6. Dolgu elektrodu ve iş parçasındaki polarite ve ısı dağılımı arasındaki ilişkiyi bilir.

7. Arkın başlıca ürünlerinin; ısı, görülebilir radyasyon, kızıl ötesi ve ultraviyole radyasyon olduğunu bilir.

8. Kızıl ötesi ve ultraviyole radyasyonun gözler, deri için arz ettiği tehlikeleri bilir

9. Atölyelerde kaçak akımların önlenmesi için yeterli topraklamanın gereğini bilir.

10. İşçinin korunması için gerekli olan uygun kıyafeti tanımlar.

11. Yüz maskesi için doğru cam seçer.

12. Yüz maskesine koruyucu cam takar.

13.  Etraftan geçenlerin korunması için kaynak alanının çevresini ilgili yönergelere uygun koruyucu perde ile kapatır.

14. Kaynak elektrodu üzerindeki kaplama malzemesinin etkisini kavrar.

15. Uygun duman emme yöntemlerini bilir.
16. Kaynak yapılacak malzeme kalınlığı ve sürekli kaynağın uzunluğu açısından elle elektrik ark kaynağının sınırlarını bilir.

D. Asalgaz İle Kaynak İşlemleri
AMAÇ: Asalgaz ile yapılan kaynak işlemlerinin yararlarını ve sınırlılıklarını kavrayabilme.
DAVRANIŞLAR:

1. Asalgaz kullanılmasının amacını açıklar.
2. Kullanılan başlıca asalgazların isimlerini bilir.

3. Dolgu metalinin temin edilme şeklini bilir.

4. Duman emme gereksinimini bilir.

5. Radyasyondan korunma gereksiniminin elektrik ark kaynağı için öngörülenlerin aynı olduğunu bilir.

6. Basit terimlerle dolgu metali besleme sistemini anlar.

7. Dolgu metalinin iş üzerine çökeltilebildiği yöntemleri bilir.

8. Dolgu yöntemlerine en uygun iş türünü tanımlar.

9. MIG kaynağının yararlarını ve sınırlılıklarını aşağıdaki etkenlere bağlı olarak açıklar:

· İş parçasının kalınlığı,

· Isı girdi özellikleri,

· Sürekli kaynağın uzunluğu,

· Teçhizat bakım ve işletme masrafı.

10. Tungsten elektrodun görevlerini açıklar.
11. Dolgu metalinin uygulanmasına ilişkin bir yöntemi bilir.
12. TIG kaynağı ile yapılacak uygun işin türünü tanımlar.

13. Diğer gaz altı kaynak yöntemlerinin özelliklerini ve kullanım alanlarını bilir.

E. Pratik Kaynak Çalışmaları
AMAÇ: Teorik kaynak bilgilerini uygulayabilme.
DAVRANIŞLAR:

1. Oksi-asetilen kaynağını 1.5 mm. kalınlığında ve düşük karbonlu saç üzerinde 1.5 mm çapında kaynak dolgu teli kullanarak yapar.
2. 1.5 mm kalınlığında düşük karbonlu çelik saç kullanarak alın kaynağını oksi asetilen kaynağı ile yapar.

3. 1.5 mm kalınlığında düşük karbonlu çelik saç kullanarak köşe kaynağını oksi asetilen kaynağı ile yapar.

4. Elektrik ark kaynağı uygulamasında bir parça üzerine göbek kaynatır.

5. Elektrik kaynağı ile 5 mm kalınlığında, düşük karbonlu çelik levhalar kullanarak, alın kaynağı yapar.

6. 5 mm kalınlığındaki düşük karbonlu çelik levhalar kullanarak elektrik ark kaynağı ile dikiş kaynağı yapar.

7. 15 mm. kalınlığında düşük karbonlu plakalarda kaynak ağzı açar ve belirlenen iş sırasına göre kaynak yapar.

F. Metal Püskürtme
AMAÇ: Metal püskürtmenin yararlarını ve sınırlılıklarını kavrayabilme.
DAVRANIŞLAR:

1. Metal püskürtme teçhizatını meydana getiren donanımın parçalarını belirler.
2. Püskürtme çökeltili olabilen tipik metallerin isimlerini belirtir.

3. Püskürtülen metalin yapısını anlatır.

4. Metal püskürtme için uygun yüzey hazırlığını yapar.

G. Makinelerin ve Parçalarının Bakımı
AMAÇ: Başlıca yatak türlerini, bunların takılmasını ve yağlama gereksinimlerini kavrayabilme.
DAVRANIŞLAR :

1. Aşağıdaki parçaların montaj ve bakımını bilir.

· Kaymalı yataklar,

· Bilyalı yataklar,

· Silindirik bilyalı yataklar,

· İğneli yataklar,

· Konik bilyalı yataklar,

· Ön yüklü yataklar,

· Kendi kendine ayarlanan yataklar.

4. Yatakların geometrik ve dinamik özelliklerini nitelik yönünden ve aşağıda belirlenen koşullara dayalı olarak açıklar:
· Temas alanları,

· Yatak-mil çalışma boşluğu,

· Nisbi çevresel hız,

· Milin yatak içinde çalışması için gerekli sıcaklık.

3. Yağlayıcıların türlerini, kullanımlarını bilir ve bunlarla ilgili temel kuralları açıklar.

4. Makinelerde mevcut yağlama koşullarının türlerini anlatır:
· Yağ filmi (Hidrodinamik),
· İnce tabaka (Karışık yağlama),
· Yağlama sınırları.
5. Madeni ve bitkisel yağlar arasındaki farkı istikrar, yağlılık ve oksidasyon bakımından belirtir.

6. Viskoziteyi nitelik bakımından açıklar.

· Viskozite ve ısı,

· Viskozite ve basınç arasındaki bağıntıyı tanımlar.

5. Viskozite indeksini ve viskozite birimlerini bilir.

6. Yağlama yağı üreticisi tarafından ilave edilecek katık maddelerine duyulan ihtiyacı açıklar.
7. Yağlarla ilgili aşağıdaki tehlikeleri açıklar:

· Yağlayıcının sulandırılması,

· Biyolojik bozulma.

8. Makinelerin yağlanmasında kullanılan geleneksel yöntemleri şekillerle açıklar.

H. Contalar, Sızdırmazlık Elemanları ve Salmastra
AMAÇ: Contaların, sızdırmazlık elemanlarının ve salmastraların kullanımını gerektiren durumları tanıyabilme.
DAVRANIŞLAR:

1. Contaların yapımında kullanılan malzeme türlerinin isimlerini bilir.
2. Tipik kullanımlarını belirterek conta malzemesi için örnekler verir.

3. Bağlantı yerleri sızmalarının muhtemel sebeplerini ve sızdırmazlık elemanlarının yerine monte edilme tekniklerini bilir.

4. “O” ringlerin esas itibariyle statik veya gidip-gelme hareketlerinin yer aldığı hallerde kullanıldığını bilir.

5. Döner mil sızdırmazlık elemanlarının, sızdırmazlığı; malzemenin kendi esnekliği veya bir helis yay baskısıyla sağlandığını bilir.

6. Sızıntının:

· Isı nedeni ile kauçuğun bozulmasından,

· Mil’in yüzeyinin pürüzlü olmasından,

· Kum girmesinden,

· Milin eksenel doğrultuda olmayışından veya salgılı olmasından,

· Yanlış monte edilmesinden,

ötürü meydana gelebileceğini açıklar.

7. Tipik bir salmastra kutusunun krokisini çizer, kullanılan malzemenin isimlerini yazar, montajını ve ayarlama usullerini anlatır.

8. Hidrolik-pnömatik vb. sistemler için en uygun sızdırmazlık elemanlarını ürün kataloglarından seçer.

I. Parçaların Montaj ve Demontaj Teknikleri
AMAÇ: Mevcut mekanik bağlayıcıların, yerleştirme ve işletme cihazlarının türlerini ve kullanımlarını kavrayabilme.
DAVRANIŞLAR:

1. Mevcut başlıksız pim türlerini çizer ve isimlerini bilir.

2. Bir donanımdaki başlıksız pimlerin görevlerini ve en iyi kullanma yerini bilir.

3. Hassas tespit pimlerin alıştırılmasında izlenecek işlemleri bilir.

4. Tipik kullanımları ile birlikte cıvata başı türlerini tanır.

5. Cıvata tanıtma kodunu belirtir (yüksek çekme dirençli vs. gibi).

6. Mevcut kontra bağlantı emniyet cihazlarının tiplerini tanır ve bunların doğru kullanımını bilir.

7. Somun kilitleme yöntemleri bilir.

8. Cıvataların sıkılanmasında ön tork yükleme sebeplerini açıklar.

9. Tipik tork yükleme cihazlarını tanır.

10. Standart kamaları ve normal kullanma durumlarının şemalarını çizerek tanımlar.

11. Kamaların alıştırma işlemlerini bilir.

12. Standart kamalar için kabul edilebilir orantıları seçer.

13. Mors koniği, Mors kaması için tanınmış orantıları belirler.

14. Mil motor bağlantılarında kullanılan bağlantı elemanlarını (kaplin, kavrama) bilir ve çeşitlerini açıklar.

15. Kavrama-kaplin seçimini ve montajını yapar.

16. Hassas hareket iletiminde kullanılan bilyalı vidaların çalışma özelliklerini bilir.

17. Bilyalı vidalarda muhtemel arızaları ve çözüm yöntemlerini bilir.

18. Her türlü yardımcı bağlantı ve iletim elemanlarına ait ürün seçme kataloglarını kullanır ve uygun malzemeleri seçer.
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