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AMAÇLAR 

Endüstriyel gelişmelere bağlı olarak gelişen kalite kontrol sistemleri içerisinde kullanılan önemli bir teknik alan Kalite Kontrolün temel ilkelerini kavrayabilme, uygulamalarını yapabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR

Kalite Kontrol dersi özel paket programları ile desteklenmelidir. Büyük ölçekli firmaların uyguladığı istatistiki kalite kontrol uygulamaları derste örnek olarak kullanılabilir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU
Ders içerikleri bölümler (A,B,C,…) şeklinde yapılandırılmış olup, değerlendirme tablosunda yaklaşık konu ağırlıklarını göstermek üzere anahtar olarak verilmiştir.

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri değerlendirme tablosunda verilmiştir.  Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınmalıdır. 
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KONULAR

A. Kalite Kontrolünün Tanımı ve Önemi 

AMAÇ: Kalite kontrolünü ve yöntemlerini tanımlayabilme ve üretimdeki önemini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Kalite kontrolü tanımlar.

2. Kalite kontrol yöntemlerini açıklar.

3. Üretim ve kalite kontrol arasındaki ilişkiyi açıklar.

4. Makine endüstrisinde kalite kontrol biriminin işlevlerini bilir.

5. Kalite kontrol biriminde bulunan ölçme ve kalite kontrol cihazlarını tanır.

6. Bire bir, grup ve istatistiki kalite kontrol yöntemlerinin uygulanma alanlarını açıklar ve karşılaştırır.

7. Ham madde, yarı mamül ve bitmiş ürünlerin kalite kontrol işlemlerini açıklar.

8. Kalite kontrol cihazlarının standartlarını ve belirli zaman aralıklarında kalibre edilmeleri gerekliliğini açıklar.

B. İstatistiki Kalite Kontrol Kavramları ve Yöntemleri
AMAÇ: İstatistiki kalite kontrol kavramlarını ve yöntemlerini kavrayabilme.
DAVRANIŞLAR
1. İstatistiki kalite kontrol kavramını açıklar.

2. İstatistiki kalite kontrolün üstünlüklerini sıralar.

3. İstatistiki kalite kontrolün uygulanma yöntemlerini açıklar.

4. İstatistiki kalite kontrol tekniklerini kavrar.

5. Merkezi eğilim ölçümlerini bilir.

· Aritmetik ortalamayı bilir.

· Medyanı (ortanca değer)’i bilir.

· Modu (tepe değerini) bir grup için uygular.

6. Değişim ölçülerini bilir.

· Aralık’ı (Range) bilir.

· Standart sapmayı bilir.

C. İhtimal Dağılımları

AMAÇ: Binomial dağılımını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Hipergeometrik dağılımı bilir.

2. Poisson dağılımı bilir.

3. Normal dağılımı (Çan eğrisi) bilir ve uygular.

4. Normal dağılımın uygulamadaki önemini kavrar.

D. Kalite Problemlerinde 7 Araç

AMAÇ: Çetele diyagramını (Frekans dağılımı) bilir ve uygular.

DAVRANIŞLAR
1. Histogramı bilir ve çizer.

2. Pareto analizi yapar.

3. Kılçık diyagramını çıkarır, örnek çözer.

4. Tabakalamayı ve serpilme diyagramını bilir.

5. Kontrol şemalarını çizer.

6. Kontrol şeması tiplerini bilir.

E. Süreç (Proses) ve Makine Yeterliliği

AMAÇ: Sürecin (Prosesin) hangi etkenlere bağlı olduğunu kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Süreç (Proses) yeteneğini açıklar.

2. Süreç (Proses)  yeteneğinin arttırılması şartlarını bilir.

3. Süreç (Proses)  yetenek indekslerini bilir (Cp ve Cpk).

4. Makine yeteneğini açıklar.

F. Üretimde Muayene ve Kabul Örneklemesi

AMAÇ: Ölçülemeyen özellikler için numune alma, plan sistemlerini bilir.

DAVRANIŞLAR
1. Türk standartlarına göre numune alma planlarını bilir.

2. Philips standart numune alma sistemini bilir.

3. Chaih numune alma planını bilir.

4. Dodge-Romig numune alma sistemini bilir.

5. Sürekli üretim için plan sistemlerini bilir.

6. Ölçülebilen özellikler için numune alma planlarını bilir.

· Türk standartlarına göre bilir.

· Shamin Lot Plot planını bilir ve uygular.
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