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	PROGRAMIN ADI

DERSİN ADI

DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
HAFTALIK DERS SAATİ

DERSİN SÜRESİ
	MAKİNE PROGRAMI

KALIPÇILIK 

2. Yıl, IV. Yarıyıl 
2 (Teori: 2, Pratik: 0, Kredi: 2)

28 Saat


AMAÇLAR

1. Saç-metal kalıplarının tasarımı, kalıplarla ilgili standart elemanların seçimi ve iş parçalarını seri ve özdeş olarak üretebilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR


Öğrencilere makine atölyesinde basit kesme, bükme ve çekme kalıpları tasarımı yaptırılıp, imalatı ve testleri gerçekleştirilebilir. Bu imkanların olmadığı hallerde kalıp tasarımları ile öğrencilere kalıpçılık hakkında bilgiler verilebilir. Yardımcı ders araç ve gereçleri ile öğrenme pekiştirilebilir, yapılmış kalıp örneklerinden faydalanılabilir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Ders içerikleri bölümler (A,B,C,…) şeklinde yapılandırılmış olup, değerlendirme tablosunda yaklaşık konu ağırlıklarını göstermek üzere anahtar olarak verilmiştir.

Aynı ders değişik programlarda okutulduğu taktirde programın özelliğine göre konu ağırlıkları değiştirilebilir.

	KONULAR
	KONU ALAN AĞIRLIKLARI (%)

	A. Saç-Metal Kalıpları

B. Plastik Kalıpları

C. Diğer Şekillendirme Yöntemleri 
	60

30

10


KONULAR

A- Saç-Metal Kalıpları

AMAÇ: Saç-metal kalıp tasarımı ile seri ve özdeş parça üretiminin sağladığı ekonomik faydaları kavratabilme ve kalıp tasarımında belli bilgi ve beceriler kazandırabilme.

DAVRANIŞLAR:
1. Kesme kalıplarının önemini ve seri, ekonomik ve özdeş parça imalatı için gereğini kavrar.

· Kalıp çeşitlerini (kesme, bükme, çekme, ardışık) tanımlar.

· Kalıp seti elemanlarını standartlarını tanır.

· Otomatik şerit besleme düzenlerini tasarlayabilir, ayarlayabilir, ekonomik şerit genişliğini hesaplar ve parçaların şerit üzerinde ekonomik yerleşimini yapabilir.

· Zımba plakası sapının yerini tayin edebilir.

· Kalıp elemanlarını (zımbalar, matrisler, yan kesiciler, dayamalar, vb.) şekillendirebilir ve boyutlandırabilir, kalıp elemanlarına uygun kalıp malzemelerini seçebilir.

· Kalıplama metotlarını bilir, standart kalıp setlerini ve kalıp elemanlarını seçebilir.

· Kalıplama kuvvetini hesaplar, kuvvet analizlerini yapabilir.

· Tek kademeli ve iki kademeli (bileşik) kalıp tasarımları yapabilir.

· Çapak kesme kalıplarının diğer kesme kalplarına göre farkını bilir ve tasarlar.

· Pres tezgahlarında alınması gereken emniyet tedbirlerini ve emniyet sistemlerini tanır ve bunları uygular.

2. Bükme kalıplarını tanımlar ve seri ve özdeş üretim için önemini açıklar.

· Bükme esnasında malzemedeki yapı değişimini yorumlayabilir, ilkel boyutu ve bükme kuvvetini hesaplar, optimum bükme yarıçapını tayin edebilir.

· Bükme kalıplarında kalıp boşluğunu ve baskı kuvvetini hesaplayabilir.

· Çeşitli bükme kalıpları tasarımları yapabilir.

3. Çekme kalıplarını tanımlar, çekme esnasında malzeme yapısındaki değişimleri yorumlayabilir.

· Pul çapı ve kap boyutlarını hesaplar; baskı plakası, zımba ve matris ağzı kavis yarıçapını tayin edebilir.

· Çekme kuvvetini, baskı kuvvetini ve çekme işini hesaplayabilir.

· Değişik çekme kalıplarını tasarlar ve hesaplarını yapabilir.

B. Plastik Kalıpları

AMAÇ: Saç-metal kalıp tasarımı ile seri ve özdeş parça üretiminin sağladığı ekonomik faydaları kavratabilme ve kalıp tasarımında belli bilgi ve beceriler kazandırabilme.

DAVRANIŞLAR:

1. Plastiklerin şekillendirme metotlarını ve plastik kalıp tasarımını kavrar.

· Plastik malzemelerin çeşitlerini (termoplastikler ve termosetplastikler) ve genel özelliklerini tanımlar.

· Plastiklerin sıcak biçimlendirme (mekaniksel, vakumla, şişirmeli biçimlendirme) işlemlerini ve genel özelliklerini açıklar.

· Püskürtme (enjeksiyon) ile kalıplama ve püskürtme düzenlerini çizebilir, ısıtma düzenlerini bilir ve sıcaklığı ayarlayabilir.

· Plastiklerin kaynak edilebilme ve talaşlı şekillendirme metotlarını bilir.

· Kalıp imalatında kullanılan malzemeleri tanır ve uygun eleman için uygun malzemeyi seçer.

2. Plastik kalpların elemanlarını tanımlar ve malzemelerini seçer.

C. Diğer Şekillendirme Yöntemleri
AMAÇ: Standart metal ve plastik kalıpları ile şekillendirilemeyen parçaların özel yöntemlerle şekillendirilmesini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR:

1. Sıvama usulü ile yumuşak malzemelerin şekillendirilmesi için kalıp tasarımı yapabilir.

2. Şişirme kalıplarını tasarlar ve gerekli şişirme kuvvetini hesaplayabilir. Patlayıcı maddeler ile malzemelerin şekillendirilmesi için kalıp tasarımı yapabilir.

3. Ekstrüzyon yöntemi ile plastiklerin şekillendirilmesini kavrar.

4. Ovalama yöntemi ile şekillendirilen vida dişlerini diğer yöntemler ile açılan vidalar ile karşılaştırır ve ilk vida çapını hesaplar.
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