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	PROGRAMIN ADI

DERSİN ADI

DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
HAFTALIK DERS SAATİ

DERSİN SÜRESİ
	MAKİNE PROGRAMI

KAYNAK TEKNOLOJİSİ
2. Yıl, IV. Yarıyıl
4 (Teori: 3, Uygulama: 1, Kredi: 4)

56 Saat


AMAÇLAR

1. Kaynağın tarihi gelişimini ve çeşitlerini kavrayabilme.
2. Uygun kaynak parametrelerinin ve yöntemini seçebilme.

3. Parçaları kaynağa hazırlayabilme.

4. Çeşitli pozisyonlarda kaynak yapabilme.

5. Çelik olmayan metallerin kaynağını yapabilme.

6. Çeşitli parçaları lehimleyebilme.

7. Kaynak sırasında iş güvenliği tedbirlerini alabilme.
ÖZEL AÇIKLAMALAR:



Ders konularının işlenmesinde atölye imkanlarından yararlanılarak gerekirse sanayi ile işbirliği yaparak görerek öğrenme sağlanmalıdır. Dersin teorik kısmının anlatılmasında slayt, tepegöz vb. araç-gereçlerin kullanılmasına özen gösterilmelidir. Yeni sistemlerin öğrenilmesi için katalog, broşür, el kitabı gibi teknik yayınların takip etme ve kullanma alışkanlıkları öğrencilere kazandırılmalıdır. Uygulamada öğretim elemanı atölye şartlarını önceden hazırlamalı ve her bir temrin için bir tane uygulama yaparak öğrencilerin görerek öğrenmeleri sağlanmalıdır.
DEĞERLENDİRME TABLOSU



Değerlendirme yapılırken derste yapılan uygulamaların %40’ı yazılı sınavı %60’ı alınarak değerlendirilmelidir. Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınmalıdır.
	KONULAR
	KONU ALAN AĞIRLIKLARI (%)

	A. Oksi Gaz Kaynağı
B. Lehimleme
C. Elektrik Ark Kaynağı 
D. Gaz Altı Kaynakları
	30
20

30

20


KONULAR

A. Oksi Gaz Kaynağı
AMAÇ: Çeşitli konumlarda kaynak yapabilme ve demir dışı metalleri kaynatabilme.
DAVRANIŞLAR:

1. Kaynak elemanlarını tanır.

2. Kullanılan gazları ve elde edilişlerini bilir.

3. Değişik pozisyonlarda kaynak yapar.

· Dik konumda kenet kaynağı yapar.

· Dik konumda küt-ek kaynağı yapar.

· Dik konumda dış köşe kaynağı yapar.

· Yan (Duvar) konumda küt-ek kaynağı yapar.

· Tavan konumda küt-ek kaynağı yapar.

4. Dökme demir kaynağının yapılışını bilir.

· Dökme demir kaynağında kullanılan tozlar ve telleri bilir.

· Kaynakta kullanılan kaynak alevini seçer.

· Kaynak öncesi parçanın tavlanması gereğini bilir.

· Dökme demir kaynağının soğutulması ve kontrolünü bilir.

· Kaynatılamayan dökme demir çeşitlerini tanır.

5. Bakır gereçleri kaynatır.

· Bakırın tanımı ve özelliklerini bilir.

· Kaynakta kullanılan teller ve tozları bilir.

· Kaynağın yapılışını bilir.

· Kaynak sonrası dikişin neden çekişlenmesi gerektiğini bilir.

· Kaynağın kontrolünü yapar.

6. Prinç kaynağının yapılışını bilir.

· Princin tanımı ve özelliklerini bilir.

· Kullanılan kaynak tellerinin tozlarını bilir.

· Kaynağın yapılışını bilir.

· Kaynak kontrolünü yapar.

7. Alüminyum kaynağının yapılışını bilir.

· Alüminyumun tanımı ve özelliklerini bilir.

· Kullanılan kaynak telleri ve tozlarını bilir.

· Alüminyum kaynağının yapılışını bilir.

· Kaynağın kontrolünü yapar.

8. Kaynak esnasında alınacak güvenlik tedbirlerini bilir.
B. Lehimleme:

AMAÇ: Lehimlemenin çeşitlerini ve tekniklerini kavrayabilme.
DAVRANIŞLAR:

1. Lehimin tanımını yapar ve çeşitlerini bilir.

2. Sert lehimlemenin yapılışını bilir.

· Sert lehimin tanımını yapar.

· Lehimlemede kullanılan temizleme maddelerini bilir.

· Temizleme yöntemlerini bilir, uygun temizleme maddesini seçer.

· Gerece göre alev seçimini yapar.

· Prinç, bakır, dökme demir, çelik parçaları lehimler.

· Sert maden uçların lehimlenmesini bilir.

3. Yumuşak lehimin yapılışını bilir.

· Yumuşak lehimin tanımını yapar.

· Temizleme maddelerini bilir.

· Parçaların ve havyanın temizliğini yapar.

· Kullanılan lehim çubuklarını seçer.

· Çinko gibi gereçlerin lehimini yapar.

C. Elektrik Ark Kaynağı
AMAÇ: Çeşitli konumlarda kaynak yapabilme ve demir dışı metallerin ve alaşımların kaynağını yapabilme.

DAVRANIŞLAR:

1. Kaynak elemanlarını tanır.
2. Elektrot çeşitlerini bilir.

3. Amper ayarını yapar.

4. Değişik pozisyonlarda kaynak yapar.

· Aşağıdan yukarı küt-ek kaynağı çeker.

· Aşağıdan yukarı bindirme kaynağı yapar.

· Aşağıdan yukarı iç köşe kaynağı yapar.

· Soldan sağa yan küt-ek kaynağı yapar.

· Sağdan sola yan küt-ek kaynağı yapar.

· Yan bindirme kaynağı yapar.

· Yan iç köşe kaynağı yapar.

· Tavan küt-ek kaynağı yapar.

· Tavan bindirme kaynağı yapar.

· Boru ve flanj kaynağı yapar.

5. Dökme demir kaynağı yapar.

· Dökme demir parçaları kaynağı hazırlar.

· Uygun kaynak elektrodu seçimi yapar.

· Dökme demir parçaları kaynadır.

· Dökme demirlerin onarım kaynağını yapar.

6. Çelik olmayan metallerin ve alaşımların kaynağını uygun elektrot seçerek yapar.

· Bakır malzemeleri kaynağı hazırlar ve kaynatır.

· Prinç malzemeleri kaynağı hazırlar ve kaynatır.

· Alüminyum malzemeleri kaynağı hazırlar ve kaynatır.

7. Sert dolgu kaynağının yapılışını bilir.

· Elektrot seçimini yapar.

· Bazik elektrotla kök dikişi çeker.

· Mil yüzey dolgu kaynağının yapılışını bilir.

· Sert yüzey dolgu kaynağının yapılışını bilir.

8. Kaynak esnasında güvenlik tedbirlerini alır.

D. Gaz Altı Kaynakları
AMAÇ:Gaz altı kaynak yöntemleri ile (TIG, MIG-MAG) çeşitli metallerin kaynağını yapabilme.
DAVRANIŞLAR:

1. TIG (Tungsten Innert Gaz) kaynak yöntemi ile kaynak yapar.
· Kullanılan makineleri tanır.

· Kullanılan gazları bilir.

· Kaynak parametrelerini (tel hızı, amper ayarı vs.) ayarlar.

· Kaynak yöntemini tanır.

· Çeşitli metallerin kaynağını yapar.

2. MIG-MAG (Metal Innert Gaz, Metal Aktif Gaz) kaynak yöntemlerini bilir.

· Kullanılan kaynak makinelerini ve çalıştırılmasını bilir.

· Kullanılan gazları söyler.

· Kaynak parametrelerini ayarlar.

· Kaynak yöntemini tanır.

· Çeşitli metallerin kaynağını yapar.
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