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	PROGRAMIN ADI

DERSİN ADI

DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
HAFTALIK DERS SAATİ

DERSİN SÜRESİ
	MAKİNE PROGRAMI

MAKİNE RESMİ-II
1. Yıl, II. Yarıyıl
2 (Teori: 1, Uygulama: 1, Kredi: 2)

28 Saat


AMAÇLAR 

1. Türk standartlarına ve Dünya standartlarına uygun değişik makine resmi çizimlerini  yapabilme.

2. Montaj çizimlerini yapabilme.

3. Yatak ve dişli çark çizimleri yapabilme.

4. Yapılan çizimleri arşivleyebilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR


Bu derslerde Türk standartları ve özellikle TS.88 (Teknik Resim) standartlarına uygun kurallara ve standartlara yer verilmelidir.


Bu ders okutulurken ülke sanayisinin ihtiyaçları göz önüne alınmalı ve kullanılan standartlara uyulmalıdır.

DEĞERLENDİRME TABLOSU
Ders çalışmalarının %50’si teorik olarak sınıfta, % 50’si ise uygulamalı olarak Teknik Resim salonunda gerçekleştirilir. Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri değerlendirme tablosunda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınmalıdır. 

	KONULAR
	KONU ALAN AĞIRLIKLARI (%)

	A. Toleranslar ve Yüzey Kalitesi

B. Yapım Resimleri

C. Dişli Çarklar

D. Montaj Resimleri

E. Büro Çalışmaları
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KONULAR

A. Toleranslar ve Yüzey Kalitesi

AMAÇ: Boyut ve şekil ile konum toleranslarının önemini kavrayabilme, standartlarını tanıyabilme ve yüzey kalitesini belirleyebilme.

DAVRANIŞLAR:
1. İmalatta boyut toleransının önemini açıklar.

· Alıştırma kavramını bilir, alıştırma çeşitlerini tanır, alıştırma tablosunu okur ve uygular.

· Alıştırma sistemlerini bilir (normal delik sistemi, normal mil sitemi) ve uygular.

· Alıştırma çeşitlerini bilir (sıkı, geçişli, boşluklu alıştırma).

· Verilen örnek uygulamalarda alıştırma sistemlerine göre toleransı, en küçük ölçüyü, en büyük ölçüyü ve alıştırma durumunu belirler ve mil ve delik için uygular.

· İşleme toleransları ile alıştırma toleransları ayrımını yapar.

2. İmalatta şekil ve konum toleransının önemini açıklar. 

· Şekil ve konum toleransı sembollerini ve standartlarını tanır, resim üzerinde referans düzlemlerini tespit eder ( diklik, paralellik )

· Şekil ve konum toleranslarının kullanılması gereğini açıklar.

· Örnek resim uygulamalarında şekil ve konum toleranslarını gösterir.

3. Yüzey kalitesinin parçanın çalışmasında ve makine üzerindeki önemini açıklar.

· Yüzey pürüzlülüğünü ve standartlarını tanır.

· Yüzey pürüzlülük kalitelerini tayin ve tespit eder.

· Yüzey pürüzlülüğü sembollerini, standartlara uygun olarak makine resimleri üzerinde gösterir.

· Çeşitli, örneklerde farklı pürüzlülük değerlerini tespit ederek uygular.

B. Yapım Resimleri

AMAÇ: Yapım resimlerini kavrayabilme ve çizebilme.

DAVRANIŞLAR
1. Yapım resmi için yeterli görünüşü tespit eder, gerekli kesitleri alır.

2. Uygun ölçülendirme yapar.

3. Tolerans ve yüzey pürüzlülüğü uygular. 

4. Antet düzenler.
5. Malzemeleri tespit eder.
C. Dişli Çarklar

AMAÇ: Dişli çark çeşitlerini kavrayabilme ve resimlerini çizebilme. 

DAVRANIŞLAR
1. Dişli çark profillerini çizer.

2.  Dişli çark resimlerini çizer.

3. Dişli çark çeşitlerini açıklar. 

4. Silindirik düz dişli, helisel dişli, konik dişli, sonsuz vida dişlisi, kramayer-pinyon dişlisi, zincir dişlisi, mandal dişlisi vb. iletim elemanlarının resimlerini çizer.

D. Montaj Resimleri

AMAÇ: Montaj resimlerini kavrayabilme ve çizebilme.

DAVRANIŞLAR
1. Grup montaj resmini anlar.

2. Ana montaj resimlerini çizer
· Montaj resimlerini çizer.

· Montaj numaralarını ve montaj sırasını düzenler.

3. Anteti düzenler.

4. Yazıcı ve çizicilerden çıktı alır.

E.  Büro Çalışmaları

AMAÇ: Resim bürolarını düzenleyebilme, orijinal resimleri çoğaltabilme, ozalit kopyalama ve arşivleyebilme. 
DAVRANIŞLAR
1. Resim bürosunu düzenler.

2. Orijinal resimlerin çoğaltılmasını yapar.
3. Orijinal resimlerin arşivlenmesini yapar.
4. Ozalit kopyalama yapar.
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