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	PROGRAMIN ADI

DERSİN ADI

DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
HAFTALIK DERS SAATİ

DERSİN SÜRESİ
	MAKİNE PROGRAMI

MESLEK TEKNOLOJİSİ-III (S)
2. Yıl, III. Yarıyıl
2 (Teori: 1, Uygulama: 1, Kredi: 2)

28 Saat


AMAÇ: Makine üretim teknikerliğinde alternatif ve  talaşsız imalat yöntemlerinin çeşitlerini ve özelliklerini kavrayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR

1. Dersin süresi, konuların yüzde ağırlığı, eğitim ortamları vb hususlar düşünülerek, konuların çok fazla detayına inilmemelidir. Esas olarak talaşlı üretim yapacak olan  makine üretim teknikerine, alternatif imalat yöntemlerini  bilmesi bakımından gerekli olacak talaşsız imalat yöntemlerini  verilmesi yeterli olacaktır.  

2. Davranışların kazandırılması,  mümkün olduğunca fabrika gezileri ve görsel eğitim araçları ile desteklenerek sağlanmalıdır.

3. Dersin sonunda makine üretim teknikeri olacak öğrencinin, “Meslek Teknolojisi –I,II,III” derslerinde kazandıkları davranışlarla, yapacağı işe en  uygun olan talaşlı veya talaşsız imalat yöntemlerini seçebilmesi sağlanmalıdır. 

DEĞERLENDİRME TABLOSU
	KONULAR
	KONU ALAN AĞIRLIKLARI (%)

	A. Genel Olarak Talaşsız İmalat Yöntemlerini
B. Kaynak Yöntemleri
C. Saç Metal (Kesme, Bükme, Çekme, vb.) Kalıpları
D. Haddeleme İle Malzemelerin Şekillendirilmesi
E. Dövme İmalat Yöntemleri
F. Dökümcülük İmalat Yöntemleri
G. Plastiklerin Şekillendirilmesi.
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KONULAR

A. Genel olarak talaşsız imalat yöntemleri

AMAÇ: Talaşsız imalat yöntemlerini temel prensiplerini ve çeşitlerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR  

1. Genel olarak talaşsız şekillendirmenin temel ilkelerini kavrar.

2. Talaşsız şekillendirme ihtiyacını, çeşitlerini ve endüstrideki uygulamalarını açıklar.

B. Kaynak Yöntemleri

AMAÇ: Kaynak yöntemlerinin  temel prensiplerini ve çeşitlerini  kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR  

1. Kaynak yöntemlerinin  temel prensiplerini kavrar.
2. Genel olarak kaynak çeşitlerini sınıflandırır ve temel özelliklerini tanımlar.

C. Saç Metal (Kesme, Bükme, Çekme, v.b.) Kalıpları

AMAÇ: Saç metallerin şekillendirilmesinde kullanılan imal usullerini kavrayabilme.  

DAVRANIŞLAR  

1. Saç metal kalıpçılığının, kullanım yerlerini,  kalıp elemanlarını tanımlar.
2. Kalıpçılıkta kullanılan pres çeşitlerini, özelliklerini ve sac şeritlerin hazırlanmasının ilkelerini bilir.
3. Kesme kalıplarını tanımlar;  kesme kalıplarında  zımbalar, dişi kalıp,   kalıp boşluğu, kesme düzlüğü, açısal boşluk, kesme açısı ve kuvveti v.b.   elemanlarını bilir. 

4. Bükme işlemlerini sınıflandırır; bükme teorisini,  bükme boyu, bükme açısı ve kuvveti v.b.  kavramları tanımlar.

· Bükme işleminin yapıldığı makinelere göre çeşitlerini( serbest elle, el takımlarıyla, bükme makineleriyle  vb.) sınıflandırır.

· Bükme işleminin yapıldığı makinelere göre çeşitlerini (sac, boru,  dolu profil ve boş profil vb.) sınıflandırır.

5. Kalıpta bükme işlemlerinin çeşitlerini  ve özelliklerini kavrar.

6. Çekme kalıplarını tanımlar; çekme teorisini, çekme safhalarını ve hatalarını açıklar.

7. Ardışık ve bileşik  kalıpları tanımlar;  genel özelliklerini açıklar 

8. Sıvama kalıplarını tanımlar;  genel özelliklerini açıklar. 

9. Fışkırtma ( Ekstrüzyon) kalıplarını tanımlar;   genel özelliklerini açıklar. 

D. Haddeleme İle Malzemelerin Şekillendirilmesi
AMAÇ: Malzemelerin haddeleme usulü ile şekillendirilmesini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR 

1. Haddelemenin  temel  özelliklerini, yapılışını, elemanlarını, ve çeşitlerini  tanımlar.

2. Tel çekmenin temel özelliklerini, yapılışını, elemanlarını ve çeşitlerini  tanımlar.

E.  Dövme İmalat Yöntemleri

AMAÇ: Dövme imalat yöntemleri temel özelliklerini, elemanlarını ve sınıflandırılmasını kavrayabilme.    

DAVRANIŞLAR 

1. Dövme  avantaj dezavantajlarını, temel özelliklerini ve  çeşitlerini tanımlar.

2. Dövme takımları ve makinelerini tanımlar.

3. Serbest dövme yöntemlerinin  temel özellilerini ve çeşitlerini kavrar.

4. Kapalı kalıpta  dövme yöntemlerinin  temel özellilerini ve çeşitlerini kavrar.

F.  Dökümcülük İmalat Yöntemleri
AMAÇ: Dökümcülük imalat yöntemleri temel özelliklerini, elemanlarını ve sınıflandırılmasını kavrayabilme.    

DAVRANIŞLAR 

1. Dökümcülüğün avantaj dezavantajlarını, temel özelliklerini ve  çeşitlerini tanımlar.

2. Kum kalıp dökümcülünün temel elemanlarını, yapılış aşamalarını tanımlar.

3. Dökümcülüğün döküm malzemeleri bakımından çeşitlerini ve temel özelliklerini tanımlar.

4.  Dökümcülün  kalıpları bakımından (metal, seramik, alçı, kabuk kalıp, vb) 

5.  Dökümcülün yapılışları bakımından (serbest, basınçlı, sürekli vb)  çeşitlerini ve temel özelliklerini tanımlar.

6. Boruların  imalat çeşitlerini (dikişli, dikişsiz; çekme, savurma vb.) tanımlar.

7. Fışkırtma (strüzyon)  usullerini  tanımlar.

8. Diğer talaşsız imalat yöntemlerini sıralar.

G.  Plastiklerin Şekillendirilmesi.

AMAÇ:  Plastik malzemelerin şekillendirilmesi usullerini kavrayabilme.

 DAVRANIŞLAR 

1. Plastik gereçlerinin çeşitlerinin (termoplastikler ve termosetplastikler) genel özelliklerini ve endüstride bilinen isimlerini  tanımlar.

2. Plastiklerin dökme (basit, plastisol, daldırma, boşaltmalı, döndürmeli döküm) işlemlerini ve çeşitlerini genel özelliklerini açıklar.

3. Plastiklerin sıcak biçimlendirme (mekaniksel, vakumla, şişirmeli biçimlendirme) işlemlerinin genel özelliklerini açıklar.
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