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	PROGRAMIN ADI

DERSİN ADI

DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
HAFTALIK DERS SAATİ

DERSİN SÜRESİ
	MAKİNE PROGRAMI

MESLEK TEKNOLOJİSİ-II
1. Yıl, II. Yarıyıl
2 (Teori: 1, Uygulama: 1, Kredi: 2)

28 Saat


AMAÇLAR
       Makine üretim teknikerliği için gereken, torna ve  freze tezgahlarında ileri düzeyde; planya, taşlama, broş ve ince işleme tezgahlarında temel  talaş kaldırma ilkelerini kavrayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR

1. Meslek Teknolojisi dersi, İmalat İşlemleri -II dersi ile paralel şekilde yürütülmeli, haftalık ders programında İmalat İşlemleri dersi ile birlikte yerleştirilmelidir.   

2. Konular,  orta öğretim tabanına oturtularak (tekrardan kaçınılarak) ve  teknikerlik (yorumlama,  problem çözme vb.)  seviyesinde verilmelidir.  

DEĞERLENDİRME TABLOSU

	KONULAR
	KONU ALAN AĞIRLIKLARI (%)

	A. Torna Tezgahlarında Talaş Kaldırma İlkeleri
B. Freze Tezgahlarında Talaş Kaldırma İlkeleri
C. Vargel ve Planya Tezgahlarında Talaş Kaldırma İlkeleri
D. Taşlama Tezgahlarında Talaş Kaldırma İlkeleri
E. Broşlarla (Tığ Çekme) Talaş Kaldırma İlkeleri
F. İnce İşleme İle Talaş Kaldırma İlkeleri
	35
25
10
10
10
10


A. Torna Tezgahlarında Talaş Kaldırma İlkeleri
AMAÇ:  Torna tezgahlarında talaş kaldırmak için gerekli kesme parametrelerini seçebilme ve kesme zamanlarını hesaplayabilme ve talaş kaldırmada talaş, ısınma, aşınma ve kesme kuvvetlerinin oluşumunu kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Talaş kaldırmada takım ömrüne etki eden faktörleri kavrar.

2. Talaş kaldırma esnasında oluşan kesme kuvvetlerini analiz eder, sebeplerini ve etkilerini kavrar.

3. Torna kalemlerini doğru olarak bağlar talaş kaldırır, yanlış kalem bağlamanın sonuçlarını yorumlar. 

4. Torna tezgahlarında talaş oluşumunu, talaş çeşitlerini (akma, kesintili, sıvanmalı), iş güvenliği bakımından avantaj ve dezavantajlarını; talaş kırıcısı çeşitlerini ve özelliklerini kavrar.

5. Talaş kaldırma esnasında oluşan ısının sebeplerini, etkilerini ve çözümünü kavrar.

6. Torna tezgahlarında talaş kaldırma esnasında, oluşan aşınma  sebeplerini, çeşitlerini, özelliklerini , etkilerini ve çözümünü kavrar.

7. Torna tezgahında vida çekme işlemi için, ana   ve iş mili arasındaki çark donanım hesabını yapar ve çarkları gerekli yerlere takar. 

8. Torna tezgahlarında, makine işleme zamanını hesaplar.

B. Freze Tezgahlarında Talaş Kaldırma İlkeleri
AMAÇLAR
1. Freze tezgahlarında talaş kaldırmak için gerekli kesme parametrelerini seçme ve kesme zamanlarını hesaplayabilme. 

2. Talaş kaldırmada talaş, ısınma, aşınma ve kesme kuvvetlerinin oluşumunu kavrayabilme.

3. İş parçasının, takım tutucularının ve kesici aletin bağlama özelliklerini çeşitlerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Freze tezgahlarında talaş kaldırmada takım ömrünü, özelliklerini, etki eden faktörleri kavrar.

2. Freze tezgahlarında  talaş kaldırma esnasında, ısınma, aşınma ve kesme kuvvetlerinin oluşmasının sebeplerini, çeşitlerini, özelliklerini ve etkilerini  kavrar.

3. Freze tezgahlarında kesme derinliğine, talaş oluşumuna ve talaş geometrisine etki eden faktörleri  kavrar.

4. Freze tezgahlarına iş bağlama çeşitlerinin (mengene, cıvata ve pabuçlar, iş kalıpları vb) özelliklerini ve fonksiyonlarını kavrar.

· Takma uçlu kesicilerin takım tutucularına ve freze çakılarının freze tezgahlarına bağlanma ilkelerini kavrar.

· Freze tezgahlarında işleme zaman hesaplarını yapar. 

C Vargel ve Planya Tezgahlarında Talaş Kaldırma İlkeleri
AMAÇ: Vargel ve planya  tezgahlarında talaş kaldırma ilkelerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Vargel ve planya tezgahlarının çeşitlerini ve  çalışma ilkelerini açıklar.
2. Vargel ve planya tezgahlarında kullanılan takımların çeşitlerini, özelliklerini ve   takım geometrisini kavrar.

3. Talaş kaldırma değişkenlerini tayin eder, işleme zamanını hesaplar.
4. Vargel tezgahında takım üzerine etkiyen kuvvetleri analiz eder.
D. Taşlama  Tezgahlarında Talaş Kaldırma İlkeleri
AMAÇ: Taşlama  tezgahlarında talaş kaldırma ilkelerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Zımpara taşlarının yapısını, malzemelerine göre çeşitlerini kavrar, uygun niteliklerdeki  taşlama taşını seçer.

2. Taşlama tezgahlarında kesme teorisini açıklar.

3. Taşlama yöntemine ve malzeme cinsine göre kesme hızını tayin eder.

4. Taşlama çeşitlerinin (silindirik, puntasız, düzlem) ilkelerini kavrar.

E. Broşlarla (Tığ Çekme) Talaş Kaldırma İlkeleri
AMAÇ: Broşlarla  temel talaş kaldırma  ilkelerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Broşlamada takım geometrisini ve kesme olayını açıklar.

2. Broşların ve broş makinelerinin çeşit ve özelliklerini tanımlar.

F. İnce İşleme İle Talaş Kaldırma İlkeleri
AMAÇ: İnce işlemenin  sebebini,  önemini, çeşitlerini  ve  talaş kaldırma ilkelerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. İnce işlemenin gereğini ve özelliklerini kavrar.

2. Tamlık aranmayan yüzeylerin parlatılmasında kullanılan ince işleme yöntemlerini (fırçalama, raspalama, açkılama, parlatma dolapları vb.) tanımlar.

3. Lepleme aletleri ve makinelerinin çeşitlerini ve özelliklerini tanımlar, yapılışını açıklar.

4. Honlama aletleri ve makinelerinin çeşitlerini ve özelliklerini tanımlar, yapılışını açıklar.

5. Kumlama yöntemi ile yüzeylerin temizlenmesi işlemlerini tanımlar.

6. Vibrasyon yöntemi ile yüzeylerin temizlenmesi işlemlerini tanımlar.
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