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	PROGRAMIN ADI

DERSİN ADI

DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
HAFTALIK DERS SAATİ

DERSİN SÜRESİ
	MAKİNE PROGRAMI

MESLEK TEKNOLOJİSİ-I
1. Yıl, I. Yarıyıl
2 (Teori: 1, Uygulama: 1, Kredi: 2)

28 Saat


AMAÇLAR:
1. İmalat usullerini ve kesici takım gereçlerini kavrayabilme.

2. Makine üretim teknikerliği için gereken, torna, matkap ve freze tezgahlarında temel talaş kaldırma ilkelerini kavrayabilme. 

3. Vida açmada kullanılan kesici aletlerin talaş kaldırma ilkelerini açıklayabilme. 

ÖZEL AÇIKLAMALAR:
1. Meslek Teknolojisi-I dersi, İmalat İşlemleri -I dersi ile paralel şekilde yürütülmeli, haftalık ders programında İmalat İşlemleri dersi ile birlikte yerleştirilmelidir.   

2. Konular,  orta öğretim tabanına oturtularak (tekrardan kaçınılarak) ve  teknikerlik (yorumlama, problem çözme vb.)  seviyesinde verilecektir.  

DEĞERLENDİRME TABLOSU

	KONULAR
	KONU ALAN AĞIRLIKLARI (%)

	A. İmalat Usulleri
B. Talaşlı İmalatta Kullanılan Kesici Takım Gereçleri
C. Torna Tezgahlarında Talaş Kaldırma İlkeleri
D. Matkap Tezgahlarında Talaş Kaldırma İlkeleri
E. Freze Tezgahlarında Talaş Kaldırma İlkeleri
F. Kılavuz ve Paftalarla  Talaş Kaldırma İlkeleri
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KONULAR

A. İmalat Usulleri

AMAÇ: Genel olarak imal usullerini açıklayabilme.

DAVRANIŞLAR 

1. Genel olarak talaşlı imalat usullerini ve çeşitlerini açıklar.

· Takım tezgahlarının sınıflandırır.

· Takım tezgahlarının çalışma ilkelerini açıklar.

2. Genel olarak talaşız imalat usullerini ve çeşitlerini açıklar.

B. Talaşlı İmalatta Kullanılan Kesici Takım Gereçleri
AMAÇLAR:
1. Talaşlı imalat usullerinde kullanılan kesici takımların gereçlerinin çeşitlerini, özelliklerini kavrayabilme ve gereken niteliklerdeki takım gerecini seçebilme

2. Talaşlı imalat usullerinde kullanılan kesici takımlara uygun takım tutucularının çeşitlerini, özelliklerini kavrayabilme ve gereken niteliklerdeki takım tutucularını seçebilme.

3. Talaşlı imalat usullerinde kullanılan kesme sıvılarının çeşitlerini, özelliklerini kavrayabilme ve gereken niteliklerdeki kesme sıvısını seçebilme.
DAVRANIŞLAR  

1. Kesici takım gereçlerinin çeşitleri genel özelliklerini kavrar. 

· Takım çeliklerinden yapılan kesici aletlerin çeşitlerini, özelliklerini, kesme hızı değerlerini ve kullanma yerlerini kavrar.

· Yüksek hız-HSS (seri) çeliklerinden yapılan kesici aletlerin çeşitlerini, özelliklerini, kesme hızı değerlerini ve kullanma yerlerini kavrar.

· Sert madenden yapılan kesici aletlerin; üretilmesini, özelliklerini, çeşitlerini ( kaplamalı çeşitlerini), standartlarını, seçilmesini,  kesme hızı değerlerini ve kullanma yerlerini kavrar.

· Seramikten  yapılan kesici aletlerin; üretilmesini, özelliklerini, çeşitlerini, standartlarını, seçilmesini, kesme hızı değerlerini ve kullanma yerlerini kavrar.
· Elmastan yapılan kesici aletlerin;  üretilmesini, özelliklerini, çeşitlerini, standartlarını, seçilmesini, kesme hızı değerlerini ve kullanma yerlerini kavrar.

2. Kesici takım tutucularının çeşit ve özelliklerini kavrar.

3. Kesme sıvılarının özelliklerini, sınıflandırılmasını, kullanma amaçlarını kavrar. 

C. Torna Tezgahlarında Talaş Kaldırma İlkeleri
AMAÇ: Ekonomik talaş kaldırmak için optimum takım geometrisinin tayin edilmesi ve kesme değişkenlerinin seçilebilmesi. 

DAVRANIŞLAR 

1. Genel olarak torna tezgahlarının çeşitlerini, özelliklerini ve kullanma yerlerini açıklar. 

2. Gereçlerine göre torna kalemi çeşitlerini, özelliklerini, kullanma yerlerini açıklar.

3. Torna kalemlerinin yaptıkları işlemler bakımından sınıflandırır ve kullanma yerlerini açıklar.

4. Takım açılarının (talaş, boşluk, kama açısı vb.) özelliklerini, görevlerini ve talaş kaldırmadaki etkilerini tanımlar. 
5. Torna tezgahlarında talaş kaldırmak için gereken talaş kaldırma hesaplarını yapar; ve tezgah üzerinde kullanır.
· Kesme hızını tanımlar ve kesme hızı çizelgelerini kullanır.

· İş mili devir sayısı hesaplar, çizelgeden seçebilir ve tezgahta kullanır.

· İlerleme hızını tanımlar, etki eden faktörleri kavrar, ilerleme hızı cetvellerini kullanır ve tezgahta uygulamasını yapar.

· Ekonomik talaş kaldırmak için tezgah gücüne veya kesme oranına bağlı olarak, talaş derinliği ve ilerlemeyi tayin eder ve uygular. 

D. Matkap Tezgahlarında Talaş Kaldırma İlkeleri
AMAÇ: Delik delme ve büyültmede kullanılan kesici takımların çeşitlerini, özelliklerini,  talaş kaldırma ilkelerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR 

1. Delik delmede  kullanılan matkapların; 

· Gereçlerini, elemanlarını; çeşitlerini ve özelliklerini kavrar.

· Takım geometrisini ve açıların fonksiyonlarını açıklar.

· Delme işlemlerinde kesme hızını seçer, devir sayısını hesaplar, ait çizelgeleri kullanır.

· Matkapla delmede talaş, ısınma, aşınma ve kesme kuvvetlerinin oluşumunu açıklar.

2. Delik büyültme işlemlerinde kullanılan kesici takımların çeşitlerini, özelliklerini kesme geometrilerini kavrar.  

3. Ölçü tamlığı ve yüzey kalitesinin iyileştirilmesini sağlamak için kullanılan raybaların;

· Gereçlerini, elemanlarını, çeşitlerini ve özelliklerini kavrar.

· Kesme geometrini ve açıların fonksiyonlarını açıklar. 

· Raybalama işlemlerinde kesme hızını tayin eder, rayba payı tayinini yapar. 

4. Delme ve raybalama işlemlerinde kullanılan kesme sıvılarının özelliklerini, çeşitlerini açıklar. 

E. Freze Tezgahlarında Talaş Kaldırma İlkeleri
AMAÇLAR:
1. Freze tezgahlarında kullanılan kesici aletlerin gereçleri, profilleri ve takım geometrilerine göre özelliklerini ve takım ömrünü kavrayabilme.

2. Talaş kaldırmak için gerekli kesme parametrelerini seçme ve kesme zamanlarını hesaplayabilme. 

3. Talaş kaldırmada talaş, ısınma, aşınma ve kesme kuvvetlerinin oluşumunu kavrayabilme.

4. İş parçasının, takım tutucularının ve kesici aletin bağlama özelliklerini çeşitlerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR 

1. Genel olarak freze tezgahlarının çeşitleri, özelliklerini açıklar. 

2. Gereçlerine ve profillerine göre freze çakısı çeşitlerini, özelliklerini, kullanma yerlerini ve kesme geometrilerini kavrar.

3. Aynı ve zıt yönlü frezelemenin elverişli ve elverişsiz yönlerini kavrar ve uygular.

· Frezede kesme hızı tanımını, etki eden faktörleri kavrar; hesaplarını yapar; kesme hızı çizelgelerini  kullanır.
· Frezede iş mili devir sayısı tanımının, etki eden faktörleri, formülünün çıkışını kavrar; hesaplarını yapar; çizelgeden sabitleri seçer ve tezgahta kullanır.
· Frezede ilerleme hızı tanımını, etki eden faktörleri ve formülünün çıkışını kavrar; çeşitli hesaplarını yapar;ilerleme çizelgelerini kullanır. 

F. Kılavuz ve Paftalarla Talaş Kaldırma İlkeleri
AMAÇ: Çeşitli vida açma işlemlerinde kullanılan kesici aletlerin fonksiyonlarını ve kesme değişkenlerini kavrayabilme.
DAVRANIŞLAR 

1. Vida açmada kesme ilkelerini kavrar, diş profillerine ve standartlarına göre vidaları sınıflandırır.

2. Vida dişi profili oluşturmada kullanılan takımların çeşitlerini (el ve makine) ve özelliklerini kavrar, matkap çapını hesaplar.

3. Ovalama (ezme-şişirme) yöntemi ile vida açmayı bilir ve ilkel vida çapını hesaplar.

4. Vida açmada kullanılan yardımcı takımları (diş tarağı, vida mastarı, kılavuz ve pafta kolu) tanımlar.
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