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DERSİN SÜRESİ                 
	MAKİNE PROGRAMI
TALAŞSIZ ŞAKİLLENDİRME
2. Yıl, IV. Yarıyıl
4 (Teori: 3, Uygulama: 1, Kredi: 4)
56 Saat


AMAÇLAR 

1. Talaşsız şekillendirme yöntemlerinin çeşitlerini kavrayabilme. 

2. Şekillendirilecek malzemeye göre uygun üretim yöntemini seçebilme.
3. Şekillendirilecek malzemenin dayanım hesaplarını yapabilme.
4. Çalışma esnasında güvenlik tedbirlerini alabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR

Metalik malzemelerin şekillendirilmesin de kullanılan en genel yöntemlerden birisi olan talaşsız şekillendirme yöntemini önemi ve gereği belirtilerek üretimde önemli yer kapladığı vurgulanmalıdır. Dersin özelliği ve konuları dikkate alınarak uygun öğretim metodu seçilmeli işletmelere teknik geziler düzenlenerek teknolojik gelişmeler yakından takip edilmelidir. Ünite bitimlerinde araştırmaya yönelik ödev ve sorular verilerek farklı düzeylerde gelen öğrencilerin seviyelerinin ayarlamasında yardımcı olacaktır. 
DEĞERLENDİRME TABLOSU
Dersin işlenişinde teorik kısım sınıfta,  uygulamalar atölyede yapılmalıdır. Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan bu çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri değerlendirme tablosunda verilmiştir.  Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır. 

	KONULAR
	KONU ALAN AĞIRLIKLARI (%)

	A. Dövme 
B. Haddeleme
C. Ekstürüzyon
D. Tel Çekme
E. Boru Üretimi ve Şekillendirilmesi
F. Metalik Saçları Şekillendirme Yöntemleri 
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KONULAR

A. Dövme
AMAÇ:  Dövme yöntemlerini kavrayabilme ve gerekli hesapları yapabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Dövmenin tanımını, önemini ve gereğini bilir. 

2. Dövme cihazlarının çeşitlerini ve çalışma prensiplerini bilir.

· Şahmerdanın çeşitlerini ve çalışma prensiplerini bilir
· Dövme preslerini ve çalışma prensiplerini bilir.
· Diğer dövme makinelerinin (yığma, yüksek enerjili makineler vb.) çeşitlerini ve çalışma prensiplerini bilir. 
· Dövme makinelerinin karşılaştırır.
3. Dövme yöntemlerini bilir.

· Açık kalıpta dövme işlemini bilir. 

· Kapalı kalıpta dövme işlemini bilir. 

· Yığma presi kalıplarında dövme işlemini bilir.
· Serbest kalıplarda ön şekillendirmeyi bilir.
4. Dövme kalıp tasarımı prensiplerini öğrenir.

5. Dövme kuvvet hesaplamalarını , taslak boyut ve ağırlığın seçimini yapar.

6. Dövülebilme kabiliyetini açıklar.

7. Dövme hatalarını sayar.

B. Haddleme
AMAÇ: Haddeleme işlemiyle malzemelerin şekillendirilmesini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Haddelemenin tanımı yapar  ve açıklar.

2. Haddelenmiş ürünleri isimlendirir.

3. Haddeleme tezgahlarını, merdane türlerini ve merdane düzenlerini bilir.

4. Haddelemeyi etki eden kuvvetleri bilir ve bunların hesabını yapar.

5. Haddeleme gücünün hesabını yapar.

6. Profillerin haddelenmesinde, kalibre şekillerini , kalibre sayısını ve paso sayısının hesabını bilir.

7. Haddeleme hatalarını sayar.
C . Ekstürüzyon
AMAÇ: Ekstrüzyon yöntemiyle şekillendirme ve bu yöntemin avantajlarını kavrayabilme. 

DAVRANIŞLAR
1. Ekstrüzyonun tanımını yapar ve açıklar.

2. Ekstrüzyon cihazlarını tanır ve çalışma prensiplerini bilir.

3. Ekstrüzyon kuvvetine etkileyen faktörleri bilir hesabını yapar.

4. Ekstrüzyon da  malzeme akışının bağlı olduğu unsurları bilir. 

5. Ekstrüzyon işleminde yağlamanın gereğini bilir.

6. Ekstrüzyon hatalarını sıralar.

D. Tel Çekme
AMAÇ:  Tel çekme işleminin yapılışını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Tel çekmenin tanımını yaparak tel çekme işlemin açıklar.

2. Çubuk ve tel çekme işleminin yapılışını bilir.

3. Çelik tel çekme üretim teknolojisini bilir.

4. Tel çekme matris ve çekme tezgahlarını tanır.

5. Tel çekme kuvvetini etkileyen faktörleri sıralar.

6. Tel çekme kuvvetinin hesabını yapar.

7. Tel çekme hatalarını sıralar.

E. Boru Üretimi ve Şekillendirilmesi
AMAÇ:  Boruların üretim yöntemlerini ve şekillendirilmelerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Boruların üretiminin yapılışını açıklar.

2. Dikişli ve dikişsiz boru üretim yöntemlerini bilir. 

3. Boru çekme yöntemini bilir. 

4. Boruları çeşitli yöntemlerle şekillendirir.

F. Metalik Saçları Şekillendirme Yöntemi
AMAÇ:  Kesme, bükme, sıvama, gererek şekillendirme ve derin çekme işlemleriyle saçları şekillendirmeyi kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Saç şekillendirme yöntemlerini sıralar.

2. Kesmeyi tanımlar ve açıklar. 

· Kesme makinelerini (makaslar, zımbalar vs.) tanır ve bu makinelerde çalışmayı bilir.

· Kalıplarda kesmeyi bilir.

· Kesmede güvenlik önlemlerini alır.

3. Eğme - bükme ile şekillendirme gereğini ve önemini ve yöntemlerini bilir.

· Silindirde eğme bükme işlemini yapar.

· Preslerde eğme bükme işlemini yapar.

· Kalıplarda eğme bükme işlemi yapar.

· Kenet de eğme bükme işlemini yapar.

· Eğmede güvenlik önlemlerini alır.

4. Sıvama işlemini açıklar, yöntemlerini bilir.

· Elle sıvamanın yapılış basamaklarını bilir ve gerekli çap hesabını yapar.

· Kesme kuvvetiyle sıvama işlemini açıklar ve hangi parçaların bu işlemle yapılacağını bilir.

5. Gererek biçimlendirme işlemini açıklar, yapılışını bilir. 

6. Derin çekme yöntemini açıklar ve yapılışını bilir.

· Derin çekme kuvvetini etkileyen faktörleri bilir.

· Derin çekme işlemine ait hesaplamaları yapar.
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