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	PROGRAMIN ADI

DERSİN ADI

DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
HAFTALIK DERS SAATİ

DERSİN SÜRESİ
	MAKİNE  PROGRAMI
İLERİ İMALAT YÖNTEMLERİ (S)
2. Yıl, IV. Yarıyıl
2(Teori:1, Uygulama: 1, Kredi: 2)

28 Saat


AMAÇLAR:
Makine endüstrisinde ileri ve geleneksel olmayan  üretim yöntemlerinin   çeşitlerini ve  temel işlevlerini kavrayabilme.
ÖZEL AÇIKLAMALAR

1. Ders öğretim elemanı MYO’nda mevcut  veya ulaşabileceği  eğitim kaynaklarına göre,  konu ağırlıklarını değiştirebilir.

2. Dersin eğitimi fabrika gezileri ve görsel eğitim araçları ile desteklenmelidir.  

3. Gelişen teknolojilere bağlı olarak gelişen yeni imalat yöntemleri konu olarak eklenebilir.   

DEĞERLENDİRME TABLOSU
	KONULAR
	KONU ALAN AĞIRLIKLARI (%)

	A. Elektro-Erozyon (EDM) Yöntemi İle Talaş Kaldırma.
B. Kimyasal Aşındırma (ECM) Yöntemi İle Talaş Kaldırma
C. Lazer Yöntemi İle Talaş Kaldırma.
D. İleri Kaynak Yöntemleri
	25
25
25
25


A. Elektro-Erozyon (EDM) Yöntemi İle Talaş Kaldırma
AMAÇ:  Endüstride kullanılan  geleneksel olmayan üretim yöntemlerinden Elektro Erozyon  yönteminin  temel özelliklerini tanımlayabilme. 
 DAVRANIŞLAR 

1. Elektro erozyon ile işlemenin temel özelliklerini,  üstünlüklerini ve olumsuzluklarını  kavrar.

2. Elektro erozyon ile delme, kesme ve  taşlama işlemlerinin  çeşitlerini temel özelliklerini kavrar.

3. Endüstride bilgisayar destekli Tel erozyon tezgahlarının temel işlevlerini açıklar.

B. Kimyasal Aşındırma (ECM) Yöntemi İle Talaş Kaldırma
AMAÇ:  Endüstride kullanılan  geleneksel olmayan üretim yöntemlerinden Kimyasal Aşındırma yönteminin  temel özelliklerini tanımlayabilme. 

 DAVRANIŞLAR 

      Kimyasal aşındırma ile işlemenin temel özelliklerini,  üstünlüklerini ve olumsuzluklarını  kavrar.

C. LAZER Yöntemi İle Talaş Kaldırma
AMAÇ: Endüstride üretimde kullanılan LAZER’in  çeşitlerini ve temel özelliklerini tanımlayabilme. 

  DAVRANIŞLAR 

1. LAZER’ le işlemenin temel temel özelliklerini,  üstünlüklerini ve olumsuzluklarını  kavrar.

2. Endüstride LAZER’ le kesme işleminin temel özelliklerini tanımlar.

3. Endüstride LAZER’ le delme işleminin temel özelliklerini tanımlar

4. Endüstride LAZER’ le  lehimleme ve kaynak  işleminin temel özelliklerini tanımlar.

5. Endüstride bilgisayar destekli LAZER  tezgahlarının temel fonksiyonlarını açıklar.

D. İleri Kaynak Yöntemleri
AMAÇ: Endüstride  üretimde kullanılan, ileri kaynak yöntemlerinin   çeşitlerinin temel fonksiyonlarını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR 

1. İleri kaynak yöntemlerini sınıflandırır.

2. Gaz altı kaynak uygulamalarının temel fonksiyonlarını kavrar. 

      3. Toz  altı kaynak uygulamalarının temel fonksiyonlarını kavrar.

4. Diğer ileri kaynak uygulamalarının temel fonksiyonlarını tanımlar. 
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