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	PROGRAMIN ADI

DERSİN ADI

DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
HAFTALIK DERS SAATİ

DERSİN SÜRESİ
	MAKİNE PROGRAMI

İMALAT İŞLEMLERİ-II
1. Yıl, II. Yarıyıl
4 (Teori: 3, Uygulama: 1, Kredi: 4)

56 Saat


AMAÇLAR:

1. Talaşlı imalat takım tezgahlarından, universal torna tezgahlarında temel  bilgi ve beceri işlemlerini kavrayabilme  ve üretim yapabilme.

2. Talaşlı imalat takım tezgahlarından, universal   freze tezgahlarında temel  bilgi ve beceri işlemlerini kavrayabilme  ve üretim yapabilme.

3. Ayarlanabilir ölçme ve kontrol aletlerinin   bilgi ve beceri işlemlerini kavrayabilme  ve ölçüm yapabilme.

4. Taşlama tezgahlarının temel bilgi beceri işlemlerini kavrayabilme. Serbest elle kesici alet bilemeyi pekiştirebilme.

5. Oksi gaz kaynak ünitelerinde  temel kaynaklı birleştirmeler  yapabilme. 

ÖZEL AÇIKLAMALAR

1. Uygulama ve teorisinin birlikte verilmesi gereken konular, atölyede makine ve teçhizat  başında uygulama yapılarak  öğretilmeli,  dershaneye taşınmamalıdır. 

2. Atölye uygulamalarında makine ve teçhizat bakımından öğrencilerin tamamına aynı uygulamayı yaptırmak mümkün olamayacağından:   tornacılık, frezecilik, alet bilemecilik ve kaynakçılık grupları esas alınarak ve dönüşümlü yapılmalıdır.   

3. Konular; bilgi, beceri ve tavır-alışkanlıklar olarak 3’e ayrılarak öğrencilere bu format içinde öğretilmelidir.
4. Yeni kayıt olan öğrencilere anket uygulanarak, geldikleri okul ve bölümler tespit edildikten sonra, anketten elde edilen verilere göre, uygulama temrinleri ve teori konularının seviyesinin  tespiti yapılmalıdır.Ders öğretim elemanı gerekirse ders içeriğine ilaveler yapmalı ve aşağıdaki değerlendirme yüzdelerini yeni duruma göre değiştirmelidir.  

5. Orta öğretim tabanında öğrenilmesi gereken  bilgilerin, bazı öğrencilere öğretilmediği   tespit edilirse, uygulama saatlerinde farklı temrinlerle ve  ders içi-dışı ödevlerle öğrenci seviyeleri  dengelenmelidir.
6. Kişisel olarak yaptırılamayacak uygulamalar, öğretim elemanı tarafından atölyede tezgah başında,  gösteri (demonstrasyon) metodu ile sınıfın tamamına yapılmalı veya yaptırılmalıdır.  

7. Uygulamalarda öğrencinin kişisel seviyesine göre,  seçmeli temrin yaptırılmalıdır. Ayrıca zorunlu temrinler dışında,  isteyen öğrenciye serbest temrin yapma fırsatı verilmelidir. 

8. Meslek teknolojisi dersi İmalat Teknolojileri dersini teorik olarak desteklediğinden, her iki dersin aynı öğretim elemanı tarafından verilmesi tavsiye edilmektedir. 

DEĞERLENDİRME TABLOSU

	KONULAR
	KONU ALAN AĞIRLIKLARI (%)

	A. Üniversal  Torna  Tezgahlarında Temel  Bilgi ve Beceri İşlemleri 
B. Üniversal  Freze Tezgahlarında Temel  Bilgi ve Beceri İşlemleri
C. Ayarlanabilir  Ölçme Ve Kontrol Aletlerinin Bilgi  ve Beceri İşlemleri
D. Zımpara Taşı Makinelerinde Serbest Elle Tek Ağızlı Kesici Elet Bileme (Devam) 
E. Taşlama Tezgahlarının Temel Bilgi Beceri İşlemleri 
F. Oksi Gaz Kaynak Ünitelerinde  Temel Kaynak, Bilgi ve Beceri İşlemleri
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A. Üniversal  Torna  Tezgahlarında Temel  Bilgi ve Beceri İşlemleri
AMAÇ: Universal torna tezgahlarında temel tornalama bilgi, beceri işlemleri, tavır ve alışkanlıklar için gereken; iç çap tornalama, delme, raybalama, delik büyültme, vida açma tırtıl çekme yay sarma işlemlerini yapabilme.

DAVRANIŞLAR

Üniversal torna tezgahlarında temel tornalama bilgi, beceri işlemlerini yapar; tavır ve alışkanlıkları kazanır:

1. İç çap (delme, raybalama, delik büyültme, vb)  tornalama işlemlerini yapar.  

2. Tek ağızlı üçgen vida kalemleri ile iç çapa (sağ ve sol yönde)  çeşitli vida açma işlemlerini yapar ve çok ağızlı vida açma usullerini açıklar.

3. Kare, trapez vb. vida kalemlerinin biler  ve torna tezgahlarında  vida çekme işlemlerinde kullanır.

4.  Üniversal torna tezgahlarında tırtıl çekme bilgi, beceri işlemlerini yapar; tavır ve alışkanlıkları kazanır:

5. Üniversal  torna tezgahlarında yay sarma bilgi, beceri işlemlerini yapar; tavır ve alışkanlıkları kazanır.
B. Üniversal  Freze Tezgahlarında Temel  Bilgi ve Beceri İşlemleri
AMAÇ: Universal freze tezgahlarında temel bölme frezeleme bilgi, beceri işlemleri, tavır ve alışkanlıklar için gereken çevresel ve doğrusal bölüntü ve helis adımı hesaplarını yapabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Üniversal freze tezgahlarında  çevresel (direkt, endirekt ve yedirmeli) ve doğrusal bölme, bilgi ve beceri işlemlerini yapar; tavır ve alışkanlıkları kazanır.
2. Universal freze tezgahlarında  küçük ve büyük adımlı helis kanal açma, bilgi ve beceri işlemlerini yapar; tavır ve alışkanlıkları kazanır.

3. Universal freze tezgahlarında  düz dişli üretmek için, bilgi ve beceri işlemlerini yapar; tavır ve alışkanlıkları kazanır.

4. Universal freze tezgahlarında  helis dişli, bilgi ve beceri işlemlerini yapar; tavır ve alışkanlıkları kazanır.

5. Universal freze tezgahlarında kramayer dişli,  diğer ( sonsu vida ve çarkı, konik, 0k, zincir)  dişli çarkların  ve mandal dişlinin bilgi ve beceri işlemlerini kazanır.
C. Ayarlanabilir Ölçme ve Kontrol Aletlerinin, Bilgi ve Beceri İşlemleri
AMAÇ:  Mikrometre ve komparatör saatlerinin ölçme prensiplerini kavrayabilme ve ölçme işlemlerini  yapabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Mikrometrelerin çeşitlerini ve ölçme prensiplerini kavrar ve çeşitli ölçmeler yapar.

2. Komparatörlerin  çeşitlerini ve ölçme prensiplerini kavrar ve çeşitli ölçmeler yapar.

D. Zımpara Taşı Makinelerinde Serbest Elle Tek Ağızlı Kesici Alet Bileme  
AMAÇ: Zımpara taşı makinelerinde serbest elle çeşitli vida kalemlerinin bilenmesi ve tek ağızlı kesici  elet bilemesini pekiştirebilme.

DAVRANIŞLAR

 Zımpara taşlarında serbest elle, üçgen kare, trapez vb. vida kalemi  biler ve önceki bilgi beceri işlemlerini pekiştirir.

E. Taşlama Tezgahlarının Temel Bilgi Beceri İşlemleri 
AMAÇ: Taşlama tezgahlarında taşların ve tezgahın hazırlanması için temel kuralları kavrama ve düzlem ve silindirik taşlama işlemlerini yapabilme. 

DAVRANIŞLAR
1. Taşlama taşlarının ve aşındırıcıların çeşitlerini, markalanmasını ve seçilmesini, temel özelliklerini kavrar.

2. Taşlama taşlarının muayenesini, dengelemesini; bilenmesini yapar.

3. Düzlem taşlama tezgahlarında taşlama işlemlerini yapar.

4. Silindirik taşlama tezgahlarında taşlama işlemlerini yapar.

F.  Oksi Gaz Kaynak Ünitelerinde  Temel Kaynak, Bilgi ve Beceri İşlemleri
AMAÇ: Temel-oksi-gaz kaynak işlemlerini yapabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Oksi-gaz kaynak ünitesini, aksesuarlarını oksijen ve asetilen tüplerini seçer.

2. Oksi-gaz kaynak işlemi için gereken hazırlıkları (İş parçalarına kaynak ağzı açılması  işlemlerini  vb.) yapar ve oksi-gaz alev çeşitlerini yorumlar.

3. Oksi-gaz kaynak elektrotlarını seçer ve  temel oksi-gaz  kaynak işlemlerini yapar.
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