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AMAÇLAR:

1. Makine teknikerliği mesleğinin genel özelliklerini, ilkelerini kapsamanı ve görevlerini kavrayabilme.

2. Ayarlanabilir ölçü ve kontrol aletlerinin bilgi ve beceri işlemlerini kavrayabilme ve ölçüm yapabilme.

3. Talaşlı imalat takım tezgahlarından universal torna, freze ve matkap tezgahlarında temel bilgi ve beceri işlemlerini yapabilme. 

4. Zımpara taşı makinelerinde serbest elle, tek ağızlı kesici aletlerin kesme geometrisini oluşturarak bileyebilme.

5. Sökülemez birleştirme işlemlerini kavrayabilme, elektrik ark kaynaklı birleştirme işlemlerini yapabilme. 

ÖZEL AÇIKLAMALAR

1. Uygulama ve teorisinin birlikte verilmesi gereken konular, atölyede makine ve teçhizat başında uygulama yapılarak  öğretilmeli, dershaneye taşınmamalıdır. 

2. Atölye uygulamalarında makine ve teçhizat bakımından öğrencilerin tamamına aynı uygulamayı yaptırmak mümkün olamayacağından; tornacılık, frezecilik, kaynakçılık ve bileme  gibi grupları esas alınarak uygulamalar dönüşümlü yaptırılmalıdır.   

3. Konular, bilgi, beceri ve tavır-alışkanlıklar diye 3’e ayrılarak öğrencilere bu format içinde öğretilmelidir.
4. Yeni kayıt olan öğrencilere anket uygulanarak, geldikleri okul ve bölümler tespit edildikten sonra, anketten elde edilen verilere göre, uygulama temrinleri ve teori konularının seviye tespiti yapılmalıdır. Ders öğretim elemanı gerekirse ders içeriğine ilaveler yapmalı ve aşağıdaki değerlendirme yüzdelerini yeni duruma göre değiştirmelidir.  

5. Orta öğretim tabanında öğrenilmesi gereken bilgilerin, bazı öğrencilere öğretilmediği tespit edilirse, uygulama saatlerinde farklı temrinlerle ve ders içi/dışı ödevlerle öğrenci seviyeleri dengelenmelidir.

6. Kişisel olarak yaptırılamayacak uygulamalar, öğretim elemanı tarafından atölyede tezgah başında, gösteri (demonstrasyon) yöntemi ile sınıfın tamamına yapılmalı veya yaptırılmalıdır.  

7. Uygulamalarda öğrencinin kişisel seviyesine göre, seçmeli temrin yaptırılmalı, zorunlu temrinler dışında, isteyen öğrenciye serbest temrin yapma fırsatı verilmelidir. 

8. Meslek teknolojisi dersi imalat teknolojileri dersini teorik olarak desteklediğinden, her iki dersin aynı öğretim elemanı tarafından verilmesi tavsiye edilmektedir. 
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A. Makine Teknikerliğinin Özellikleri , İlkeleri, Kapsamı ve Görevleri

AMAÇ: Makine teknikerliği mesleğinin özelliklerini, ilkelerini, görevlerini ve bilgi işlemlerini kavrar; beceri işlemlerini yapar; tavır ve alışkanlıklarını kazanır.

DAVRANIŞLAR 
1. Genel olarak teknikerlik mesleğinin ilkelerini, kapsamını ve görevini açıklar.

2. Makine teknikerliğinin, özelliklerini, ilkelerini, görevlerini, kapsamını ve alt dallarını açıklar.

3. Makinecilik mesleğinin endüstrideki yerini, önemini, etkisini ve istihdam alanlarını kavrar.

4. Talaşlı imalat yöntemlerinin, genel özelliklerini ve  çeşitlerini tanımlar. 

5. Talaşsız imalat yöntemlerinin, genel özelliklerini ve çeşitlerini tanımlar. 

B. Ayarlanabilir  Ölçme ve Kontrol Aletlerinin Bilgi ve Beceri  İşlemleri
AMAÇ: Kumpas ve açı ölçerlerin ölçme ilkelerini kavrayabilme  ve ölçme işlemlerini yapabilme.


DAVRANIŞLAR 
1. Kumpasların  çeşitlerinin,  ölçme ilkelerini kavrar ve gereken ölçme işlemlerini yapar.

2. Açı ölçerlerin çeşitlerinin,  ölçme prensiplerini kavrar ve gereken ölçme işlemlerini yapar.

3. Ölçmede yapılan hatalarının sebeplerini anlar ve bunları ortadan kaldıracak tedbirleri alır.

C. Universal Torna Tezgahlarında Temel Tornalama Bilgi ve Beceri İşlemleri
AMAÇ: Universal torna tezgahlarında temel tornalama işlemleri için gereken bilgi, beceri ve alışkanlıklar kazandırabilme.

DAVRANIŞLAR 
1. Üniversal bir torna tezgahının önemli kısımlarını ve aksesuarlarının ve işlevlerini kavrar. 

2. Üniversal torna tezgahlarına  çeşitli işleri bağlar.

· Torna  tezgahlarında üç ayaklı amerikan aynasında, ayna punta ve iki punta arasında iş yapar.

· İş parçasının geometrik şekline göre ayna çeşitlerini (üç-dört ayaklı amerikan , fırdöndü, mengeneli, delikli, pens, özel, vb ayna) seçer ve kullanır.

· Torna tezgahı iş miline aynaları takar ve söker.

· Gerektiğinde uzun iş parçalarının tornalamasında sabit ve hareketli destek (yatak) seçer ve kullanır. 

3. Tornalama işlemleri için uygun kesici takımları seçer.

· Torna kalemlerini takım geometrilerine uygun şekilde biler.

· Torna kalemlerini doğru olarak bağlar, talaş kaldırma yapar ve yanlış kalem bağlamanın sonuçlarını yorumlar.

· Tornada talaş kaldırmak için, kesme oranını hesaplar, kesme değişkenlerini seçer.

4. Üniversal torna tezgahlarında temel tornalama bilgi işlemlerini kavrar, beceri işlemlerini yapar; tavır ve alışkanlıklarını kazanır.

· Alın, silindirik, kanal tornalama bilgi işlemlerini kavrar, beceri işlemlerini yapar; tavır ve alışkanlıklarını kazanır.

· Punta matkaplarının özelliklerini kavrar, tornada doğru olarak punta deliği deler; ayna-punta arasında tornalama işlemi yapar.

· Konik tornalama çeşitlerinin özelliklerini açıklar; siperi çevirerek konik  tornalama yapar.
· Üniversal torna tezgahlarında üçgen vida (sağ- sol vida) açar.

D. Üniversal Freze Tezgahlarında Temel Frezeleme Bilgi ve Beceri İşlemleri
AMAÇ: Universal freze tezgahlarında temel frezeleme işlemleri için gereken bilgi, beceri ve alışkanlıklar kazandırabilme.

DAVRANIŞLAR 
1. Üniversal bir torna tezgahının önemli kısımlarını ve aksesuarlarının ve işlevlerini kavrar.
2. Üniversal freze  tezgahlarına çeşitli işleri bağlar.

· Tezgah mengene çeşitlerini seçer ve kullanır.

· İş parçasını divizör , döner tabla v.b. aksesuarlarla bağlar.

· İş parçasını gerektiğinde,cıvata ve pabuçlarla bağlar.

3. Freze çakılarını, iş miline bağlar.

· Freze çakılarının kesme geometrilerini, çeşitlerini ve özelliklerini kavrar.

· Saplı ve sapsız freze çakılarını iş miline bağlar

· Aynı ve zıt yönlü frezelemenin elverişli ve elverişsiz yönlerini kavrar,


gerektiğinde uygular.

4. Freze tezgahlarında talaş kaldırmak için gereken kesme hızı, devir sayısı ve ilerleme  değerlerini seçer ve uygular.

5. Üniversal freze tezgahlarında temel frezeleme (yüzey, kanal, delik vb.) bilgi işlemlerini kavrar, beceri işlemlerini yapar; tavır ve alışkanlıklarını kazanır.
E. Zımpara Taşlarında Kesici Aletlerin Bilenmesi, Bilgi ve Beceri İşlemleri
AMAÇ: Zımpara taşı makinelerinde serbest çeşitli el aletlerini ve kesici aletleri bileyebilme.

DAVRANIŞLAR 
1. Zımpara taşlarında doğru ve emniyetli çalışma kurallarını kavrar ve serbest elle çeşitli el aletlerini biler.

2. Kare kesitli HSS kalem çubuğunu tip (sağ-yan, sol-yan, kaba talaş, ince talaş) ve takım geometrisine uygun açılarda biler. 

F. Sökülemez Birleştirme ve Temel Kaynak Bilgi ve Beceri İşlemleri
AMAÇLAR

1. Sökülemeyen birleştirme çeşitlerini ve özelliklerini kavrayabilme.

2. Elektrik ark kaynak makinesi çeşitlerini, kaynak aksesuarlarını ve elektrotlarını seçebilme  ve temel elektrik  ark kaynak işlemlerini yapabilme.

3. Oksi-gaz kaynak ünitesi, kaynak aksesuarlarını, kaynak gazlarını ve elektrotlarının temel özelliklerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR 
1. Sökülemeyen birleştirme çeşitlerini ve özelliklerini kavrar.

· Perçinli birleştirmelerin amacını, çeşitlerini özelliklerini kavrar.

· Yumuşak lehimleme malzemelerinin özelliklerini ve yapılışını kavrar.

· Genel olarak kaynaklı birleştirmelerin amacını, çeşitlerini ve özelliklerini kavrar.

2. Elektrik ark kaynak makinesi çeşitlerini ve özelliklerini kavrar ve kullanır.

3. Elektrik-ark kaynak elektrotlarını seçer ve kullanır.

4. Temel elektrik-ark kaynak işlemlerini yapar:

· İş parçalarına amaca göre kaynak ağzı açar.

· Kaynak işlemine göre, elektrik ark kaynak makinesini, kaynak masasını, 

aksesuarlarını v.b.  hazırlar.

· Elektrotun tutuşturulmanı yapar.

· Elektrik ark kaynak çeşitlerini ve özelliklerini yorumlar.

· Kaynak dikişinde elektrot hareketlerini uygular.

· Küt, V, bindirme ve köşe yatay kaynak işlemlerini yapar.

5. Oksi–gaz kaynak ünitesini ve aksesuarların özelliklerini kavrar.

6. Oksi- gaz kaynak gazlarının temel özelliklerini tanımlar ve  seçer.

· Asetilen gazının, karpitten elde edilişini ve usullerini açıklar.

· Oksijen ve asetilen tüplerinin temel özelliklerini kavrar.

7. Oksi-gaz kaynak elektrotların temel özelliklerini kavrar.

8. Temel oksi-gaz  kaynak işlemlerini  tanımlar.

· İş parçalarına, amaca göre kaynak ağzı açılması gerektiğini açıklar.

· Oksi-gaz alev çeşitlerini yorumlar.

· Oksi-gaz kaynak çeşitlerinin özelliklerini açıklar.
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