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İPLİKÇİLİK DALI 

2.YIL III. YARIYIL ZORUNLU DERSLER

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	GENEL DOKUMACILIK

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 2, Uygulama: 0, Kredi: 2)


	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Kumaşın tanımı, imalat ve materyal türlerine göre tasnifi ve temel örgü türevlerini kavrayabilme.

2. Dokuma tezgahı üzerinde kumaş oluşumunu kavrayabilme çeşitli dokuma teknikleriyle üretilen kumaş türlerini tanıyabilme.

3. Dokuma makinesinde kumaşı oluşturan düzenekleri tanıyabilme.

4. Kumaş tiplerine uygun olarak dokuma hazırlık işlemlerinin sınıflandırılmasnı kavrayabilme.

5. Temel örgülerin türevleri , tahar ve armür planlarını desen kağıdı üzerinde uygulayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 

Tekstil sektörü bir bütünlük içerisinde devam etmektedir. Dokuma işlemininde tüm tekstilciler tarafından bilinmesinde fayda olacaktır.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının

Ağırlıkları (%)

	A. Kumaşın Tanımı,İmalat ve Materyal Türlerine Göre Tasnifi, Örgü Biriminin ve Temel Örgü Türlerinin Tanımı
	15

	B. Dokuma Tezgahı Üzerinde Kumaş Oluşumu ve Çeşitli Dokuma Teknikleriyle Üretilen Kumaş Türleri
	10

	C. Dokuma Makinesinde Kumaşı Oluşturan Düzeneklerin Tanıtılması ve Açıklanması    
	40

	D. Kumaş Tiplerine Uygun Dokuma Hazırlık İşlemlerinin Sınıflandırılması
	15

	E. Temel Örgülerin Türevleri ve Tahar, Armür Planlarının Çıkartılması 
	20


KONULAR

A. Kumaşın Tanımı, İmalat ve Materyal Türlerine Göre Tasnifi; Örgü Biriminin ve Temel Örgü Türlerinin Tanımı

AMAÇ: Kumaşın tanımını, imalat ve materyal türlerine göre tasnifini, temel örgü türlerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Kumaşın tanımını yapar.

2. İmalat ve materyal türlerine göre tasnifini yapar.

3. Temel örgü türlerini söyler.

B.   Dokuma Tezgahı Üzerinde Kumaş Oluşumu ve Çeşitli Dokuma Teknikleriyle Üretilen Kumaş Türleri

AMAÇ: Dokuma tezgahı üzerinde kumaş oluşumunu ve çeşitli dokuma teknikleriyle üretilen kumaş türlerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Kumaş türlerinin sınıflandırılmasını yapar.

2. Bu kumaş türlerinin hangi tip teknik ve makineyle dokunduğunu söyler.

C.  Dokuma Makinesinde Kumaş Oluşturan Düzeneklerin Tanıtılması ve Açıklanması

AMAÇ:  Dokuma makinesinde kumaşı oluşturan düzenekleri tanıyabilme.
DAVRANIŞLAR
1. Dokuma tezgahındaki ana hareketleri ( ağızlık açma, atkı atma, tefeleme, çözgü salma, kumaş sarma) yapar.

2. Bu ana hareketlerin çalışma prensiplerini temel olarak açıklar.

D.   Kumaş Tiplerine Uygun Dokuma Hazırlık İşlemlerinin Sınıflandırılması

AMAÇ: Kumaş tiplerine uygun olarak dokuma hazırlık işlemlerinin sınıflandırılmasını yapabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Bobinlemenin amacını bobin çeşitlerini ve kullanım yerlerini söyler.

2. Düz ve konik çözgü çözme sistemlerini ve hangi tip kumaşlarda kullanıldığını açıklar.

3. Haşıllamanın amacını ve hangi tip ipliklere uygulandığını açıklar.

E. Temel Örgülerin Türevleri, Tahar ve Armür Planlarının Çıkartılması

AMAÇ: Temel örgülerin türevleri, tahar ve armür planlarını desen kağıdı üzerinde uygulayabilme.
DAVRANIŞLAR

1. Temel örgülerin ( bezayağı,dimi, saten) ve türevlerinin desen kağıdında çizer.

2. Bu örgülerin tahar ve armür planlarını desen kağıdı üzerinde uygular.
	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	İPLİK AKTARMA VE BÜKÜM MAKİNELERİ

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 1, Uygulama: 1, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Bobin çeşitlerini ve kullanım yerlerini kavrayabilme.

2. Bobinleme makinelerinin teknik özelliklerini ve çalışma organlarını tanıyabilme.

3. Bobinlemenin amacını ve kullanım yerlerini kavrayabilme.

4. Katlama makinelerini çalışma prensibini katlı ipliklerin özelliklerini ve       kullanım alanlarını kavrayabilme.

5. Büküm makinelerinin çeşitlerinin (katlı büküm ve çift büküm) çeşitlerinin, çalışma prensiplerinin katlı - bükümlü ipliklerin özelliklerinin ve kullanım alanlarını tanıyabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 

Dokuma dairesinde randımanlı olarak çalışabilmek için atkı ve çözgü ipliklerinin düzgün olması gerekmektedir. Dokuma hazırlık dairesindeki işlemlerin öğrenciler tarafından düzenli, amacına uygun olarak öğrenilmesi gerekmektedir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu
Alanlarının 

Ağırlıkları (%)

	A. Bobinlemenin Tanımı, Amacı, Çeşitleri ve Kullanım Alanları
	15

	B. Bobin Makinelerinin Çeşitleri, Teknik Özellikleri
	45

	C. Katlama Makineleri     
	15

	D. Büküm Makineleri
	25


KONULAR

A. Bobinlemenin Tanımı, Amacı, Çeşitleri ve Kullanım Alanları

AMAÇ :  Bobinlemenin tanımını, amacını bobin çeşitlerini ve kullanım alanlarını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Bobinlemenin tanımını ve amacını açıklar.

2. Bobin çeşitlerini ve kullanım alanlarını açıklar.

B.  Bobin Makinelerinin Çeşitleri ve Teknik Özellikleri

AMAÇ : İplik tipine ve kullanım alanına uygun teknik özelliklere sahip bobin makinelerinin çalışma prensiplerini ve özelliklerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Bobin makine çeşitlerini söyler.

2. Bu makinelerin çalışma aksamlarını tanır ve özelliklerini yazar.

3. İpliğin kullanım alanına uygun bobin makinesinin teknik aksamlarını açıklar.

4. Bobin makinesinden ve işçilikten kaynaklanan hataları ve hata kaynaklarını bilir. Bunları giderme yollarını açıklar.
C.   Katlama Makineleri      

AMAÇ : Katlama makinelerinin çalışma prensibinin katlı ipliklerin özelliklerinin ve kullanım alanlarını kavrayabilme.
DAVRANIŞLAR

1. Katlama makinelerinin çalışma prensibini, teknolojik şemasını ve görevlerini açıklar.

2. Katlı ipliklerin özelliklerini ve kullanım alanlarını yazar.

D. Büküm makineleri

AMAÇ : Büküm makinelerinin çeşitlerini (katlı büküm ve çift büküm) çeşitlerini, çalışma prensiplerinin katlı - bükümlü ipliklerin özelliklerini tanıyabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Büküm makinelerinin çeşitlerini ( katlı büküm ve çift büküm) çeşitlerini, çalışma prensiplerini, teknolojik şemasını ve görevlerini yazar.

2. Katlı-bükümlü ipliklerin özelliklerini ve kullanım alanlarını açıklar.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	İPLİK MESLEK HESAPLARI

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 2, Uygulama: 0, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. iplik işletmesi ile ilgili temel hesaplamaları kavrayabilme.

2. Tekstilde kullanılan numaralama sistemlerini tanıyabilme.

3. Kinematik şemadan, çekim, büküm, dişli numarası, devir hesaplamasını yapabilme.

4. Üretim hesaplarını kavrayabilme.

5. İplik planı yapabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 


Meslek Hesapları dersi, Tekstil/İplikçilik Programının temel derslerinden birisidir. Bir iplikçinin bu hesaplamaları en iyi şekilde öğrenmesi gerekir. İşletmedeki bütün işlemler bu hesaplamalara göre devam etmektedir. Hesaplamalardaki en küçük hata bile büyük problemler çıkarır. İplik programından mezun bir öğrenci muhakkak bu bilgilere sahip olması gerekir. 

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu
Alanlarının                      Ağırlıkları (%)

	A. Tekstil İlk Maddelerinin Hesapları ve Numaralama Sistemleri
	20

	B. Kinematik Şemadan Dişli-Kasnak Hesapları, Çekim, Büküm Hesapları
	30

	C. Çekim, Katlama (Dublaj), Melanj Bant Karışım Hesapları
	10

	D. Büküm Hesapları ve Sabiteleri
	10

	E. Üretim Hesaplaması Ve İplik Planının Çıkarılması
	30


KONULAR

A. Tekstil İlk Maddelerinin Hesapları ve Numaralama Sistemleri

AMAÇ : Harman % hesapları, harman karışım fiyat hesapları, uzunluk ve ağırlık numaralama sistemlerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Harman yüzde hesaplarını yapar.

2. Harman karışım fiyat hesaplarını yapar.

3. Uzunluk numaralama sistemlerini bilir. Nm, Nec , Nek ,New ,NeL , Nf  numaralama sistemlerini hesaplar.

4. Ağırlık numaralama sistemlerini bilir. Tex, Td, Ts numaralama sistemelerinin hesabını yapar.

5. Uzunluk ve ağırlık numaralama sistemlerini birbirine dönüştür.

B. Kinematik  Şemadan Dişli-Kasnak Hesapları, Çekim, Büküm Hesapları

AMAÇ : Kinematik şemadan dişli-kasnak hesaplarını, çekim, büküm ve devirleri bulma hesabını yapabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Kinematik şemadan dişli numarasını hesaplar.

2. Kinematik şemadan çekimi hesaplar.

3. Kinematik şemadan bükümü hesaplar.

4. Kinematik şemadan devirleri hesaplar.

C. Çekim, Katlama (Dublaj), Melanj Bant Karışım Hesapları

AMAÇ : Çekimin; ağırlık, uzunluk ve silindirlere göre bulunmasını öğretmek. Katlama (dublaj) melanj bant karışımın hesaplamalarını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Çekimin;ağırlık, uzunluk ve silindirlere göre bulunması hesabını yapar.

2. Katlama (dublaj) hesaplamalarını yapar.

3. Melanj bant karışımının hesaplamalarını yapar.

D. Büküm Hesapları ve sabiteleri

AMAÇ : (e, (m büküm değerlerini, kochlin ifadesini, metredeki ve inch’teki bükümlerin nasıl bulunacağını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. (e, (m  büküm değerleri lifin uzunluğuna ve iplik numarasına göre belirlendiğini söyler.

2. Metredeki büküm ve inchteki büküm hesaplamasını yapar.

3. Metredeki büküm ve inchteki bükümlerin birbirine çevrilmesini yapar.

4. Katlı ipliklerin numarasını ve kısalma % sini hesaplar.

5. Flatör maliyetini hesaplar.

E. Üretim Hesaplaması ve İplik Planının Çıkarılması

AMAÇ: İplik işletmesindeki makinelerin üretim hesaplamalarını, girişten çıkışa doğru gerekli olan malzemenin hesaplanmasını yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Üretim hesaplamalarında; üretimi artıran ve azaltan faktörleri söyler.

2. İplik işletmesinde kullanılan makinelerin üretimlerini bulundukları şartlara göre hesaplar.

3. Hammadde girişinden mamul madde çıkışına kadar gerekli olan hesaplamaları telefi göz önünde bulundurarak yapar.

4. Uzunluk sistemine göre üretimi hesaplamasını yapar.

5. Ağırlık sistemine göre üretimi hesaplamasını yapar. 

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	ÖRME MAKİNELERİ VE TEKNOLOJİSİ

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	 2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	 2 (Teori: 1, Uygulama: 1, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Örmeciliğin tanımı, tarihçesi ve Türk tekstil sanayiindeki yerini ve önemini açıklayabilme.
2. Temel kavramlar, temel örme elemanları ve temel örgü yapılarını kavrayabilme.

3. Örmeciliğin sınıflandırılması ve makineleri tanıyabilme.

4. Örme kumaş hataları sebepleri ve önleme çareleri ile ilgili temel bilgileri kavrayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 
Örme teknolojisinin; iplikten bir kumaş yapısını en kolay ve hızlı biçimde oluşturma özelliği nedeniyle tekstil endüstrisinin sektörleri içinde önemli bir yeri bulunmaktadır. Ülkemizde hızla gelişen ve büyüklü küçüklü çok sayıda atölye ve fabrika yaygın bir uğraş durumunda olan örmecilik, akademik alanda yeterli ilgiyi görmediğinden, sektörün ihtiyacını karşılayacak teknik eleman sıkıntısı bulunmaktadır. Bu konunun örme sektörü için büyük bir sıkıntı teşkil ettiği önemle vurgulanacaktır.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Örmeciliğin Tanımı, Tarihçesi ve Türk Tekstil Sanayisindeki Yeri
	5

	B. Örmecilikte Temel Kavramlar ve Temel Örme Elemanları
	15

	C. Temel Örgü Yapıları ve Özellikleri, Örmecilikte Kullanılan İplik Cinsleri
	20

	D. Örme Makinelerinin Sınıflandırılması ve Tanıtılması
	30

	E. Örmede Desenlendirme Teknikleri
	15

	F. Örme Kumaş Hataları, Sebepleri ve Önleme Çareleri 
	15


KONULAR









A. Örmeciliğin Tanımı, Tarihçesi ve Türk Tekstil Sanayiindeki Yeri

AMAÇ: Örmeciliğin tanımını ve tarihçesini öğrenebilme ve Türk tekstil sektörü içindeki konumunu bölge bazında anlayarak kavrayabilme. 
DAVRANIŞLAR
1. Örmeciliğin tanımını ve tarihçesini açıklar.

2. Örmeciliğin Türk tekstil sektörü içindeki konumunu öğrenerek örmeciliğin hangi bölgelerde yaygın olduğunu açıklar.
B. Örmecilikte Temel Kavramlar ve Temel Örme Elemanları

AMAÇ: Örmecilikte temel kavramların atkı ve çözgü örmeciliğinde ayrılıklar gösterdiğini vurgulayabilme. Atkı örmeciliğinde ilmek, askı ve çözgü örmeciliğinde açık ilmek, kapalı ilmeğin tanımlanarak oluşumlarının ve sembolik gösterimlerinin öğrenilmesini sağlayabilme. Atkı örmeciliğinde temel örme elemanları olan iğne, platin ve kilitlerin çeşitleriyle tanıtılıp, görevlerinin öğrenilmesini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Temel kavramların atkı ve çözgü örmeciliğinde farklılıklar gösterdiğini açıklar.

2. Atkı örmeciliğinde ilmek, askı, atlama kavramlarını, sembolik gösterimlerini ve oluşumlarını çizer.

3. Çözgü örmeciliğinde açık ilmek,kapalı ilmek kavramlarını, sembolik gösterimlerini ve oluşumlarını çizer.

4. Atkı örmeciliğinde iğne, platin ve kilit elemanlarının çeşitlerini, özelliklerini ve görevlerini açıklar.
C. Temel Örgü Yapıları ve Özellikleri, Örmecilikte Kullanılan İplik Cinsleri

AMAÇ: Atkı örmeciliğinin temel örgü yapılarını ( düz örgü, ribana örgü, haroşa örgü) tanıyarak, özelliklerini kavrayabilme. Mukayeselerini yaparak farklılıklarını vurgulayabilme. Çözgü örmeciliğinin temel örgü yapılarını  tanıtarak özelliklerini kavrayabilme. Atkı örme tekniği ve çözgü örme tekniği ile üretilen kumaşların örneklerle mukayese edilerek farklılıklarını inceleyebilme. Atkı ve çözgü örmeciliğinde kullanılan iplikleri tanıtarak, özelliklerinin öğrenilmesini sağlayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Düz örgü, ribana örgü haroşa örgü yapılarını özellikleriyle beraber açıklayarak çizer.

2. Düz örgü, ribana örgü, haroşa örgü yapılarını kıyaslar. Çözgü örmeciliğinin temel örgü yapılarını özellikleriyle beraber açıklayarak çizer.

3. Atkı örme tekniği ve çözgü örme tekniği ile üretilen kumaşları tanır ve kıyaslamayı yapar.

4. Örmecilikte hangi cins ipliklerin kullanıldığını  ve hangi özellikleri  taşıması gerektiğini açıklar.

D. Örme Makinelerinin Sınıflandırılması ve Tanıtılması

AMAÇ: Atkı ve çözgü örmeciliğinde kullanılan makineleri sınıflandırıp tanıyabilme. Makine tiplerine göre ilmek oluşumlarını açıklayarak, kullanım alanları hakkında bilgi sahibi olunabilme. Örme makinelerinin tanınma parametrelerini (makine inceliği, çalışma genişliği, makine çapı, sistem sayısı, çalışma hızı) açıklayabilme.
DAVRANIŞLAR
1. Atkı ve çözgü örmeciliğinde kullanılan makineleri açıklar.

2. Makine tiplerine göre ilmek oluşumlarını ve kullanım alanlarını açıklar. 

3. Örme makinelerinin tanınma parametrelerini  (makine inceliği, çalışma genişliği, makine çapı, sistem sayısı, çalışma hızı ) açıklar.

E. Örmede Desenlendirme Teknikleri

AMAÇ : Desen sembollerinin öğrenilmesini sağlayabilme. Atkı örmeciliğinde desenlendirme tekniklerini (takviyeli yapı oluşturma, ilmek-askı-atlama kombinasyonları oluşturma) öğrenebilme. Düz örgü, ribana örgü, haroşa örgü yapıları için örgü türevleri oluşturmayı örneklerle yapabilme. 

DAVRANIŞLAR
1. Desen sembollerini çizer.

2. Desenlendirme tekniğinde prensibin takviyeli yapı oluşturmak, ilmek-askı-atlama kombinasyonları oluşturmak olduğunu  açıklar.

3. Düz örgü türevlerini oluşturmayı  yapar.

4. Ribana örgü türevlerini oluşturmayı  yapar.

5. Haroşa örgü türevlerini oluşturmayı  yapar.

F.Örme Kumaş Hataları, Sebepleri ve Önleme Çareleri

AMAÇ: Örme kumaş hatalarını iplikten, örme makinesinden ve boya-apre işlemlerinden kaynaklanan sebepler olarak sınıflandırıp, hataları önleme çarelerini kavrayabilme.
DAVRANIŞLAR
1. İplikten kaynaklanan örme kumaş hatalarını açıklar.

2. Örme makinesinden kaynaklanan örme kumaş hatalarını açıklar.

3. Boya-apre işlemlerinden kaynaklanan örme kumaş hatalarını açıklar.

4. Örme kumaş hatalarını önlemek için yapılması gerekenleri açıklar.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	PAMUK İPLİKÇİLİĞİ I

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	3 (Teori: 2, Uygulama: 1, Kredi: 3)

	DERSİN SÜRESİ
	42 Saat


AMAÇLAR

1.Pamuk ipliği ile ilgili temel bilgileri kavrayabilme.

2.Pamuk ipliği üretim hattını ve işlem akışını kavrayabilme.

3.Pamuk iplikçiliği çeşitlerini ve özelliklerini tanıyabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 


Pamuk İplikçiliği dersi Tekstil/İplikçilik Programının temel derslerinden birisidir. Türk tekstil sanayisinin geçmişinde, bugünün de ve geleceğinde pamuk iplikçiliği yaygın olarak uygulama sahası bulunmaktadır. İplikçilik bölümünden veya tekstilin herhangi bir programından mezun olan öğrenci genel olarak pamuk ipliği üretimi yapılan işletmeler tarafından istihdam edilmektedir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu
Alanlarının                  Ağırlıkları (%)

	A. Pamuk Lifinin Üretimi, Elde Edilme Aşaması ve Çırçırlama Sistemleri
	15

	B. Pamuk Lifinin Fiziksel ve Kimyasal Özellikleri, Pamuk İplikçiliğinin Sınıflandırılması
	20

	C. Harman Hallaç Dairesi
	25

	D. Tarak Dairesi
	20

	E. Cer Dairesi
	20


KONULAR

A. Pamuk Lifinin Üretimi, Elde Edilme Aşaması ve Çırçırlama Sistemleri
AMAÇ: Pamuğun ekilmesi ve toplanması, pamuğun temizlenmesi, açılması, pamuğun sınıflandırılması, balyalama ve sevk, pamuğun harmanlanması, sawgin ve rollergin çırçırlama sistemleri, çırçırlama sistemlerinin karşılaştırılmasını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Pamuğun ekilmesi ve toplanma şartlarını söyler.

2. Rollergin ve sawgin çırçırlama sistemlerini bilir. Çırçırlama sistemlerinin birbirlerine göre avantaj ve dezavantajlarını açıklar.

3. Pamuğun sınıflandırılmasını yapar.

4. Pamuğun balyalanmasını, sevkini ve harmanlanmasını, harman yapılırken dikkat edilecek hususları söyler.

B. Pamuk Lifinin Fiziksel ve Kimyasal Özellikleri, Pamuk İplikçiliğinin Sınıflandırılması

AMAÇ: Pamuk lifinin fiziksel ve kimyasal özelliklerini kavrayabilme. Bir pamuk

ipliği yapıldığında lifin fiziksel ve kimyasal özelliklerinin iplik üzerindeki meydana getireceği etkileri söyleyebilme. Karde  ve penye iplikçiliğinin sınıflandırılmasını yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Pamuk lifinin fiziksel ve kimyasal özelliklerini söyler.

2. Fiziksel ve kimyasal özelliklerinin iplik üzerindeki olumlu ve olumsuz etkilerini açıklar.

3. Karde ve penye iplikçiliğinde sınıflandırmayı yapar.

4. Karde ve penye ipliğinin özelliklerini söyler

C. Harman Hallaç Dairesi

AMAÇ : Balya açma makinesi, kademeli açıcı, batör, uniflox, filtre ve nakil sistemleri, tek silindirli temizleyici, harman makinesi, ERM temizleyici, topak beslemeyi, görevlerini ve çalışma prensiplerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Balya açma makine çeşitlerini, görevlerini, teknolojik şemasını ve çalışma prensibini açıklar.

2. Kademeli açıcı ( temizleyici) makinesini, görevlerini, teknolojik şemasını ve çalışma prensibini açıklar.

3. Uniflox un görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini açıklarr.

4. Filtre ve nakil tertibatının görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini açıklar.

5. Harman makinelerinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini açıklar.

6. Tek silindirli temizleyicinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini açıklar.

7. ERM temizleyicinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini açıklar.

8. Topak besleme sisteminin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini açıklar.

9. Üretilecek iplik özellikleri ve kullanılan lifin özelliklerine göre harman hallaç makine serisini yazar.

D. Tarak Dairesi

AMAÇ: Tarak makinesinin görevleri, teknolojik şemasını, çalışma prensibini, teknolojik yenilikleri kavrayabilme

DAVRANIŞLAR

1. İplikhanenin kalbinin, tarak dairesi olduğunu açıklar.

2. Tarak makinesinin görevlerini söyler, teknolojik şemasını çizer, çalışma prensibini açıklar.

3. Tarak makinesinde  ayarları yapar ve önemini  söyler.

4. Tarak makinesinde gerekli olan hesaplamaları yapar.

5. Tarak dairesinde meydana gelen bir hatanın ileriki safhalarda teminin zor olduğunu söyler.

E. Cer Dairesi

AMAÇ: Çekim ve dublaj prensiplerini, görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini, regüleli ve regülesiz ceri, teknolojik yenilikleri kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Çekim ve dublaj prensibini ve hesaplamalarını yapar.

2. Cer makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini söyler.

3. Ekartman ayarını yapar nasıl ve neye göre yapıldığını söyler.

4. Ekartman ayarının iplik üzerindeki önemini, randıman ve üretime etkisini açıklar.

5. Regüleli ve regülesiz ceri karşılaştırıp, birbirinden farklı özellikleri açıklar

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	İPLİK ATÖLYE I

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	4 (Teori: 0, Uygulama: 4, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	56 Saat


AMAÇLAR


1. Derslerde verilen teorik bilgileri çevre işletmelerde uygulayabilme.  çevre işletmelerde uygulama imkanı yoksa kendi atölyelerinde gerekli uygulamaları yapabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 

Derslerde görülen teorik bilgiler, çevre işletmetmelerde, ders hocasının gözetiminde haftanın bir günü makine başında uygulamalı olarak işlenirse bilgi ve becerileri gelişecektir.

İPLİKÇİLİK DALI 

2.YIL III. YARIYIL SEÇMELİ DERSLER

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	ÇIRÇIRLAMA TEKNOLOJISI

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 2, Uygulama: 0, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Çırçırlamanın tarifi, çırçırlama şekillerini (Rollergin ve Sawgin) sınıflandırabilme.

2. Rollergin ve Sawgin  işletmelerinin mukayese edebilme.

3. Rollergin ve Sawgin çırçır makinelerinin çalışma prensiplerini kavrayabilme.

4. Rollergin ve Sawgin pamuklarının standardizasyon ve ekonomik yönden mukayesesini yapabilme avantaj-dezavantajlarını kavrayabilme.  

5. Standart pamuk partilerinin hazırlanması amacıyla kütlü pamuğun depolanması, çırçırlanması ve lif pamuğun balyalanması aşamalarında yapılması gerekenlerin, bunlara uyulmasını sağlayacak idari ve adli önlemleri alabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 

Çırçır fabrikaları hakkında verilen teorik bilgilerin rollergin, sawgin ve lintergin fabrikalarındaki uygulamalarla desteklenmesi gerekmektedir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Çırçırlamanın Tarifi, Çırçırlama Şekillerinin Sınıflandırılması
	5

	B. Rollergin ve Sawgin  İşletmeleri
	30

	C. Rollergin ve Sawgin Çırçır Makineleri
	30

	D. Rollergin ve Sawgin Pamuklarının Standardizasyon ve Ekonomik Yönden Mukayesesi
	15

	E. Kütlü Pamuğun Depolanması, Çırçırlanması ve Lif Pamuğun Balyalanması Aşamalarında Yapılması Gerekenler, İdari ve Adli Önlemler
	20


KONULAR

A. Çırçırlamanın Tarifi, Çırçırlama Şekillerinin Sınıflandırılması

AMAÇ: Çırçırlamanın tarif edilerek çırçırlama şekillerinin sınıflandırılmasını (Rollergin ve Sawgin olarak ) kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Çırçırlamanın tarifini, çırçırlama şekillerinin sınıflandırılmasını ( Rollergin ve Sawgin olarak ) yapar.

 B. Rollergin ve Sawgin  İşletmeleri

AMAÇ: Rollergin ve Sawgin  işletmeleri hakkında ( işletme bölümleri,lif kapasiteleri v.s.) bilgi sağlayabilme.
DAVRANIŞLAR 

1. Rollergin ve Sawgin  işletmeleri hakkında ( işletme bölümleri,lif kapasiteleri v.s.) bilgi kazanıp mukayeselerini yapar. 
C. Rollergin ve Sawgin Çırçır Makineleri

AMAÇ: Rollergin ve Sawgin çırçır makinelerinin çalışma prensiplerini kavrayabilme.Teknolojik gelişmeleri hakkında bilgi sağlayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Rollergin ve Sawgin çırçır makinelerinin çalışma prensiplerini açıklar.

2. Teknolojik gelişmeleri hakkında bilgi söyler.

D. Rollergin ve Sawgin Pamuklarının Standardizasyon ve Ekonomik Yönden Mukayesesi

AMAÇ: Rollergin ve Sawgin pamuklarının standardizasyon ve ekonomik yönden mukayesesini yaparak avantaj-dezavantajlarını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Rollergin ve Sawgin pamuklarının standardizasyon yönünden avantaj-dezavantajlarını söyler.

2. Rollergin ve Sawgin pamuklarının ekonomik yönden avantaj-dezavantajlarını açıklar.

E. Kütlü Pamuğun Depolanması, Çırçırlanması ve Lif Pamuğun Balyalanması Aşamalarında Yapılması Gerekenler, İdari ve Adli Önlemler

AMAÇ: Standart pamuk partilerinin hazırlanması amacıyla kütlü pamuğun depolanması, çırçırlanması ve lif pamuğun balyalanması aşamalarında yapılması gerekenlerin, bunlara uyulmasını sağlayacak idari ve adli önlemleri kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Standart pamuk partilerinin hazırlanması amacıyla kütlü pamuğun depolanması, çırçırlanması ve lif pamuğun balyalanması aşamalarında yapılması gerekenleri yapar.

2. Yapılması gerekenlere uyulmasını sağlayacak idari ve adli önlemleri alır.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	FANTEZİ İPLİK MAKİNELERİ

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 1, Uygulama: 1, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Fantezi iplik tanımı ve fantezi iplik üretiminde kullanılan ipliklerin özelliklerini kavrayabilme.

2. Fantezi iplik çeşitleri , özellikleri ve kullanım alanlarını kavrayabilme.

3. Fantezi iplik makinelerini kavrayabilme.

4. Fantezi iplik makinelerinde fantezi iplik oluşturma tekniklerini kavrayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 


Tekstil sektöründe klasik ipliklerin dışında fantezi mamuller için çok farklı iplik çeşitleri üretilmektedir. Ülkemizde bazı sanayi bölgelerinde bu alanda fazla yatırım mevcuttur. Bu alanda çalışacak teknik elemanların yetiştirilmesi gerekmektedir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Fantezi İplik Tanımı ve Fantezi İplik Üretiminde Kullanılan İplikler 
	10

	B. Fantezi İplik Çeşitleri , Özellikleri ve Kullanım Alanları 
	25

	C. Fantezi İplik Makineleri 
	35

	D. Fantezi İplik Oluşturma Teknikleri 
	30


KONULAR









A. Fantezi İplik Tanımı ve Fantezi İplik Üretiminde Kullanılan İplikler

AMAÇ: Fantezi iplik tanımının ve fantezi iplik üretiminde kullanılan iplikleri (esas iplik, efekt ipliği, bağlayıcı iplik) tanıyabilme. 
DAVRANIŞLAR

1. Fantezi iplik tanımını  yapar.

2. Fantezi iplik üretiminde kullanılan iplikleri ( esas iplik, efekt ipliği, bağlayıcı iplik ) söyler.

B. Fantezi İplik Çeşitleri, Özellikleri ve Kullanım Alanları 

AMAÇ: Fantezi iplik çeşitlerinin (renk efektli ve yapısal efektli olarak), özelliklerinin ve kullanım alanlarını kavrayabilme. 

DAVRANIŞLAR

1. Renk efektli fantezi iplik çeşitlerini (melanj, vigure, muline, marl, mottle ), özelliklerini ve kullanım alanlarını açıklar.

2. Yapısal efektli fantezi iplik çeşitlerini (balıklı, buklet, ratine, frize, flame, nopeli, flok, splaş, şenil, şantung v.s.), özelliklerini ve kullanım alanlarını açıklar. 

 C. Fantezi iplik makineleri  

AMAÇ: Fantezi iplik makineleri hakkında bilgileri (makine elemanları, efekt oluşturma aparatları) kavrayabilme. 

DAVRANIŞLAR

1. Fantezi iplik makinelerinin makine elemanlarını söyler.

2. Fantezi iplik makinelerinin efekt oluşturma aparatlarını uygular.

D. Fantezi iplik oluşturma teknikleri  

AMAÇ : Fantezi iplik oluşturma tekniklerini ( renk efekti oluşturma ve yapısal efekt oluşturma )  kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Renk efekti oluşturma tekniklerini uygular.

2. Yapısal efekt oluşturma tekniklerini uygular.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	PAMUK ÜRETIMI

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 2, Uygulama: 0, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Pamuğun tarihçesi, pamuk üretici ülkeler, dünyada ve Türkiye’de üretilen pamuk çeşitleri ve özellikleri,Türkiye’nin dünya pamuk ihracat ve tüketimindeki payı, Türkiye’de pamuk çeşitlerinin bölgelere göre dağılışı ile ilgili bilgilerin kavrayabilme.

2. Pamuk üretimi ile ilgili her türlü bilgiyi kavrayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Pamuğun Tarihçesi,  Pamuk Üretici Ülkeler, Pamuk Çeşitleri ve Özellikleri
	20

	B. Pamuk Üretimi
	80


KONULAR

A. Pamuğun Tarihçesi,Pamuk Üretici Ülkeler,Pamuk Çeşitleri ve Özellikleri

AMAÇ: Pamuğun tarihçesi, pamuk üretici ülkeler, dünyada ve Türkiye’de üretilen pamuk çeşitleri ve özellikleri, Türkiye’nin dünya pamuk ihracat ve tüketimindeki payı, Türkiye’de pamuk çeşitlerinin bölgelere göre dağılışı ile ilgili bilgileri kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Pamuğun tarhçesini ve dünyada belli başlı pamuk yetiştirici ülkeleri açıklar.

2. Dünyada ve Türkiye’de üretilen pamuk çeşitlerini ve özelliklerini açıklar.

3. Türkiye’nin dünya pamuk ihracat ve tüketimindeki payını takip eder.

4. Türkiye’de pamuk çeşitlerinin ve üretim durumlarının bölgelere göre dağılışını açıklar.

B. Pamuk üretimi

AMAÇ: Pamuk üretimi, pamuk üretimi, verimi ve kalitesini etkileyen faktörler, dünyada ve Türkiye’de pamuğun başlıca sorunları, pamuk rekoltesi tahmini, kütlü hasadı, dünyada kütlünün toplandığı aylar, kütlü verimi, kütlüde kalite standartları, tohum ıslahı, pamuk tohumu değer ve etiket standartları ile ilgili bilgileri kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Pamuğun üretim aşamalarını söyler.

2. Pamuk üretimi, verimi ve kalitesini etkileyen faktörleri ( iklim, tohum, sulama, münavebe, gübreleme, pamuk hastalık ve zararlıları ) söyler.

3. Dünyada ve Türkiye’de pamuğun başlıca sorunlarını ( sunî elyaf-pamuk rekabeti; yağışlar, kuraklık, su baskınları; hastalık ve haşere tahribatı; pazarlama sorunu ) açıklar.

4. Pamuk rekoltesi tahminini yapar.

5. Dünyada kütlünün toplandığı ayları, kütlü hasadını, kütlü verimini, kütlüde kalite standartlarını açıklar.

6. Tohum ıslahını ve gerekçelerini, değer ve etiket standartlarını yapar.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL 

	DERSİN ADI
	TEKSTİL TERBİYESİ TEMEL İŞLEMLERİ

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 2, Uygulama: 0, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR



1. Tekstil terbiyesinin temel işlemleri olan, ön terbiye, renklendirme ve bitim işlemlerini tanıyabilme.

2. Doğal liflerin tüm terbiye işlemlerini yapabilme.

3. Sentetik ve diğer tekstil mamüllerinin tüm terbiye işlemlerini yapabilme. 

ÖZEL AÇIKLAMALAR

Öğrenci tekstil terbiyesini tanıyarak,  tekstil sanayiinde yoğun bir endüstri dalı olan tekstil terbiyesinin önemini kavrayacaktır.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Tekstil Terbiyesi ve Temel Işlemleri
	20

	B. Doğal Liflerin Ön Terbiyesi
	20

	C. Doğal Liflerin Renklendirilmesi ve Bitim Işlemleri
	20

	D. Sentetik Liflerin Ön Terbiyesi, Renklendirilmesi ve Bitim Işlemleri
	20

	E. Rejenere Selüloz Mamüllerinin ve Karışım Mamüllerinin Ön Terbiyesi, Renklendirilmesi ve Bitim Işlemleri
	20


KONULAR

A. Tekstil Terbiyesi ve Temel Işlemleri

AMAÇ:  Tekstil terbiyesinin tanımını, amacını, tekstil terbiyesinde yapılan temel işlemlerini ve yöntemlerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Tekstil terbiyesinin tanımını ve amacını  açıklar.

2. Tekstil terbiyesinde kullanılan temel kavramları açıklar.

3. Tekstil terbiyesinde kullanılan yöntemleri açıklar.

B. Doğal Liflerin Ön Terbiyesi

AMAÇ: Tekstil sanayiinde çok kullanılan doğal liflerin ve bu doğal liflerden yapılan mamüllerin tüm ön terbiye işlemlerini yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Ön terbiyenin tanımını ve amaçlarını açıklar.

2. Pamukta yapılan ön terbiye işlemlerini yapar.

3. Yünde yapılan ön terbiye işlemlerini yapar.

4. İpekte yapılan ön terbiye işlemlerini yapar.

5. Keten, jüt , sisal gibi liflerin ön terbiyesini yapar.

C. Doğal Liflerin Renklendirilmesi ve Bitim İşlemleri

AMAÇ: Tekstil sanayiinde kullanılan doğal liflerden yapılan mamüllerin tüm renklendirme işlemlerini ve bitim işlemlerini yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Renklendirmenin tanımını ve amaçlarını açıklar.

2. Tekstil terbiyesindeki bitim işlemlerinin tanımını ve amaçlarını açıklar.

3. Selüloz esaslı liflerin renklendirilmesini ve bitim işlemlerini yapar.

4. Protein esaslı liflerin terbiye işlemlerini genel olarak açıklar.

D. Sentetik Liflerin Ön Terbiyesi, Renklendirilmesi ve Bitim Işlemleri

AMAÇ:  Günümüzde tekstil sanayiinde çok miktarda kullanılan sentetik liflerin ön terbiye, renklendirme ve bitim işlemlerini yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Sentetik liflerin ön terbiyesini açıklar.

2. Sentetik liflerin renklendirilmesini yapar.

3. Sentetik liflerin bitim işlemlerini yapar.

E. Rejenere Selüloz Mamüllerinin ve Karışım Mamüllerinin Ön Terbiyesi, Renklendirilmesi ve Bitim Işlemleri

AMAÇ: Tekstil sanayiinde kullanılan rejenere selüloz mamüllerinin ve karışım mamüllerinin tüm terbiye işlemlerini yapabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Rejenere selüloz mamüllerinin ön terbiyesini açıklar.

2. Rejenere selüloz mamüllerinin renklendirilmesi ve bitim işlemlerini yapar.
3. Karışım mamüllerinin ön terbiyesini yapar.
4. Karışım mamüllerinin renklendirilmesi ve bitim işlemlerini yapar.
	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	YÜN İPLİKÇİLİĞİ

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 2, Uygulama: 0, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Yün elyafının yapısını, eldesini, sınıflandırılmasını, tefrik işlemini kavrayabilme.

2. Yünde kullanılan yıkama ve kurutma makinelerini kavrayabilme.

3. Harman hallaç dairesinde; harman yapım esaslarını, açma, temizleme ve yağlama işlemlerini kavrayabilme.

4. Tarak makinelerinde yapılan işlemleri kavrayabilme.

5. Çekme, fitil, iplik makinelerinde yapılan işlemleri kavrayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 

Günümüzde tekstil endüstrisinde yapay liflerin kullanım alanları hızla artmaktadır. Bununla beraber lifler gerek hijyenik açıdan, gerek dünya nüfusunun hızla artmasına karşın üretim miktarlarının sınırlı kalmış olması bakımından ve gerekse tekstil endüstrisinde kalite ve lüksün semboli olmaları nedeniyle halen önemlerini yitirmemişlerdir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanları               Ağırlıkları (%)

	A. Yün Elyafının Yapısı, Eldesi, Tefrik Işlemi
	10

	B. Yıkama İşlemi ve Makineleri, Kurutma İşlemi ve Makineleri
	10

	C. Yün İplikçiliğinin Sınıflandırılması
	5

	D. Harman Hallaç Dairesi
	10

	E. Tarak Dairesi
	15

	F. Çekme Dairesi 
	15

	G. Fitil ve Iplik Dairesi
	15

	H. Strayhgarn Yün Iplikçiliği
	20


KONULAR

A. Yün Elyafının Yapısı, Eldesi, Tefrik İşlemi

AMAÇ: Yün elyafının yapısı elde edilmesini, tefrik işlemini ve ön açma işlemini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Yünün elde edilişine göre sınıflandırılmasını yapar.

2. Yünün inceliklerine göre sınıflandırılmasını yapar.

3. Yünün yapısını, yünün kalitesine etki eden lif özelliklerini açıklar.

4. Tefrik işleminin tanımını, yapar, yünün içerisindeki yabancı maddeleri ve ön açma işlemini açıklar.

B. Yıkama İşlemi ve Makineleri, Kurutma İşlemi ve Makineleri

AMAÇ:  Yıkama işleminin amacını, yıkama maddelerinin neler olduğunu, yıkama makinelerinin tiplerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini, yünün kurutulmasının amacını, kurutma makinelerinin tiplerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini kavrayabilme.
DAVRANIŞLAR

1. Yünün yıkanmasının amacını söyler, yıkama maddelerini açıklar.

2. Yıkama makinelerinin tiplerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini açıklar.

3. Yünün kurutulmasının amacını, makinelerin tiplerini, görevlerini, çalışma prensibini, teknolojik şemasını açıklar.

C .Yün İplikçiliğinin Sınıflandırılması

AMAÇ: Yün iplikçiliğinin sınıflandırılmasını yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Kamgarn yün iplikçiliğinin işlem akışını açıklar.

2. Yarı kamgarn yün iplikçiliğinin işlem akışını söyler.

3. Strayhgarn yün iplikçiliğinin işlem akışını açıklar.

D. Harman Hallaç Dairesi
AMAÇ: Karbonizasyon işleminin amacını, hallaç makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini, yünün yağlanmasının amacını,yağlama metotlarını, kullanılan yağ çeşitlerini ve özelliklerini  kavrayabilme.                                                                             

DAVRANIŞLAR

1. Karbonizasyon işleminin amacını açıklar.

2. Harman yapım esaslarını açıklar.

3. Hallaç makinesinin görevlerini,teknolojik şemasını,çalışma prensibini açıklar.

4. Karışım odaları hakkında bilgi söyler.

5. Yünün yağlanmasının amacını,yağlama metotlarını, kullanılan yağ çeşitlerini ve özelliklerini açıklar.

E. Tarak Dairesi

AMAÇ: Tarak besleyici, ön açma, açma (strayhgarnda kaba-orta-ince açma), pıtrak çıkarma (morel) tertibatı, pıtrak temizleme (harmel) tertibatı, nakil tertibatları, taülbent çıkışı, tülbent bölücü, tarak garnitürleri, tarak ayarları, garnitür sarımı, garnitürlerin temizlenmesi, tarak garnitürlerin bilenmesi  hakkında bilgileri kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Tarak makinesinin görevlerini,teknolojik şemasını, çalışma prensibini, çalışma organlarını açıklar.

2. Tarak besleyici ve ön açmanın görevlerini,teknolojik şemasını, çalışma prensibini, çalışma organlarını açıklar.

3. Morel ve harmel tertibatının görevlerini,teknolojik şemasını, çalışma prensibini, çalışma organlarını açıklar..

4. Nakil tertibatlarının özelliklerini söyler.

5. Tülbent çıkışı ve tülbent bölücü hakkında bilgi söyler.

6. Tarak garnitürlerini, çeşitlerini ve özelliklerini açıklar.

7. Tarak ayarlarını, garnitür sarımını, garnitürlerin temizlenmesini, tarak garnitürlerinin bilenmesini yapar. 

F. Çekme Dairesi

AMAÇ : Çekme makinelerinin çeşitlerini, görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini, çalışma organlarını öğretmek. Tarama makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini kavrayabilme.
DAVRANIŞLAR

1. Çekme makinesinin görevlerini söyler.

2. Taraklı çekme makinesinin, iğne silindirli çekme makinesinin, iğne sevksiz (paletli) çekme makinesinin, lizöz makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini, çalışma organlarını açıklar.

3. Tarama makinesinin görevlerini, çalışma ve teknolojik şemasını açıklar.

G.  Fitil ve Iplik Dairesi

AMAÇ: Finisser, flayer ve iplik makinelerinin görevlerini, çalışma prensibini ve teknolojik şemalarını öğrenmelerini  kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Finisser ve flayer makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını ve çalışma prensibini açıklar.

2. Fnishö ve flayer makinesinin karşılaştırmasını yapar.

3. İplik makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini açıklar.

4. Kamgarn iplikçiliği ile yarı kamgarn yün iplikçiliğinin karşılaştırmasını yapar.

H. Strayhgarn Yün İplikçiliği

AMAÇ: Kullanılan hammaddeler, paçavra açma makineleri, strayhgarn harmanı, hallaç makinesi toz tezgahı, strayhgarn tarak makinesi, strayhgarn iplik makineleri hakkında bilgileri kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Kullanılan hammaddeler, paçavra açma makineleri (giyotin, sfanöz, droset, garnet) açıklar.

2. Straygrn harman, hallaç makinesinin görevleri, çalışma prensibi, teknolojik şemasını açıklar.

3. Toz tezgahının görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini açıklar.

4. Sabit ve seyyar vargelin görevlerini,çalışma prensibini, teknolojik şemasını açıklar.

İPLİKÇİLİK DALI 

2.YIL IV. YARIYIL ZORUNLU DERSLER

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	İPLİK DÜZGÜNSÜZLÜK HESAPLARI

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 2, Uygulama: 0, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR



1. Kesikli liflerden yapılmış bütün ipliklerin doğrusal (lineer) yoğunluklarının varyasyon gösterdiğini kavrayabilme.

2. Ölçülebilen herhangi bir iplik özelliğinin varyasyonu iplik hatalarını (incelik, mukavemet, büküm, v.s.) düzgünsüzlüklerini kavrayabilme.

3. Düzgünsüzlüğe neden olan hata kaynaklarını bulabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR

İpliğin renginde, numarasında, mukavemetinde ve bükümünde daima değişmeler görülür. İşletmeci; hammadde makine, klima, işçilik, v.b. türlü kaynaklardan doğan bu değişimleri, mümkün olduğu kadar en dar sınırlar içinde tutmakla görevlidir. Bunun ilgili olarak, üretimin ve sonunda tekstil mamulünün düzgünsüzlüğünü (kalitesini) etkileyen bu değişimlerin ölçülerek rakamla değerlendirilmesi gerekmektedir. Uygulamada ters bir yaklaşımla düzgünsüzlük hesabı yapılır.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu
Alanlarının   Ağırlıkları (%)

	A. Kütle Değişimlerinin Grafiksel Gösterilmesi 
	25

	B. Kütle Değişimlerinin Hesaplanması
	25

	C. Sık Sık Oluşan Hataların Sayılması
	25

	D. Periyodik Kütle Değişimlerinin Tayini
	25


KONULAR

A. Kütle Değişimlerinin Grafiksel Gösterilmesi

AMAÇ:  Diyagramın özellikleri, materyal besleme ve diyagram hızı arasındaki bağlantıyı kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Diyagramın özelliklerini söyler.

2. Materyal besleme ve diyagram hızı arasındaki bağlantıyı açıklar.

B. Kütle Değişimlerinin Hesaplanması

AMAÇ: Düzgünsüzlük U, Değişim katsayısı CV, U/CV kütle değişimlerinin değerlendirilmesi, Uster istatistikleri ile mukayese, U ve CV değerleri arasında istatistiki farklılık (t Testi), farklı düzgünsüzlük aletleri kullanılarak elde edilen U/CV neticelerinin Uster veya istatistikleri  ile mukayesesi, U/CV değerlerinin mukayesesinde basitleştirilmiş metot, elyaf topluluklarının düzgünsüzlüğünün teorik sınır, düzgünlük indeksi, iplik kesitindeki elyaf sayısının hesaplanmasını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. U, CV yi bilir. U/CV kütle değişimlerinin değerlendirilmesi ve Uster istatistikleri ile mukayese yapar.

2. U ve CV değerleri arasında istatistiki farklılık (t Testini) yapar.

3. U/CV değerlerinin mukayesesinde basitleştirilmiş metodunu açıklar.

4. U/CV değerlerinin değişiminde istatistiki olarak önemli farklılığını söyler.

5. Elyaf topluluklarının düzgünsüzlüğünün teorik sınırını açıklar.

6. Tüm üretim prosesi açısından değişim katsayısı CV ve düzgünsüzlük indeksini hesaplar.

C. Sık Sık Oluşan Hataların Sayılması

AMAÇ: Sık sık oluşan hataların büyüklüğünün tetkiki, tekstil endüstrisinde ince, kalın yerlerin ve nepsin önemini, iplik hızının seçimi, ince-kalın yerler ve nepslerin dağılımını, değişimin önemini kavrayabilme. 
DAVRANIŞLAR

1. Sık sık oluşan hataların büyüklüğünün tetkini yapar.

2. Tekstil endüstrisinde ince, kalın yerlerin ve nepsin önemini söyler.

3. Hataların sayısı zamana göre iplik hızına bağlı olduğunu açıklar.

4. Emniyet sınırlarının hesaplanması yapar.

5. Değişimin önemini söyler.

D. Periyodik Kütle Değişimlerinin Tayini

AMAÇ:  Spektrogramın diyagrama göre avantajlarını, normal ve ideal spektrumu, periyodik hataya yakın hataların spektrograma etkisi, arasıra oluşan periyodik hataların spektrograma etkisi, dalga boyu 40 m den fazla olan periyodik hataların ispatını, oval şaftların spektrograma etkisini, dişli bozukluğunun ve elyaf topluluğundaki toz v.s. nin etkilerini, simetrik ve asimetrik periyodik hata tiplerini kavrayabilme. 

DAVRANIŞLAR

1. Spektrogramın diyagrama göre avantajlarını söyler.

2. Normal ve ideal spektrumu açıklar.

3. Periyodik hataların spektrograma, periyodik hataya yakın hataların spektrograma etksini söyler.

4. Ara sıra oluşan periyodik hataların spektograma etkisini söyler.

5. Dalga boyu 40 m den fazla olan periyodik hataların ispatını yapar.

6. Oval şaftların spektrograma etkisini söyler.

7. Dişli bozukluğunun ve elyaf topluluğundaki toz v.s. in etkilerini söyler.

8. Şeritler sarma nedeniyle oluşan periyodik kütle değişimlerini açıklar.

9. Simetrik ve asimetrik periyodik hata tiplerini açıklar.
10. Spektrogramda makine hatalarının dalga boyu sınırları çekim kutusundaki bozuk makine parçalarının elyaf topluluğuna etkilerini söyler.
	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	MODERN İPLİK EĞİRME SİSTEMLERİ

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 2, Uygulama: 0, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Eğirmenin sınıflandırılması ve eğirme usullerini kavrayabilme.

2. Open end rotor iplikçiliğinin teknolojisi, özellikleri ve hesaplamalarını kavrayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 


Ring iplikçiliğinde ana iplik eğirme elementi iğ olup büküm ve sarım işlemi birlikte yapılır. Dolayısıyla yüksek üretim hızlarına çıkılamamaktadır. Yeni iplik eğirme sistemlerinde ; yüksek üretim hızı , işlem basamaklarının azaltılması, gerekli personel sayısı ile yer ihtiyacında azalma, otomasyon ihtiyacının azaltılması gibi avantajlar nedeni ile günümüzde bazı yeni iplikçilik sistemleri, iplik üreticilerine oldukça çekici gelmektedir. 


DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu   Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Yeni Eğirme Sistemlerinin Sınıflandırılması, Open End (Açık Uç) Eğirmeciliği
	15

	B. Open End (Rotor) İplikçiliği
	30

	C. Twist (Büküm) Eğiriciliği, Rubbing (Ovalama) Sistemi
	15

	D. Wrap (Sarma) Eğirmeciliği
	5

	E. False Twist (Yalancı Büküm) Eğirmeciliği
	15

	F. Yapıştırma İşlemleri, Yeni Eğirme Sistemlerinin Karşılaştırılması.
	20


KONULAR

A. Yeni Eğirme Sistemlerinin Sınıflandırılması, Open End ( Açık Uç) Eğirmeciliği

AMAÇ: Yeni eğirme sistemlerinin sınıflandırılmasını, O.E. (açık uç) eğirmeciliğinin çalışma prensibini, teknolojik şemasını kavrayabilmek.

DAVRANIŞLAR

1. Yeni eğirme sistemlerini sınıflandırır.

2. Girdap (vortex) eğirme sisteminin çalışma prensibini açıklar.

3. Merkezi birikim sisteminin (elektrostatik, toplayıcılı) çalışma prensibini açıklar.

4. Fasılalı birikim sisteminin çalışma prensibini açıklar.

5. Friksiyon eğirme sisteminin çalışma prensibini, sınıflandırmasını, teknolojik ilişkisini, büküm verilmesini, avantaj ve dezavantajlarını açıklar.

6. .Dref-2 nin çalışma prensibini ve işlemin özelliklerini açıklar.

7. Master spinner (platt saco lowell) sisteminin çalışma prensibini ve özelliklerini açıklar.

8. Disk iplik makinesinin (Manchester Üniversitesinin) çalışma prensibini açıklar.

B. Open-End (Rotor) İplikçiliği

AMAÇ: O.E. (rotor) iplik eğirmenin prensibini, iplik üretiminde işlem kademelerini, rotor eğirmenin avantajlarını, dezavantajlarını, O.E. (rotor) ipliklerin özelliklerini, kullanım alanlarını, ring sistemi ile karşılaştırılmasını, teknolojik şemasını ve çalışma prensibini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. O.E. (rotor) iplik eğirmenin prensibini, iplik üretimde işlem kademelerini söyler.

2. Rotor iplik eğirmenin avantajlarını ve dezavantajlarını açıklar.

3. Rotor ipliğinin özelliklerini, kullanım alanlarını açıklar.

4. Rotor ipliği ile ring ipliğinin özelliklerini karşılaştırmasını yapar.

5. Rotor iplikçilik sisteminin teknolojik şemasını ve çalışma prensibini açıklar.

6. Rotor iplik eğirme sisteminde üretim hesaplamalarını ve diğer hesaplamaları yapar.

C.   Twist (Büküm) Eğiriciliği, Rubbing (Ovalama) Eğirmeciliği

AMAÇ : Twist (büküm) eğiriciliğini,rubbing (ovalama) sisteminin çalışma prensibini kavratmak.
DAVRANIŞLAR

1. Twist (büküm) eğiriciliğinin çalışma prensibini ve teknolojik şemasını yazar.

2. Rubbing ( ovalama) sisteminin çalışma prensibini açıklar.

3. Repco sisteminin çalışma prensibini ve iplik makine özelliklerini tanır.

D. Wrap ( Sarma) Eğirmeciliği

AMAÇ : Wrap eğirme sisteminin çalışma prensibini, Suessen in parafil sisteminin çalışma prensibini, wrap eğirmeciliğinin makine ve iplik özelliklerini, teknolojik ve ekonomik ilişkilerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Wrap eğirme sisteminin çalışma prensibini açıklar.

2. Suessen PL 1000 ve PL 2000 sisteminin çalışma prensibini bilir ve özelliklerini, kullanım alanlarını ve makine özelliklerini açıklar.

3. Bu sistemlerinTeknolojik ve ekonomik ilişkilerini açıklar.

E. False-Twist ( Yalancı Büküm) Eğirmeciliği

AMAÇ: Yalancı büküm prensibini, yalancı bükümlü iplikçilikte eğirme elemanlarını, Muratu Jet eğirme prensibini, Dref-2 eğirme sisteminin prensibini, PLYfiL iplikçilik sisteminin prensiplerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Yalancı bükümün oluşumu, yalancı büküm yardımı ile iplik oluşumunu ve eğirme elemanlarını açıklar.

2. Murata Jet iplik makinesinin çalışma prensibini, hammadde özelliklerini ve iplik özelliklerini açıklar.

3. Murata Jet sisteminin iplik teknolojisindeki ilişkileri söyler.

4. Dref-3 sisteminin çalışma prensibini,kullanılan hammadde özelliklerini, iplik özelliklerini açıklar.

5. PLYfiL iplikçilik sisteminin çalışma prensibini, uygulama alanlarını söyler.

      F. Yapıştırma İşlemleri, Yeni Eğirme Sistemlerinin Karşılaştırılması
AMAÇ: Twilo işleminin çalışma prensibini, teknolojik bilgilerini kavrar. Bobtex işleminin çalışma prensibini, özelliklerini kavrar. Ring ipliği, O.E. (rotor) ipliği ve yeni eğirme sistemine göre yapılmış ipliklerin  karşılaştırılmasını yapabilme.
DAVRANIŞLAR

1. Twilo işleminin çalışma prensibini, hammadde özelliklerini, iplik özelliklerini ve makine özelliklerini açıklar.

2. Bobtex işleminin çalışma prensibini, iplik, hammadde ve makine özelliklerini açıklar.

3. Klasik ve yeni eğirme sistemlerini ; işlem tiplerini, büküm potansiyeli ve sistem limitleri, kullanım alanları, iplik numara aralığı, iplik özellikleri ve ekonomik karşılaştırmasını yapar. 

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	PAMUK İPLİKÇİLİĞİ II

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	3 (Teori: 2, Uygulama: 1, Kredi: 3)

	DERSİN SÜRESİ
	42 Saat


AMAÇLAR


1. Pamuk iplikçiliğinde iplik haline geldiği aşamaları kavrayabilme.

2. Pamuk iplikçiliğinde, penye ipliği üretme aşamalarını tanıyabilme.

3. Kullanım yerine göre, istenilen özellik ve kalitede pamuk ipliği üretmek için gerekli şartları kavrayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 


Pamuk İplikçiliği dersi Tekstil/İplikçilik Programının temel derslerinden birisidir. Türk tekstil sanayisinin geçmişinde, bugünün de ve geleceğinde pamuk iplikçiliği yaygın olarak uygulama sahası bulunmaktadır. İplikçilik bölümünden veya tekstilin herhangi bir programından mezun olan öğrenci genel olarak pamuk ipliği üretimi yapılan işletmeler tarafından istihdam edilmektedir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.

	KONULAR
	Konu
Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Penye Hazırlık Dairesi ve Penye (Tarama) Dairesi
	35

	B. Fitil Dairesi
	30

	C. İplik (Ring) Dairesi
	35


KONULAR

A. Penye Hazırlık Dairesi ve Penye (Tarama) Dairesi

AMAÇ: Şerit birleştirme makinesi (dublör), vatkalı cer makinesi, penye (tarama) dairesinin işleyişini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Şerit birleştirme makinesinin (dublör) görevlerini, teknolojik şemasının, çalışma prensibini açıklar.

2. Vatkalı cer makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini açıklar.

3. Penye (tarama) makinesinin görevlerini, teknolojik şemasının, çalışma prensibini açıklar.

4. Penye hazırlık ve penye makinelerindeki teknolojik yenilikleri açıklar.

5. Penye ipliğinin özelliklerini ve kullanıldığı alanları söyler.

6. Penye makinesi ve üretimi ile ilgili hesaplamaları yapar.

B. Fitil Dairesi

AMAÇ: Fitil makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini, fitil makinesindeki son gelişmeleri, fitil makinesinin kısımlarını, büküm vermenin amacını, konik kasnak hareketinin amacını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Fitil makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini açıklar.

2. Fitil makinesindeki yapılan teknolojik gelişmeleri söyler.

3. Fitile niçin büküm verildiğini açıklar.

4. Konik kasnak hareket iletimini öğrenir.

5. Fitil makinesi ve üretimi ile ilgili hesaplamaları yapar.

6. Fitil makinesinde ayarları yapar.

C. İplik (Ring) Dairesi

AMAÇ:  İplik makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini, büküm prensibini, teknolojik yenilikleri kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. İplik makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini açıklar.

2. Büküm prensibini söyler.

3. Liflerin özelliğini, yapılmak istenen ipliğin kullanım yerine, kalitesine göre bükümün nasıl verildiğini söyler.

4. Triko ve dokuma ipliği üzerindeki büküm farklılığını ve bu farklılığın neden kaynaklandığını açıklar.

5. İplik kalitesi ve özelliklerinde bilezik ve kopçanın önemini açıklar.

6. İplik makinesi ve üretimi ile ilgili hesaplamaları yapar.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	SUNİ VE SENTETİK İPLİKÇİLİĞİ

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	3 (Teori: 3, Uygulama: 0, Kredi: 3)

	DERSİN SÜRESİ
	42 Saat


AMAÇLAR


1. Kimyasal liflerin elde edilme yöntemlerini kavrayabilme.

2. Suni ve sentetik filamentlerin kesikli lif haline getirilme metotlarını kavrayabilme.

3. Suni ve sentetik elyafın diğer liflerle karıştırılarak iplik haline getirilmesini kavrayabilme. 

ÖZEL AÇIKLAMALAR 


Tekstil sanayii hem hammadde yönünden hem de üretim metotları yönünden gelişmiştir. Bunun sebepleri dünya nüfusunun hızla artmasına karşılık, doğal kaynaklardan elde edilen tekstilin hammaddesi üretiminin önemli denecek oranlarda artmaması ve özellikle Avrupa ve civarında tekstil hammaddesi (doğal kökenli) üretiminin çok kısıtlı olmasından dolayı tekstil hammaddeleri açığı ortaya çıkmıştır. Bu açık sentetik lifler tarafından kapatılmaya çalışılmıştır. Sentetik liflerin üretimi, doğal kaynaklardan elde edilen liflere nazaran çok büyük oranda artmaktadır. Bu artışın dünya nüfusuna paralel olarak seyrettiği bilinen bir gerçektir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.

	KONULAR
	Konu
Alanlarının  Ağırlıkları (%)

	A. Kimyasal Elyafın Tanımı Ve Elde Edilmesi
	15

	B. Suni Ve Sentetik İplikçilik
	40

	C. Mikrolif
	20

	D. Karışım iplikçiliği
	25


KONULAR

A. Kimyasal Elyafın Tanımı ve Elde Edilmesi

AMAÇ : Suni ve sentetik elyafın tanımı, suni ve sentetik iplikçilikte kullanılan tanımları, yumuşak eğirme, yaş eğirme, kuru eğirme sistemlerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Suni ve sentetik elyafın tanımını bilir ve sınıflandırır.

2. Suni ve sentetik iplikçilikte kullanılan tanımları söyler.

3. Yumuşak eğirme yönetiminin teknolojik şemasını, çalışma prensibini ve hangi kimyasal liflere uygulandığını açıklar.

4. Kuru ve Yaş eğirme yönteminin teknolojik şemasını, çalışma  prensibini ve hangi kimyasal liflere uygulandığını açıklar.

5. Filamentleri  bobinleme hızına göre LOY, POY, HOY ve FOY ipliği olduğunu açıklar.

6. LOY, POY, HOY, FOY un özelliklerini söyler.

7. Poliamid (Nylon 66 , Nylon 6),, Poliester, akrilik, viskoz ve viskon liflerin üretimi, fiziksel ve kimyasal özelliklerini açıklar.

B. Suni ve Sentetik İplikçilik

AMAÇ : Filamenti stapel lif haline getirme metotlarının, filament kablosundan tops imalini ( tow to tops), suni ve sentetik iplik makinelerini, suni ve sentetik elyafın pamuk elyafı ile işlenmesini, suni ve sentetik elyafın yün elyafı ile işlenmesini kavrayabilme

DAVRANIŞLAR

1. Filamentin stapel lif haline getirilmesi metotlarını açıklar.

2. Kesme ve koparma metotları ile stapel lif elde edildiğinde hangi doğal lif ile karışım yapılacağını söyler.

3. Filament kablosundan tops imalini (tow to tops) açıklar.

4. Seydel makinesini, teknolojik şemasını ve çalışma prensibini açıklar.

5. Tow balyalarının üzerindeki lif özelliklerinin tanıtıldığı etiketleri okur

6. Relax ve High bulk lif özelliklerini açıklar.

7. Karışım ipliklerle ilgili gerekli hesaplamaları yapar.

8. Relax ve high bulk iplik üretim sistemlerini açıklar.

C. Mikrolif

AMAÇ : Mikrolifin tanımını, mikrolifin sınıflandırılmasını, mikrolif elde etme yöntemlerini, mikrolifin kullanım alanlarını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Mikrolifin tanımını söyler.

2. Mikrolifleri inceliklerine göre sınıflandırır.

3. Mikroliflerin çaplarını ve diğer liflerin çaplarını mikron cinsinden karşılaştırarak aradaki farkı söyler. 

4. Soyma yöntemi ile mikrolif elde etme yöntemini ve bu şekilde elde edilen lifin özelliklerini açıklar.

5. Süper germe yöntemi ile mikrolif elde etme yöntemini ve bu şekilde elde edilen lifin özelliklerini açıklar.

6. Bikomponent yöntemi ile mikrolif elde etme yöntemini ve bu şekilde elde edilen lifin özelliklerini açıklar. 

7. Mikrolifin kullanım alanlarını ve avantajlarını söyler.

D. Karışım İplikçiliği

AMAÇ : Günümüzde karışım iplikçiliği yaygın olarak uygulanmaktadır. Doğal liflerin ve yapay liflerin iyi özellikleri bir araya getirilerek istenilen kalitede, özellikte iplik üretilebileceğini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. % 100 suni ve sentetik liflerin hangi alanlarda kullanıldığını söyler.

2. Doğal lifler ile yapay liflerin  karışım oranları ve şartlarını açıklar.

3. Karışım oranlarının   iplik üzerindeki etkisini söyler.

4. Karışıma girecek olan liflerden hangi özellikler arandığını söyler.    

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	İPLİK ATÖLYE II

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	4 (Teori: 0, Uygulama: 4, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	56 Saat


AMAÇLAR


1. Derslerde verilen teorik bilgileri çevre işletmelerde uygulayabilme.  çevre işletmelerde uygulama imkanı yoksa kendi atölyelerinde gerekli uygulamaları yapabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 

Derslerde görülen teorik bilgiler, çevre işletmetmelerde, ders hocasının gözetiminde haftanın bir günü makine başında uygulamalı olarak işlenirse bilgi ve becerileri gelişecektir.

İPLİKÇİLİK DALI 

2.YIL IV. YARIYIL SEÇMELİ DERSLER

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	İPLİK  MAKİNE BAKIM TEKNİĞİ

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 1, Uygulama: 1, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Planlı bakım yöntemlerini tanıtarak periyodik bakım takvimlerini yapabilme.

2. Yağlama teknolojisinin  önemini kavrayabilme.

3. Bakım işlemlerinde izlenecek yolların uygulayabilme.

4. Makine bakımında iş güvenliğinin önemini bilip iş güvenliğinin sağlanması için yapılması gerekenleri kavrayabilme. 

ÖZEL AÇIKLAMALAR 

Kaliteli mamul eldesi ve ömrünün uzaması için makine bakım tekniklerinin iyi bilinip zamanında uygulanması gerekmektedir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarını Ağırlıkları (%)

	A. Planlı Bakım Yöntemleri
	40

	B. Periyodik Bakım Takvimleri ve Bakımda Kullanılan Aletler
	20

	C. Bakım Tekniğinde İzlenecek Yol
	15

	D. Yağlama Teknolojisi
	20

	E. İş Güvenliğinin Sağlanması
	5


KONULAR









A. Planlı Bakım Yöntemleri

AMAÇ: Bakım işlemlerinin planlı bir şekilde yürütülmesi gerektiğini vurgulamak, Makine bakım ve onarımda  yapılan işlerin öğrenilmesini sağlamak. Bakım işlemlerinin makine ve örme kumaş üzerine olumlu etkilerini  kavrayabilme.




DAVRANIŞLAR

1. Bakım işlemlerinin planlı bir şekilde yürütülmesini sağlar.

2. Makine bakım ve onarımda  yapılan işleri uygular.

3. Bakım işlemlerinin makine ve örme kumaş üzerine olumlu etkilerini söyler.

B. Periyodik Bakım Takvimleri ve Bakımda Kullanılan Aletler

AMAÇ: Makine bakım işlemlerinin hangi periyotlarla yapılması gerektiğini vurgulayıp bakım takvimlerinin ve kartlarının nasıl oluşturulduğunu öğretmek. Bakım işlerinde kullanılan aletleri uygulamalarla tanıyabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Bakım işlemlerini ve hangi periyotlarda yapılması gerektiğini açıklar ve uygular.

2. Bakım takvimleri ve kartlarını oluşturur.

3. Bakım işlemlerinde kullanılan aletleri söyler.

C. Bakım Tekniğinde İzlenecek Yol

AMAÇ: Her bir bakım işlemi için nasıl bir yol izleneceğini  ve işlemin nasıl yapılacağını uygulamalı olarak kavrar.
DAVRANIŞLAR

1. Her bir bakım işlemi için nasıl bir yol izleneceğini  ve işlemin nasıl yapılacağını öğrenir ve uygular. 

D. Yağlama Teknolojisi

AMAÇ: İplik makineleri için yağlamanın önemini vurgulayarak hareket verme ve iletme mekanizmalarının,diğer  bölgelerin yağlanması ile ilgili bilgileri, İplik makinelerinde kullanılan yağları kullanım yerlerine göre tanıyabilme özelliklerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Yağlamanın önemini açıklar.

2. İplik makinelerinde hangi kısımların nasıl yağlanacağını söyler. 

3. Hangi kısımlarda hangi tip yağların kullanıldığını özellikleriyle birlikte açıklar.

E. İş Güvenliğinin Sağlanması

AMAÇ: Makine bakım-onarım işlerinde iş güveliğinin sağlanması gerektiğinin vurgulanarak bu amaçla yapılması gerekli işleri kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Makine bakım-onarım işlerinde iş güveliğinin sağlanması için gerekli önlemleri alır 

2. Bakım öncesi, bakım sırası ve bakım sonrasında iş güvenliğini sağlamak için yapılması gerekli işleri açıklar.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	İŞ VE ZAMAN ETÜDÜ

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 2, Uygulama: 0, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. İş etüdünün tanımı başlıca konuları, kavramları; ergonomi, verimlilik ve iş organizasyonu  konularını kavrayabilme.

2. Data tespiti yapılış şekilleri, zaman kaydı çeşitleri, ölçüm metotları, kronometre ile uygulama çalışmaları yapabilme. 

3. Randımanlı iş şekillendirme ve iş öğretimi hakkında bilgi sahibi olabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR


İşletme veriminin ölçülebilmesi için iş ve zaman etüdü yöntemlerinin bilinmesi gerekir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarını Ağırlıkları (%)

	A. İş Etüdünün Tanımı, Başlıca Konuları ve Kavramları; Verimlilik, Organizasyon ve Ergonomi.
	50

	B. Data Tespiti, Zaman Kaydı ve Ölçüm Metotları. 
	25

	C. İş Şekillendirme ve İş Öğretimi.
	25


KONULAR:

A. İş Etüdünün Tanımı, Başlıca Konuları ve Kavramları; Verimlilik, Organizasyon ve Ergonomi 

AMAÇ: İş etüdünün tanımını, başlıca konuların temel kavramlarını verimlilik, iş organizasyonu ve ergonomi konularını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. İş etüdünün tanımı ve başlıca konularını açıklar.

2. Temel kavramlar ile verimlilik kavramlarını açıklar. 

3. İş organizasyonunu ve ergonomi konularını açıklar.

B.Data Tespiti, Zaman Kaydı ve Ölçüm Metodları 

AMAÇ: Data tespiti, zaman kaydı ve ölçüm metotlarını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Data tespitinin yapılış şekillerini uygular.

2. Zaman kaydı çeşitlerini açıklar.

3. Zaman ölçüm metotlarını uygular.

4. Kronometre ile uygulama çalışmaları yapar.

5. Önceden saptanmış zamanlar ve metodunu açıklar.

C. İş Şekillendirme ve İş Öğretimi.

AMAÇ :Randımanlı iş şekillendirmesi ve başkasına iş öğretimi hakkında bilgi kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Randımanlı iş şekillendirmesini yapar.

2. Başkasına iş öğretimini yapar.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	PAMUK PAZARLAMA

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 2, Uygulama: 1, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Pamuk standartları, pamuk elyafı karakter değerleri, inch basamaklarına göre stapel standartları, pressley standartları, pamukların rutubetlendirilmesi ve pamuk çırçırlama hataları ile ilgili  bilgileri kavrayabilme.

2. Pamuk tasnifi, numune alma usul ve tekniği, tek balya ve sondaj usülü kontrol sistemi, hakem kurulları ile ilgili bilgileri kavrayabilme.

3. Pamuk eksperinin görev ve sorumluluklarının, pamuk destekleme fiat kriterlerinin arbitrajı kavrayabilme.

4. Çiğitli pamuk pazarlaması, mahlıç pamuk iç ve dış pazarlaması, zamanlama itibari ile pamuk pazarlaması ve dünya pamuk ticareti ile ilgili bilgileri kavrayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 

Pamuk pazarlama derslerinin temel hedefi tekstil sektörünün ana hammaddesi olan pamuğun tarlada toplanmasından iplik fabrikasının harman hallaç dairesine girinceye kadar oluşan ticari, hukuki ve teknik olayları üretici, çırçırcı, tüccar, ihracatçı-ithalatçı, tekstil sektörü bakış açıları ile incelemek ve irdelemektir.
DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının                       Ağırlıkları (%)

	A. Pamuk Değerleri ve Standartları
	20

	B. Pamuk Tasnifi ve Kontrolü
	20

	C. Pamuk Eksperliği, Pamuk Destekleme Fiyatları ve Arbitraj
	10

	D. Pamuk Pazarlaması
	50


KONULAR

A. Pamuk Değerleri ve Standartları

AMAÇ : Pamuk standartları, pamuk elyafı karakter değerleri, inch basamaklarına göre stapel standartları, pressley standartları, pamukların rutubetlendirilmesi ve pamuk çırçırlama hataları ile ilgili  bilgileri kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Pamuk standartları, pamuk elyafı karakter değerleri, inch basamaklarına göre stapel standartları, pressley standartlarını  açıklar.

2. Pamukların rutubetlendirilmesi ve pamuk çırçırlama hatalarını açıklar.

B. Pamuk Tasnifi ve Kontrolü

AMAÇ : Pamuk tasnifi, numune alma usul ve tekniği, tek balya ve sondaj usulü kontrol sistemi, hakem kurulları ile ilgili bilgileri kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Pamuk tasnifi, numune alma usul ve tekniği, tek balya ve sondaj usulü kontrol sistemini uygular.

2. Hakem kurulları ile ilgili bilgileri açıklar.

C. Pamuk eksperliği, pamuk destekleme fiyatları ve arbitraj

AMAÇ: Pamuk eksperinin görev ve sorumluluklarının, pamuk destekleme fiyat kriterlerinin arbitrajı kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Pamuk eksperinin görev ve sorumluluklarını üstlenir.

2. Pamuk destekleme fiat kriterlerini yapar.

3. Arbitraj çeşitlerini (dostluk arbitrajı) açıklar.

D. Pamuk pazarlaması 
AMAÇ: Çiğitli pamuk pazarlaması, mahlıç pamuk iç ve dış pazarlaması, zamanlama itibari ile pamuk pazarlaması ve dünya pamuk ticareti ile ilgili bilgileri kavrayabilme. 

DAVRANIŞLAR

1. Çiğitli pamuk pazarlamasını yapar.

2. Mahlıç pamuk iç ve dış pazarlaması (ihracat, ithalat) yapar.

3. Zamanlama itibari ile pamuk pazarlamasını yapar.

4. Dünya pamuk ticareti ile ilgili bilgileri takip eder.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	TEKSTÜRE İPLİKÇİLİĞİ

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 2, Uygulama: 0, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Sentetik liflerin termoplastik özelliğnden yararlanılarak tekstüre iplik üretmeyi kavrayabilme.

2. Tekstürenin sentetik ipliklerin strüktürünü,görünüşünü ve tutumunu doğal liflere benzetmek olduğunun ve böylece üstünlük kazandırmak olduğunun kavrayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 

Geometrik özellikleri nedeni ile tekstil hammaddelerinin büyük bir çoğunluğunun hacimsel özellikleri kötüdür. Sunî ve sentetik liflerde daha da düşük seviyededir. Sentetik  filamentler genel olarak düzgün ve soğuk bir yapıya sahiptirler. Sunî ipek gibi paralel liflerden meydana gelmişlerdir. Bu lifler parlak ve hemen hemen saydam olup az higroskopiktirler. Hiç şüphesiz bu liflerin meydana getirdiği ipliklerin de özellikleri iyi değildir. Bu ipliklerden yapılmış örme ve dokuma mamuller  ise sert ve düzgün bir tutuma sahip olup örtücülüğü az ve hemen hemen hiç su çekmez durumdadırlar. Hacimlilik özellikleri de çok kötüdür. Bu nedenlerle sentetik ipliklerin karakterlerini ve hacimlilik özelliklerini değiştirme çareleri aranmış ve bulunmuştur. Bu işlemlere tekstil sanayinde TEKSTÜRE adı verilmektedir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının

Ağırlıkları (%)

	A. Tekstüre İplikçiliği Hakkında Genel Bilgiler
	10

	B. Tekstüre Metodlarının Genel Sınıflandırılması 
	5

	C. Mekanik Termik Özellikler, Mekanik Metod ( Soğuk Hava Üfleme), Kimyasal Termik Metod (Bikomponent İplikler
	10

	D. Çekimli Tekstüre, Jet Yığılma Tekstüre Metodu, Tekstüre İşleminde Kullanılan Yardımcı Elemanlar
	25

	E. Tekstüre İpliklerde Kalite Kontrol
	25


KONULAR

A. Tekstüre İplikçiliği Hakkında Genel Bilgiler 

AMAÇ: Tekstürenin tanımını, tarihçesini, tekstüre işlemiyle  kazanılan özelliklerin, polimerin başlıca özelliklerinin, tekstüre işlemi açısından tekstil liflerinin mekanik özelliklerini kavrayabilme. 

DAVRANIŞLAR

1. Tekstürenin tanımını yapar, tarihçesini, tekstüre işlemiyle  kazanılan özellikleri açıklar.

2. Polimerin başlıca özelliklerini söyler. Tekstüre işlemi açısından tekstil liflerinin mekanik özelliklerini açıklar. 
A. Tekstüre Metodlarının Genel Sınıflandırılması 

AMAÇ: Tekstüre edilmiş ipliklerin sınıflandırılmasını, tekstüre edilen lif çeşitlerini kavrayabilme. 

DAVRANIŞLAR

1. Tekstüre edilmiş ipliklerin sınıflandırılmasını yapar.

2. Tekstüre edilen lif çeşitlerini açıklar.

C.  Mekanik Termik Özellikler, Mekanik Metod ( Soğuk Hava Üfleme), Kimyasal Termik Metod (Bikomponent İplikler ) 

AMAÇ: Mekanik termik özelliklerin ve çeşitlerinin, tekstüre iplik üretme metodlarından, mekanik metod ( soğuk hava üfleme) ve  kimyasal termik metodu (bikomponent iplikler ) kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Torsiyon metodunu ve çeşitlerini açıklar.

2. Kenar metodunu ve çeşitlerini açıklar.

3. Yığma metodunu ve çeşitlerini açıklar.

4. Eğilme metodunu ve çeşitlerini açıklar.

5. Üfleme metodunu (soğuk hava üfleme), kimyasal termik metodu (bikomponent iplikler) açıklar.

D. Çekimli Tekstüre, Jet Yığılma Tekstüre Metodu, Tekstüre İşleminde Kullanılan Yardımcı Elemanlar   

AMAÇ: Çekimli tekstüre, jet yığılma tekstüre metodunun ve tekstüre işleminde kullanılan yardımcı elemanları kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Çekilme tekstüre metodunu ve çeşitlerini söyler.

2. Jet yığılma tekstüre metodunu ve çeşitlerini açıklar. 

3. Tekstüre işleminde kullanılan yardımcı elemanları açıklar.

E. Tekstüre İpliklerde Kalite Kontrol  

AMAÇ: Tekstüre edilmiş ve edilmemiş sentetik filament ipliklerin fiziksel ve mekaniksel kontrollerini kavrayabilme.
DAVRANIŞLAR

1. Tekstüre edilmiş  sentetik filament ipliklerin fiziksel ve mekaniksel kontrollerini yapar.

2. Tekstüre edilmemiş  sentetik filament ipliklerin fiziksel ve mekaniksel kontrollerini yapar.
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PROGRAMIN ADI                             
DERSIN KODU VE ADI                              
DERSIN ISLENECEGI DÖNEM                
HAFTALIK DERS SAATİ              

DERSİN SÜRESİ                 
	TEKSTİL

GİRİŞİMCİLİK 
2. Yıl 2. Yarıyıl 
2 (Teori:1, Uygulama: 1, Kredi:2)

28 Saat


AMAÇLAR 

1. Girişimcinin ortaya çıkışını ve girişimcinin iş hayatında başarılı olması yöntemlerini kavrayabilme. 

2. Küçük işletmeleri ve ekonomideki rollerini kavrayabilme.

3. Küçük işletmelerin kuruluş şekillerini ve yönetimini kavrayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR

Öğrenciler iş hayatında girişimci olmaya özendirilmeli ve kendi işlerini kurmaları teşvik edilmelidir. Başarılı girişimci örnekleri analiz edilmelidir. Küçük işletmelerin yönetiminde ortaya çıkan sorunlar ve başarısızlık sebepleri tartışılmalıdır. Türkiye’deki küçük işletmelerin sorunları ve çözüm önerileri ortaya konmalıdır. Bir işyerinin kuruluşuyla ilgili kuruluş dosyası hazırlanması sağlanmalıdır. 

DEĞERLENDİRME TABLOSU
Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir.  Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.

	 KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Girişimcilik Kavramı ve Ortaya Çıkışı

B. Küçük İşletme Çeşitleri 

C. Küçük İşletmelerin Kuruluş Süreleri

D. Küçük İşletmelerde Yönetim, Üretim, Pazarlama ve Finansman

E. Küçük İşletmelerin Sorunları ve Çözüm Yolları
	20

10

10

40

20


KONULAR

A. Girişimcilik Kavramı ve Ortaya Çıkışı

AMAÇ: Girişimciliğin ekonomideki önemini ve girişimcinin ortaya çıkışını kavrayabilme. 

DAVRANIŞLAR
1. Girişimciliğin önemini ve nasıl girişimci olunduğunu açıklar.

2. Türkiye’de girişimci olma şekillerini tanır.

3. Girişimcilerin başarı ve başarısızlık sebeplerini açıklar.

4. Risk sermayesini ve Türkiye’deki uygulama alanını açıklar.

5. İş fikirleri üretmenin önemini ve girişimcilik politikalarını açıklar.

6. İşletmenin kuruluşuyla ilgili dosya düzenler.

B. Küçük İşletme Çeşitleri ve Ekonomiye Katkıları 

AMAÇ: Küçük işletmelerin çeşitlerini ve ekonomiye katkılarını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Çeşitli büyüklük ölçülerine göre küçük işletmeleri sıralar.

2. Küçük işletmelerin ekonomik ve sosyal sisteme katkılarını açıklar.

3. Küçük işletmeye sahip olmanın yararlarını ve sakıncalarını açıklar.

C. Küçük İşletmelerin Kuruluş Süreci

AMAÇ: Küçük işletmelerin kuruluş sürecini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. İşletmenin kuruluş yeri seçimini doğru yapar.

2. Küçük Sanayi Siteleri, Organize Sanayi Bölgelerini açıklar.

3. Kapasite çeşitlerini ve kapasite seçimini açıklar.

4. Hukuki yapının seçimini açıklar.

D. Küçük İşletmelerde Yönetim, Üretim, Pazarlama ve Finansman

AMAÇ: Temel işletme fonksiyonlarını bir bütünlük içerisinde kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Yönetim fonksiyonlarını açıklar.

2. Üretim çeşitlerini ve stok kontrolü açıklar.

3. Fiyatlandırma ve reklamı açıklar.

4. Dağıtım kanallarını açıklar.

5. İşletmenin finansman yapısını açıklar.

6. Modern finansman tekniklerini açıklar.

7. Küçük işletmelere finansman sağlayan kuruluşları tanır.

8. Personel yönetimini ve personel sorunlarını açıklar.

E. Küçük İşletmelerin Sorunları ve Çözüm Yolları

AMAÇ: Türkiye’deki küçük işletmelerin sorunlarını tanıyabilme ve çözüm önerileri sunabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Küçük işletmelerin yönetim ve üretim sorunlarını açıklar.

2. Küçük işletmelerin pazarlama ve finansman sorunlarını açıklar.

3. Küçük işletmelerin kamu yönetimi ile ilgili sorunlarını tanır.

4. Küçük işletmelerin sorunları için çözüm yolları sunar.
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