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KALİTE KONTROL DALI

2. YIL III. YARIYIL ZORUNLU DERSLERİ

	
	

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	GENEL DOKUMACILIK

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 2, Uygulama: 0, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Kumaşın tanımı, imalat ve materyal türlerine göre tasnifi ve temel örgü türevlerini kavrayabilme.

2. Dokuma tezgahı üzerinde kumaş oluşumunu kavrayabilme çeşitli dokuma teknikleriyle üretilen kumaş türlerini tanıyabilme.

3. Dokuma makinesinde kumaşı oluşturan düzenekleri tanıyabilme.

4. Kumaş tiplerine uygun olarak dokuma hazırlık işlemlerinin sınıflandırılmasnı kavrayabilme.

5. Temel örgülerin türevleri , tahar ve armür planlarını desen kağıdı üzerinde uygulayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 

Tekstil sektörü bir bütünlük içerisinde devam etmektedir. Dokuma işlemininde tüm tekstilciler tarafından bilinmesinde fayda olacaktır.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının

Ağırlıkları (%)

	A. Kumaşın Tanımı,İmalat ve Materyal Türlerine Göre Tasnifi, Örgü Biriminin ve Temel Örgü Türlerinin Tanımı
	15

	B. Dokuma Tezgahı Üzerinde Kumaş Oluşumu ve Çeşitli Dokuma Teknikleriyle Üretilen Kumaş Türleri
	10

	C. Dokuma Makinesinde Kumaşı Oluşturan Düzeneklerin Tanıtılması ve Açıklanması    
	40

	D. Kumaş Tiplerine Uygun Dokuma Hazırlık İşlemlerinin Sınıflandırılması
	15

	E. Temel Örgülerin Türevleri ve Tahar, Armür Planlarının Çıkartılması 
	20


KONULAR

A. Kumaşın Tanımı, İmalat ve Materyal Türlerine Göre Tasnifi; Örgü Biriminin ve Temel Örgü Türlerinin Tanımı

AMAÇ: Kumaşın tanımını, imalat ve materyal türlerine göre tasnifini, temel örgü türlerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Kumaşın tanımını yapar.

2. İmalat ve materyal türlerine göre tasnifini yapar.

3. Temel örgü türlerini söyler.

B.   Dokuma Tezgahı Üzerinde Kumaş Oluşumu ve Çeşitli Dokuma Teknikleriyle Üretilen Kumaş Türleri

AMAÇ: Dokuma tezgahı üzerinde kumaş oluşumunu ve çeşitli dokuma teknikleriyle üretilen kumaş türlerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Kumaş türlerinin sınıflandırılmasını yapar.

2. Bu kumaş türlerinin hangi tip teknik ve makineyle dokunduğunu söyler.

C.  Dokuma Makinesinde Kumaş Oluşturan Düzeneklerin Tanıtılması ve Açıklanması

AMAÇ:  Dokuma makinesinde kumaşı oluşturan düzenekleri tanıyabilme.
DAVRANIŞLAR
1. Dokuma tezgahındaki ana hareketleri ( ağızlık açma, atkı atma, tefeleme, çözgü salma, kumaş sarma) yapar.

2. Bu ana hareketlerin çalışma prensiplerini temel olarak açıklar.

D.   Kumaş Tiplerine Uygun Dokuma Hazırlık İşlemlerinin Sınıflandırılması

AMAÇ: Kumaş tiplerine uygun olarak dokuma hazırlık işlemlerinin sınıflandırılmasını yapabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Bobinlemenin amacını bobin çeşitlerini ve kullanım yerlerini söyler.

2. Düz ve konik çözgü çözme sistemlerini ve hangi tip kumaşlarda kullanıldığını açıklar.

3. Haşıllamanın amacını ve hangi tip ipliklere uygulandığını açıklar.

E. Temel Örgülerin Türevleri, Tahar ve Armür Planlarının Çıkartılması

AMAÇ: Temel örgülerin türevleri, tahar ve armür planlarını desen kağıdı üzerinde uygulayabilme.
DAVRANIŞLAR

1. Temel örgülerin ( bezayağı,dimi, saten) ve türevlerinin desen kağıdında çizer.

2. Bu örgülerin tahar ve armür planlarını desen kağıdı üzerinde uygular.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	İSTATİSTİK

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	3 (Teori: 3, Uygulama: 0, Kredi: 3)

	DERSİN SÜRESİ
	42 Saat


AMAÇLAR


1. İstatistik kavram ve konuları hakkında uygulamaları yapabilme.

2. İşletmelerde üretim öncesi, üretim sonrası ve özellikle üretim aşamalarında istatistiki uygulamalarla ürün bazında analizler yaparak, çeşitli olaylar arasında sebep-sonuç ilişkisini ortaya koyacak beceriler kazanabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 

Tekstilde rakamsal veriler istatistiki yöntemlerle değerlendirilip, yorumlanarak üretimde aksaklıklara müdahale edilecektir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Yer ve Dağılım Ölçüleri
	25

	B. Trend Analizi İle Regrasyon ve Korelasyon Analizi
	25

	C. Olasılık ve Dağılımlar
	25

	D. Hipotez Testi ve Örnekleme
	25


KONULAR

A. Yer ve Dağılım Ölçüleri

AMAÇ:  Yer ve dağılım ölçülerini hesaplayabilme. 
DAVRANIŞLAR

1. Aritmetik, geometrik ve harmonik ortalamayı hesaplar.

2. Mod ve medyan hesaplamalarını yapar.

3. Ortalama sapma, standart sapma ve değişim katsayısı hesaplamalarını yapar.

4. Tablo ve grafik düzenler.

B. Trend Analizi İle Regrasyon ve Korelasyon Analizi

AMAÇ:  Trend analizi ile regrasyon ve korelasyon analizi hesaplamalarını yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Doğrusal ve eğrisel trend analizini yapar.

2. Regrasyon ve korelasyon analizi hesaplamalarını yapar.

C. Olasılık ve dağılımlar

AMAÇ:  Olasılık kurallarını ve dağılımlarını hesaplayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Bazı olasılık kurallarının hesaplamalarını yapar.

2. Permitasyon ve kombinasyon hesaplamalarını yapar.

3. Normal, binom ve poisson dağılımlarını hesaplar.

D. Hipotez testi ve örnekleme

AMAÇ: Hipotez hesaplamalarını örnekleri ile yapabilme.
DAVRANIŞLAR

1. Sıfır hipotezi ve karşıt hipotez hesaplamalarını yapar.

2. Tek bir değer testi ile oran testini yapar.

3. Ortalama testi ile iki ortalamanın farkı testini açıklar.

4. Örneklemeyi ve standart hatayı yapar.

	
	

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	KIMYASAL TEKSTIL MUAYENELERI

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 1, Uygulama: 1, Kredi: 2)


	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR



1. Tekstilde suyun önemi, kullanımı ve su analizlerinin nasıl yapılacağını öğrenebilme.

2. Lif ve lif karışımlarının kimyasal yollarla analizini yapabilme.

3. Asit, baz ve tuz analizlerini yapabilme.

4. Kumaş üzerindeki boyar maddenin cinsini ve % değerini tespit etmeyi öğrenebilme.

5. Mamüllerin haslık kontrollerini yapabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 


Tekstil terbiye işletmesinde kullanılan suyun sertliği terbiye işlemlerinin sonuçlarını etkiler. Bu nedenle suyun sertliğini giderme yollarını öğrenmelidir. Mamulü oluşturan liflerin cinsi ve miktarı yapılacak terbiye işlemlerini etkiler. Mamulün kullanımı sırasında çevreden gelebilecek olan etkilere karşı göstereceği direncin öğrenilmesi gerekecektir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının

Ağırlıkları ( % )

	A. Tekstilde Suyun Kullanımı Ve Su Analizleri
	20

	B. Lif Ve Lif Karışımlarının Kimyasal Analizi
	25

	C. Asit_Baz Ve Tuz Analizleri
	15

	D. Boyarmadde Analizleri
	20

	E. Haslık Kontrolleri
	20


KONULAR

A. Tekstilde Suyun Kullanımı ve Su Analizleri

AMAÇ: Tekstil terbiye işletmelerinde kullanılan suyun sertliğini, giderilme yöntemlerini ve suyun diğer özelliklerini açıklayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Tekstilde kullanılan su kaynaklarını söyler.

2. Suyun sertliğini, sertlik birimlerini ve giderme yollarını açıklar.

3. Suyun bazikliğini ve ölçme yöntemlerini yapar.

B. Lif ve Lif Karışımlarının Kimyasal Analizi

AMAÇ:  Kumaşı oluşturan ipliklerin içerisindeki liflerin cinsini ve lif karışım 

halinde ise karışımdaki her lifin % miktarını kimyasal yollarla yapabilme. 

DAVRANIŞLAR

1. Kumaşı oluşturan ipliklerin liflerin cinsini açıklar.

2. Karışım halinde olan liflerin % miktarını kimyasal yollarla yapar.

C. Asit-Baz ve Tuz Analizleri

AMAÇ:  Tekstil terbiyesinde kullanılan asidik ve bazik maddeler ile tuzları tanıyabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Asidik maddelerin pH ve diğer özelliklerini açıklar.

2. Bazik maddelerin pH ve diğer özelliklerini açıklar.

3. Tuzların özelliklerini açıklar.

4. Titrasyon işlemlerini ve yapılışını açıklar.

D. Boyarmadde Analizleri

AMAÇ: Mamül üzerindeki boyarmaddenin cinsini ve % miktarlarının bulunmasını yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Boyarmaddenin suda çözülmelerine göre sınıflandırılmasını açıklar.

2. Kimyasal yollarla boyarmaddenin cinsinin bulunmasını yapar.

3. Mamül üzerindeki boyarmadde karışımı ise, kimyasal yollarla karışım oluşturan boyarmaddelerin % miktarlarını bulmayı açıklar.

E. Haslık Kontrolleri

AMAÇ:  Tekstil mamulünün kullanımı sırasında çevreden gelebilecek etkilere karşı direncini ölçebilme.

DAVRANIŞLAR

1. Kullanım ve üretim haslıklarını ölçer.

2. Mavi skala ile ışık haslığını ölçer.

3. Gri skala ile diğer haslıklarını (yıkama, sürtme haslıkları v.b) ölçer.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	ÖRME MAKİNELERİ VE TEKNOLOJİSİ

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	 2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	 2 (Teori: 1, Uygulama: 1, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Örmeciliğin tanımı, tarihçesi ve Türk tekstil sanayiindeki yerini ve önemini açıklayabilme.
2. Temel kavramlar, temel örme elemanları ve temel örgü yapılarını kavrayabilme.

3. Örmeciliğin sınıflandırılması ve makineleri tanıyabilme.

4. Örme kumaş hataları sebepleri ve önleme çareleri ile ilgili temel bilgileri kavrayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 
Örme teknolojisinin; iplikten bir kumaş yapısını en kolay ve hızlı biçimde oluşturma özelliği nedeniyle tekstil endüstrisinin sektörleri içinde önemli bir yeri bulunmaktadır. Ülkemizde hızla gelişen ve büyüklü küçüklü çok sayıda atölye ve fabrika yaygın bir uğraş durumunda olan örmecilik, akademik alanda yeterli ilgiyi görmediğinden, sektörün ihtiyacını karşılayacak teknik eleman sıkıntısı bulunmaktadır. Bu konunun örme sektörü için büyük bir sıkıntı teşkil ettiği önemle vurgulanacaktır.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Örmeciliğin Tanımı, Tarihçesi ve Türk Tekstil Sanayisindeki Yeri
	5

	B. Örmecilikte Temel Kavramlar ve Temel Örme Elemanları
	15

	C. Temel Örgü Yapıları ve Özellikleri, Örmecilikte Kullanılan İplik Cinsleri
	20

	D. Örme Makinelerinin Sınıflandırılması ve Tanıtılması
	30

	E. Örmede Desenlendirme Teknikleri
	15

	F. Örme Kumaş Hataları, Sebepleri ve Önleme Çareleri 
	15


KONULAR









A. Örmeciliğin Tanımı, Tarihçesi ve Türk Tekstil Sanayiindeki Yeri

AMAÇ: Örmeciliğin tanımını ve tarihçesini öğrenebilme ve Türk tekstil sektörü içindeki konumunu bölge bazında anlayarak kavrayabilme. 
DAVRANIŞLAR
1. Örmeciliğin tanımını ve tarihçesini açıklar.

2. Örmeciliğin Türk tekstil sektörü içindeki konumunu öğrenerek örmeciliğin hangi bölgelerde yaygın olduğunu açıklar.
B. Örmecilikte Temel Kavramlar ve Temel Örme Elemanları

AMAÇ: Örmecilikte temel kavramların atkı ve çözgü örmeciliğinde ayrılıklar gösterdiğini vurgulayabilme. Atkı örmeciliğinde ilmek, askı ve çözgü örmeciliğinde açık ilmek, kapalı ilmeğin tanımlanarak oluşumlarının ve sembolik gösterimlerinin öğrenilmesini sağlayabilme. Atkı örmeciliğinde temel örme elemanları olan iğne, platin ve kilitlerin çeşitleriyle tanıtılıp, görevlerinin öğrenilmesini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Temel kavramların atkı ve çözgü örmeciliğinde farklılıklar gösterdiğini açıklar.

2. Atkı örmeciliğinde ilmek, askı, atlama kavramlarını, sembolik gösterimlerini ve oluşumlarını çizer.

3. Çözgü örmeciliğinde açık ilmek,kapalı ilmek kavramlarını, sembolik gösterimlerini ve oluşumlarını çizer.

4. Atkı örmeciliğinde iğne, platin ve kilit elemanlarının çeşitlerini, özelliklerini ve görevlerini açıklar.
C. Temel Örgü Yapıları ve Özellikleri, Örmecilikte Kullanılan İplik Cinsleri

AMAÇ: Atkı örmeciliğinin temel örgü yapılarını ( düz örgü, ribana örgü, haroşa örgü) tanıyarak, özelliklerini kavrayabilme. Mukayeselerini yaparak farklılıklarını vurgulayabilme. Çözgü örmeciliğinin temel örgü yapılarını  tanıtarak özelliklerini kavrayabilme. Atkı örme tekniği ve çözgü örme tekniği ile üretilen kumaşların örneklerle mukayese edilerek farklılıklarını inceleyebilme. Atkı ve çözgü örmeciliğinde kullanılan iplikleri tanıtarak, özelliklerinin öğrenilmesini sağlayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Düz örgü, ribana örgü haroşa örgü yapılarını özellikleriyle beraber açıklayarak çizer.

2. Düz örgü, ribana örgü, haroşa örgü yapılarını kıyaslar. Çözgü örmeciliğinin temel örgü yapılarını özellikleriyle beraber açıklayarak çizer.

3. Atkı örme tekniği ve çözgü örme tekniği ile üretilen kumaşları tanır ve kıyaslamayı yapar.

4. Örmecilikte hangi cins ipliklerin kullanıldığını  ve hangi özellikleri  taşıması gerektiğini açıklar.

D. Örme Makinelerinin Sınıflandırılması ve Tanıtılması

AMAÇ: Atkı ve çözgü örmeciliğinde kullanılan makineleri sınıflandırıp tanıyabilme. Makine tiplerine göre ilmek oluşumlarını açıklayarak, kullanım alanları hakkında bilgi sahibi olunabilme. Örme makinelerinin tanınma parametrelerini (makine inceliği, çalışma genişliği, makine çapı, sistem sayısı, çalışma hızı) açıklayabilme.
DAVRANIŞLAR
1. Atkı ve çözgü örmeciliğinde kullanılan makineleri açıklar.

2. Makine tiplerine göre ilmek oluşumlarını ve kullanım alanlarını açıklar. 

3. Örme makinelerinin tanınma parametrelerini  (makine inceliği, çalışma genişliği, makine çapı, sistem sayısı, çalışma hızı ) açıklar.

E. Örmede Desenlendirme Teknikleri

AMAÇ : Desen sembollerinin öğrenilmesini sağlayabilme. Atkı örmeciliğinde desenlendirme tekniklerini (takviyeli yapı oluşturma, ilmek-askı-atlama kombinasyonları oluşturma) öğrenebilme. Düz örgü, ribana örgü, haroşa örgü yapıları için örgü türevleri oluşturmayı örneklerle yapabilme. 

DAVRANIŞLAR
1. Desen sembollerini çizer.

2. Desenlendirme tekniğinde prensibin takviyeli yapı oluşturmak, ilmek-askı-atlama kombinasyonları oluşturmak olduğunu  açıklar.

3. Düz örgü türevlerini oluşturmayı  yapar.

4. Ribana örgü türevlerini oluşturmayı  yapar.

5. Haroşa örgü türevlerini oluşturmayı  yapar.

F. Örme Kumaş Hataları, Sebepleri ve Önleme Çareleri

AMAÇ: Örme kumaş hatalarını iplikten, örme makinesinden ve boya-apre işlemlerinden kaynaklanan sebepler olarak sınıflandırıp, hataları önleme çarelerini kavrayabilme.
DAVRANIŞLAR
1. İplikten kaynaklanan örme kumaş hatalarını açıklar.

2. Örme makinesinden kaynaklanan örme kumaş hatalarını açıklar.

3. Boya-apre işlemlerinden kaynaklanan örme kumaş hatalarını açıklar.

4. Örme kumaş hatalarını önlemek için yapılması gerekenleri açıklar.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	RİNG VE OPEN END EĞİRME SİSTEMLERİ

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 2, Uygulama: 0, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR



1. Pamuk ipliği ile ilgili temel kavramları tanıyabilme.

2. Pamuk ipliği üretim hattını ve işlem akışını öğrenebilme.

3. Pamuk iplikçiliği çeşitlerini ve özelliklerini açıklayabilme.

4. Pamuk iplikçiliğinde, penye ipliği üretim aşamalarını öğrenebilme.

5. Kullanım yerine göre, istenilen özellik ve kalitede pamuk ipliği üretmek için gerekli şartları kavrayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 


Pamuk iplikçiliği dersi Tekstil/İplikçilik programının temel derslerinden birisidir. Türk tekstil sanayisinin geçmişinde, bugünün de ve geleceğinde yaygın olarak pamuk iplikçiliği  uygulama sahası bulunmaktadır. İplikçilik bölümünden veya tekstilin herhangi bir programından mezun olan öğrenci genel olarak pamuk ipliği üretimi yapılan işletmeler tarafından istihdam edilecektir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu
Alanlarının
           Ağırlıkları (%)

	A. Harman Hallaç Dairesi
	25

	B. Tarak Dairesi
	15

	C. Cer Dairesi
	10

	D. Penye Hazırlık Dairesi ve Penye (Tarama) Dairesi
	10

	E. Fitil Dairesi
	15

	F. İplik (Ring) Dairesi
	15

	G. Open End Eğirme Sistemi
	10


KONULAR

A. Harman Hallaç Dairesi

AMAÇ: Balya açma makinesi, kademeli açıcı, batör, uniflox, filtre ve nakil sistemleri, tek silindirli temizleyici, harman makinesi, ERM temizleyici, topak beslemeyi, görevlerini ve çalışma prensiplerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Balya açma makine çeşitlerini, görevlerini, teknolojik şemasını ve çalışma prensibini açıklar.

2. Kademeli açıcı ( temizleyici) makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını ve çalışma prensibini açıklar.

3. Uniflox’ un görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini açıklar.

4. Filtre ve nakil tertibatının görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini açıklar.

5. Harman makinelerinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini açıklar.

6. Tek silindirli temizleyicinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini açıklar.

7. ERM temizleyicinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini açıklar.

8. Topak besleme sisteminin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini açıklar.

9. Üretilecek iplik özellikleri ve kullanılan lifin özelliklerine göre harman hallaç makine serisini söyler.

B. Tarak Dairesi

AMAÇ: Tarak makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini, teknolojik yeniliklerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Tarak makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini açıklar.

2. Tarak makinesinde yapılan ayarları ve önemini  söyler.

3. Tarak makinesinde gerekli olan hesaplamaları yapar.

4. Tarak dairesinde meydana gelen bir hatanın ilerleyen safhalarda tamirinin zor olduğunu açıklar.

C. Cer Dairesi

AMAÇ: Çekim ve dublaj prensiplerini, görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini, regüleli ve regülesiz ceri, teknolojik yeniliklerini öğrenebilme.

DAVRANIŞLAR

1. Çekim ve dublaj prensibini ve hesaplamalarını yapar.

2. Cer makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensiplerini açıklar.

3. Ekartman ayarının nasıl ve neye göre yapıldığını söyler.

4. Ekartman ayarının iplik üzerindeki önemini, randımana ve üretime etkisini söyler.

5. Regüleli ve regülesiz ceri karşılaştırıp, birbirinden farklı özelliklerini kıyaslar. 

D. Penye Hazırlık Dairesi Ve Penye (Tarama) Dairesi

AMAÇ:  Şerit birleştirme makinesi (dublör), vatkalı cer makinesi, penye (tarama) dairesinin çalışma prensiplerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Şerit birleştirme makinesinin (dublör) görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensiplerini açıklar.

2. Vatkalı cer makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensiplerini açıklar.

3. Penye (tarama) makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensiplerini açıklar.

4. Penye ipliğinin özelliklerini ve kullanıldığı alanları söyler.

5. Penye makinesi ve üretimi ile ilgili hesaplamaları yapar.

E. Fitil Dairesi

AMAÇ:  Fitil makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini, fitil makinesindeki son gelişmeleri, fitil makinesinin kısımlarını, büküm vermenin amacını, konik kasnak hareketinin amacını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Fitil makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini açıklar.

2. Fitil makinesinde yapılan teknolojik gelişmeleri söyler.

3. Fitile niçin büküm verildiğini söyler.

4. Konik kasnak hareket iletimini öğrenir.

5. Fitil makinesi ve üretimi ile ilgili hesaplamaları yapar.

F. İplik (Ring) Dairesi

AMAÇ:  İplik makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini, büküm prensibini, teknolojik yenilikleri kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. İplik makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini açıklar.

2. Büküm prensibini söyler.

3. Liflerin özelliğini, üretilmek istenen ipliğin kullanım yerine, kalitesine göre bükümün nasıl verildiğini açıklar.

4. Triko ve dokuma ipliği üzerindeki büküm farklılığını ve bu farklılığın neden kaynaklandığını açıklar.

5. İplik kalitesi ve özelliklerinde bilezik ve kopçanın önemini söyler.

6. İplik makinesi ve üretimi ile ilgili hesaplamaları yapar.

G. Open End Eğirme Sistemi

AMAÇ:  İplik makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini, büküm prensibini, teknolojik yenilikleri kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. İplik makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini açıklar.

2. Büküm prensibini söyler.

3. Liflerin özelliğini, üretilmek istenen ipliğin kullanım yerine, kalitesine göre bükümün nasıl verildiğini açıklar.

4. Open End ipliğinin ring ipliğinden farklarını açıklar.

	
	

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	KALİTE KONTROL ATÖLYESİ I

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	4 (Teori: 0, Uygulama: 4, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	56 Saat


AMAÇLAR


1. Derslerde verilen teorik bilgileri çevre işletmelerde uygulayabilme.  çevre işletmelerde uygulama imkanı yoksa kendi atölyelerinde gerekli uygulamaları yapabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 
Derslerde görülen teorik bilgiler, çevre işletmetmelerde, ders hocasının gözetiminde haftanın bir günü makine başında uygulamalı olarak işlenirse bilgi ve becerileri gelişecektir.

KALİTE KONTROL DALI 

2. YIL III. YARIYIL SEÇMELİ DERSLERİ
	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	DOKUMA ANALİZİ I

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 1, Uygulama: 1, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Dokuma analizi için gerekli araçları ve görevlerini açıklayabilme.

2. Doku analiz yöntemlerinin öğrenilmesini sağlayabilme.

3. Düz tek katlı kumaşlarda örgü raporunun, tahar ve armür planlarının çıkarılmasını uygulayabilme.

4. Ham ve mamul bezlerin analiz şekillerinin öğrenilmesini kavrayabilme. 

5. Renkli dokularda renk raporu tespitinin öğrenilmesini kavrayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 

Tekstil sektüründe dokuma kumaş siparişi verilirken, istenen kumaşın teknik özellikleri verilmeyip, bir numunesi verilmektedir. Numune kumaşın teknik özelliklerinin tespiti işyeri çalışanına düşmektedir. Bu ders öğrencinin iş hayatında sıkıntıya düşmemesine yardımcı olacaktır.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Dokuma Analizi İçin Gerekli Araçlar ve Görevleri 
	10

	B. Doku Analiz Yöntemleri ve  Tek Katlı Kumaşlarda Örgü Raporlarının, Tahar ve Armür Planlarının Çıkarılması
	60

	C. Ham Ve Mamul Bezlerin Analizi,Renk Raporu Tespiti
	30


KONULAR

A. Dokuma Analizi İçin Gerekli Araçlar ve Görevleri

AMAÇ: Dokuma analizi için gerekli araçları tanıyarak, görevlerinin öğrenilmesini kavrayabilme. 

DAVRANIŞLAR
1. Dokuma analizi için gerekli araçları tanır ve görevlerini açıklar.

B.   Doku Analiz Yöntemleri ve Tek Katlı Kumaşlarda Örgü Raporlarının, Tahar ve Armür Planlarının Çıkarılması 

AMAÇ: Doku analiz yöntemlerini öğrenebilme. Tek katlı kumaşlarda analiz yapabilme, bilgi ve becerisini kazanabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Doku analiz yöntemlerini açıklar.
2. Tek katlı kumaşlarda kullanılan ipliğin numara, büküm, kısalma oranı gibi özelliklerinin tespit eder. 

3. Tek katlı kumaşlarda örgü raporu, tahar ve armür planlarını desen kağıdı üzerinde uygular.

4. Uygulamalarla tek katlı kumaşlarda analiz yapar.
C .  Ham ve Mamul Bezlerin Analizi, Renk Raporu Tespiti  

AMAÇ : Ham ve mamul bezlerin analiz şekillerinin, renkli dokularda renk raporu tespitinin öğrenilmesini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Ham ve mamul bezlerin analiz şekillerini yapar. 

2. Renkli dokularda renk raporunun nasıl tespit edildiğini açıklar. 

	
	

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	DOKUMA KONSTRÜKSİYONU I

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 2, Uygulama: 0, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Ana örgülerin tanımı ve türevleri hakkında bilgi sahibi olunmasını sağlayabilme.
2. Ana örgü ve türevlerinde tahar  ve armür çeşitlerini desen kağıdı üzerinde uygulayabilme bilgi ve becerisini kazanabilme.
3. Ana örgü ve türevleri ile renk efektlerinin, bileşimi ile oluşan desen kağıdı üzerinde uygulayabilme bilgi ve becerisini kavrayabilme.
ÖZEL AÇIKLAMALAR

Günümüzde desinatörlük oldukça önem kazanmıştır. Desen kağıdı üzerinde renk efektlerinin oluşumu ile yaratıcılıklarını ortaya çıkaracaklardır.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Ana örgülerin tanımı ve türevleri 
	25

	B. Ana örgüler ve türevlerinin tahar, armür planları
	15

	C. Farklı örgü bileşimleri ve yerleştirilmelerinden elde edilen fantezi doku türleri
	40

	D. Ana örgüler ve renk efektleri
	20


KONULAR

A. Ana Örgülerin Tanımı ve Türevleri 

AMAÇ:  Ana örgüler ve türevlerinin tanımının yapılarak öğrenilmesini sağlayabilme.
DAVRANIŞLAR
1. Ana örgülerden bezayağı, dimi ve saten örgülerini tanır. Desen kağıdı üzerinde uygular.

2. Ana örgü türevlerini çizer.

3. Tahar ve armür çeşitlerini öğrenir. Ana örgü ve türevlerinde desen kağıdı üzerinde çizer.

4. Farklı örgü biçimleri ve yerleştirmelerinden elde edilen fantezi doku  türlerini öğrenir ve desen kağıdında uygular.

5. Ana örgü ve türevleriyle renk efektlerinin bileşimiyle oluşan farklı efekte dokuları desen kağıdı üzerinde uygular.

B. Ana Örgü ve Türevlerinin Tahar ve Armür Planları

AMAÇ:  Ana örgü ve türevlerinin tahar, armür planlarını desen kağıdı üzerinde uygulayabilme bilgi ve becerisini kazanabilme.
DAVRANIŞLAR
1. Tahar ve armür planlarının tanımını yapar.
2. Taharın çeşitlerini ve uygulandığı örgüleri yapar.

3. Ana örgü ve türevlerinin tahar ve armür planlarını desen kağıdı üzerinde uygular.

C. Farklı Örgü Bileşimleri ve Yerleştirilmelerinden Elde Edilen Fantezi Doku Türleri  

AMAÇ: Farklı örgü bileşimleri ve yerleştirmelerinden elde edilen fantezi doku türlerini desen kağıdı üzerinde uygulayabilme  bilgi ve becerisini kazanabilme.
DAVRANIŞLAR

1. Farklı örgü bileşimleri ve yerleştirmelerinden elde edilen fantezi doku türlerini, desen kağıdı üzerinde uygular.
D. Ana Örgüler ve Renk Efektleri 

AMAÇ: Ana örgü  ve türevlerinin renk efektlerini desen kağıdı üzerinde uygulayabilme bilgi ve becerisini kavrayabilme.
DAVRANIŞLAR
1. Ana örgü  ve türevlerinin renk efektlerini desen kağıdı üzerinde uygular.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	İPLİK MESLEK HESAPLARI

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 2, Uygulama: 0, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. iplik işletmesi ile ilgili temel hesaplamaları kavrayabilme.

2. Tekstilde kullanılan numaralama sistemlerini tanıyabilme.

3. Kinematik şemadan, çekim, büküm, dişli numarası, devir hesaplamasını yapabilme.

4. Üretim hesaplarını kavrayabilme.

5. İplik planı yapabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 


Meslek Hesapları dersi, Tekstil/İplikçilik Programının temel derslerinden birisidir. Bir iplikçinin bu hesaplamaları en iyi şekilde öğrenmesi gerekir. İşletmedeki bütün işlemler bu hesaplamalara göre devam etmektedir. Hesaplamalardaki en küçük hata bile büyük problemler çıkarır. İplik programından mezun bir öğrenci muhakkak bu bilgilere sahip olması gerekir. 

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu
Alanlarının                      Ağırlıkları (%)

	A. Tekstil İlk Maddelerinin Hesapları ve Numaralama Sistemleri
	20

	B. Kinematik Şemadan Dişli-Kasnak Hesapları, Çekim, Büküm Hesapları
	30

	C. Çekim, Katlama (Dublaj), Melanj Bant Karışım Hesapları
	10

	
	

	D. Büküm Hesapları ve Sabiteleri
	10


	E. Üretim Hesaplaması Ve İplik Planının Çıkarılması
	30


KONULAR

A. Tekstil İlk Maddelerinin Hesapları ve Numaralama Sistemleri

AMAÇ : Harman % hesapları, harman karışım fiyat hesapları, uzunluk ve ağırlık numaralama sistemlerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Harman yüzde hesaplarını yapar.

2. Harman karışım fiyat hesaplarını yapar.

3. Uzunluk numaralama sistemlerini bilir. Nm, Nec , Nek ,New ,NeL , Nf  numaralama sistemlerini hesaplar.

4. Ağırlık numaralama sistemlerini bilir. Tex, Td, Ts numaralama sistemelerinin hesabını yapar.

5. Uzunluk ve ağırlık numaralama sistemlerini birbirine dönüştür.

B. Kinematik  Şemadan Dişli-Kasnak Hesapları, Çekim, Büküm Hesapları

AMAÇ : Kinematik şemadan dişli-kasnak hesaplarını, çekim, büküm ve devirleri bulma hesabını yapabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Kinematik şemadan dişli numarasını hesaplar.

2. Kinematik şemadan çekimi hesaplar.

3. Kinematik şemadan bükümü hesaplar.

4. Kinematik şemadan devirleri hesaplar.

C. Çekim, Katlama (Dublaj), Melanj Bant Karışım Hesapları

AMAÇ : Çekimin; ağırlık, uzunluk ve silindirlere göre bulunmasını öğretmek. Katlama (dublaj) melanj bant karışımın hesaplamalarını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Çekimin;ağırlık, uzunluk ve silindirlere göre bulunması hesabını yapar.

2. Katlama (dublaj) hesaplamalarını yapar.

3. Melanj bant karışımının hesaplamalarını yapar.

D. Büküm Hesapları Ve sabiteleri

AMAÇ : (e, (m büküm değerlerini, kochlin ifadesini, metredeki ve inch’teki bükümlerin nasıl bulunacağını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. (e, (m  büküm değerleri lifin uzunluğuna ve iplik numarasına göre belirlendiğini söyler.

2. Metredeki büküm ve inchteki büküm hesaplamasını yapar.

3. Metredeki büküm ve inchteki bükümlerin birbirine çevrilmesini yapar.

4. Katlı ipliklerin numarasını ve kısalma % sini hesaplar.

5. Flatör maliyetini hesaplar.

E. Üretim Hesaplaması ve İplik Planının Çıkarılması

AMAÇ: İplik işletmesindeki makinelerin üretim hesaplamalarını, girişten çıkışa doğru gerekli olan malzemenin hesaplanmasını yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Üretim hesaplamalarında; üretimi artıran ve azaltan faktörleri söyler.

2. İplik işletmesinde kullanılan makinelerin üretimlerini bulundukları şartlara göre hesaplar.

3. Hammadde girişinden mamul madde çıkışına kadar gerekli olan hesaplamaları telefi göz önünde bulundurarak yapar.

4. Uzunluk sistemine göre üretimi hesaplamasını yapar.

5. Ağırlık sistemine göre üretimi hesaplamasını yapar. 

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL 

	DERSİN ADI
	KALIP HAZIRLAMA TEKNIKLERI I

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	4 (Teori: 3, Uygulama: 1, Kredi: 4)

	DERSİN SÜRESİ
	56 Saat


AMAÇLAR


1. Öğrencinin hazır giyim alanında, modelhane bölümünün yeri ve önemi hakkında bilgi sahibi olmasını kavrayabilme.

2. Kalıp hazırlama teknikleri ile ilgili temel bilgiler verilerek, kadın, erkek ve çocuk vücut tiplerini tanıtıp, oranları hakkında bilgi sahibi olmasını kavrayabilme.

3. Hazır giyim üretiminde kalıbın yeri ve önemi hakkında bilgi vermek.

4. Kalıp hazırlama aşamalarını kavratmak için temel ve model uygulamalı kalıp hazırlama, şablon yapma ve yapılan şablonu serileştirme becerisi kazanmasını kavrayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 

Kalıp hazırlama ve model uygulama konusu mesleğin en temel derslerinden birisidir. Kaliteli, tüketici isteklerine ve vücut yapısına uygun ürün üretilebilmesi için kalıp hazırlama tekniklerini iyi kavraması gerekecektir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Hazır Giyimde Kalıp Hazırlama Tekniklerine Giriş
	10

	B. Düz Dar Etek,Çeşitli Etek Çizimleri ve Model Uygulamaları
	20

	C. Kadın Pantolonu ve Pantolon Etek Çizimi
	15

	D. Temel Kadın Beden Kalıbı ve Penssiz Beden Kalıbı Çizimi
	20

	E. Pens Kaydırmaları, Kapanma Payları, Çeşitli Yaka Çalışmaları ve Temel Kol Çizimi Üzerine Model Uygulanmış Kol Kalıbı Çizimleri
	15

	F. Model Uygulamalı Elbise Çizimi
	20


KONULAR

A. Hazır Giyimde Kalıp Hazırlama Tekniklerine Giriş

AMAÇ: Öğrencinin hazır giyim alanında, modelhane bölümünün yeri ve önemi bilir. Kalıp hazırlama teknikleri ile ilgili temel bilgiler verilerek, kadın, erkek ve çocuk vücut tiplerini tanıyıp, oranları hakkında bilgi sahibi olabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Hazır giyimde kalıpçının, kalıp hazırlamanın yeri ve önemini açıklar.

2. Kalıp hazırlamada kullanılan araçları tanıyarak işaret ve terimleri açıklar.

3. Normal vücut oranlarını kavrayarak, vücut türlerine göre ölçü alma, ölçüyü kalıpta kullanma becerisi yapar.

4. Kalıp hazırlama yöntemlerinin neler olduğunu öğrenerek, hazır giyimde beden numaralarına göre kalıp hazırlama aşamalarını yapar.

5. Biçki sistemine göre kişi üzerinden ölçü alma yöntemini açıklar, standart ölçü dizisi ve bolluk tablosundan nasıl faydalanılacağını açıklar.

B. Düz Dar Etek, Çeşitli Etek Çizimleri ve Model Uygulamaları

AMAÇ: Temel ve düz dar eteğin temel kalıbını, 1/1 ölçüsünde seri çizimini ve model uygulamalı çizimlerini yapabilme.

DAVRANIŞLAR 

1. Düz dar etek çizimini yapar, temel etek kalıbı üzerine iki parçalı etek çizimini yapar.

2. Temel eteğin şablon ve seri çizimini 1/1 ölçülerde yapar.

3. Parçalı etek, daire sistemine göre etek, tüm pileli etek ve model uygulamalı etek çizimlerini yapar.

C.  Kadın Pantolonu ve Pantolon Etek Çizimi

AMAÇ: Temel kadın pantolonu ve pantolon etek çizimlerini yapabilme.

DAVRANIŞLAR 

1. Kadın pantolonu için gerekli olan ölçüleri açıklar.

2. Temel kadın pantolonu ve pantolon etek çizimlerini yapar.

3. Temel kadın pantolonu  şablon ve seri çizimlerini 1/1 ölçülerde  yapar.

D. Temel Kadın Beden Kalıbı ve Penssiz Beden Kalıbı Çizimi

AMAÇ: Kadın giyimi için gerekli olan ölçüleri, vücut üzerinden alınışını bilir. Temel kadın beden ve penssiz temel beden ve kol kalıbı çizimini yaparak şablon ve seri kalıplarını 1/1 ölçüsünde hazırlayabilme

DAVRANIŞLAR 

1. Kadın giyimi için gerekli olan ölçülerin, vücut üzerinden alınışını açıklar.

2. Yardımcı ölçülerin hesaplama yolu ile bulunuşunu uygular.

3. Temel kadın beden ve kol kalıbı çizimini yaparak şablon ve seri kalıplarını 1/1 ölçülerde hazırlar.

4. Penssiz temel beden ve kol kalıbı çizimini yaparak, şablon ve seri kalıplarını 1/1 ölçülerde hazırlar.

E. Pens Kaydırmaları, Kapanma Payları, Çeşitli Yaka Çalışmaları ve Temel Kol Çizimi Üzerine Model Uygulanmış Kol Kalıbı Çizimleri

AMAÇ: Pens, düğme ve yakalar ile ilgili kalıp çizimlerini yapabilme.

DAVRANIŞLAR 

1. Pens kaydırma noktalarını tespit ederek göğüs pensini ve arka omuz pensini kaydırma yöntemini açıklar.

2. Tek sıra düğmeli kapanma, çift sıra düğmeli kapanma ve patlı kapanma tekniklerini açıklar.

3. Bedene takılan yakalar ile bedenden çıkan yaka çeşitlerinin çizimini yapar.

4. Üstü büzgülü, altı büzgülü, karpuz, japone ve reglan kol çizimlerini yapar.

F.  Model Uygulamalı Elbise Çizimi

AMAÇ: Temel beden kalıbı üzerine model uygulamalı elbise çizimini yapabilme.

DAVRANIŞLAR 

1. Temel beden kalıbı üzerine model uygulamalı elbise çizimini yapar.

2. Model uygulanmış kalıbın model özelliğine göre parçalara ayrılmasını yapar.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL / ÖRME  

	DERSİN ADI
	TEKSTİL TERBİYESİ TEMEL İŞLEMLERİ

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 2, Uygulama: 0, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR



1. Tekstil terbiyesinin temel işlemleri olan, ön terbiye, renklendirme ve bitim işlemlerini tanıyabilme.

2. Doğal liflerin tüm terbiye işlemlerini yapabilme.

3. Sentetik ve diğer tekstil mamullerinin tüm terbiye işlemlerini yapabilme. 

ÖZEL AÇIKLAMALAR

Öğrenci tekstil terbiyesini tanıyarak,  tekstil sanayiinde yoğun bir endüstri dalı olan tekstil terbiyesinin önemini kavrayacaktır.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Tekstil Terbiyesi ve Temel Işlemleri
	20

	B. Doğal Liflerin Ön Terbiyesi
	20

	C. Doğal Liflerin Renklendirilmesi ve Bitim Işlemleri
	20

	D. Sentetik Liflerin Ön Terbiyesi, Renklendirilmesi ve Bitim Işlemleri
	20

	E. Rejenere Selüloz Mamüllerinin ve Karışım Mamüllerinin Ön Terbiyesi, Renklendirilmesi ve Bitim Işlemleri
	20


KONULAR

A. Tekstil Terbiyesi ve Temel Işlemleri

AMAÇ:  Tekstil terbiyesinin tanımını, amacını, tekstil terbiyesinde yapılan temel işlemlerini ve yöntemlerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Tekstil terbiyesinin tanımını ve amacını  açıklar.

2. Tekstil terbiyesinde kullanılan temel kavramları açıklar.

3. Tekstil terbiyesinde kullanılan yöntemleri açıklar.

B. Doğal Liflerin Ön Terbiyesi

AMAÇ: Tekstil sanayiinde çok kullanılan doğal liflerin ve bu doğal liflerden yapılan mamüllerin tüm ön terbiye işlemlerini yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Ön terbiyenin tanımını ve amaçlarını açıklar.

2. Pamukta yapılan ön terbiye işlemlerini yapar.

3. Yünde yapılan ön terbiye işlemlerini yapar.

4. İpekte yapılan ön terbiye işlemlerini yapar.

5. Keten, jüt, sisal gibi liflerin ön terbiyesini yapar.

C. Doğal Liflerin Renklendirilmesi ve Bitim İşlemleri

AMAÇ: Tekstil sanayiinde kullanılan doğal liflerden yapılan mamullerin tüm renklendirme işlemlerini ve bitim işlemlerini yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Renklendirmenin tanımını ve amaçlarını açıklar.

2. Tekstil terbiyesindeki bitim işlemlerinin tanımını ve amaçlarını açıklar.

3. Selüloz esaslı liflerin renklendirilmesini ve bitim işlemlerini yapar.

4. Protein esaslı liflerin terbiye işlemlerini genel olarak açıklar.

D. Sentetik Liflerin Ön Terbiyesi, Renklendirilmesi ve Bitim Işlemleri

AMAÇ:  Günümüzde tekstil sanayiinde çok miktarda kullanılan sentetik liflerin ön terbiye, renklendirme ve bitim işlemlerini yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Sentetik liflerin ön terbiyesini açıklar.

2. Sentetik liflerin renklendirilmesini yapar.

3. Sentetik liflerin bitim işlemlerini yapar.

E. Rejenere Selüloz Mamullerinin ve Karışım Mamullerinin Ön Terbiyesi, Renklendirilmesi ve Bitim İşlemleri

AMAÇ: Tekstil sanayiinde kullanılan rejenere selüloz mamullerinin ve karışım mamullerinin tüm terbiye işlemlerini yapabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Rejenere selüloz mamüllerinin ön terbiyesini açıklar.

2. Rejenere selüloz mamüllerinin renklendirilmesi ve bitim işlemlerini yapar.
3. Karışım mamüllerinin ön terbiyesini yapar.
4. Karışım mamüllerinin renklendirilmesi ve bitim işlemlerini yapar.
KALİTE KONTROL DALI 

2. YIL IV. YARIYIL ZORUNLU DERSLERİ

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	İŞ VE ZAMAN ETÜDÜ

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 2, Uygulama: 0, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. İş etüdünün tanımı başlıca konuları, kavramları; ergonomi, verimlilik ve iş organizasyonu  konularını kavrayabilme.

2. Data tespiti yapılış şekilleri, zaman kaydı çeşitleri, ölçüm metotları, kronometre ile uygulama çalışmaları yapabilme. 

3. Randımanlı iş şekillendirme ve iş öğretimi hakkında bilgi sahibi olabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR


İşletme veriminin ölçülebilmesi için iş ve zaman etüdü yöntemlerinin bilinmesi gerekir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarını Ağırlıkları (%)

	A. İş Etüdünün Tanımı, Başlıca Konuları ve Kavramları; Verimlilik, Organizasyon ve Ergonomi.
	50

	B. Data Tespiti, Zaman Kaydı ve Ölçüm Metotları. 
	25

	C. İş Şekillendirme ve İş Öğretimi.
	25


KONULAR:

A. İş Etüdünün Tanımı, Başlıca Konuları ve Kavramları; Verimlilik, Organizasyon ve Ergonomi 

AMAÇ: İş etüdünün tanımını, başlıca konuların temel kavramlarını verimlilik, iş organizasyonu ve ergonomi konularını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. İş etüdünün tanımı ve başlıca konularını açıklar.

2. Temel kavramlar ile verimlilik kavramlarını açıklar. 

3. İş organizasyonunu ve ergonomi konularını açıklar.

B.Data Tespiti, Zaman Kaydı ve Ölçüm Metodları 

AMAÇ: Data tespiti, zaman kaydı ve ölçüm metotlarını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Data tespitinin yapılış şekillerini uygular.

2. Zaman kaydı çeşitlerini açıklar.

3. Zaman ölçüm metotlarını uygular.

4. Kronometre ile uygulama çalışmaları yapar.

5. Önceden saptanmış zamanlar ve metodunu açıklar.

C. İş Şekillendirme ve İş Öğretimi.

AMAÇ :Randımanlı iş şekillendirmesi ve başkasına iş öğretimi hakkında bilgi kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Randımanlı iş şekillendirmesini yapar.

2. Başkasına iş öğretimini yapar.

	PROGRAM ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	ÖRME HATALARI VE KALITE KONTROLÜ

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2.YIL IV.YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 2, Uygulama: 0, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Örme hatalarını ve hata kaynaklarını inceleyerek, giderilebilme çarelerinin öğrenilmesini sağlayabilme.

2. Örme kumaşın kalite kontrolünü uygulamalı olarak yapabilme.

3. Örme kumaşların kalite kontrol sonrası tasniflerinin nasıl yapıldığını ve satışa uygun hale nasıl getirildiğini ayrıntılı şekilde açıklayabilme.


ÖZEL AÇIKLAMALAR 

Örme hatalarının giderilmesi ve azaltılmasında en önemli aşama hata kaynağının tespitidir. Ayrıca kumaş kalite kontrolüyle tasnifinin konfeksiyon sektörü için de önemli bir konu olduğunun belirtilmesi gerekir. Satışa uygun hale getirmede teknolojik gelişmelerden yararlanılması gerektiğide örnekler verilerek vurgulanacaktır.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Örme Hataları ,Hata Kaynakları ve Önleme Çareleri
	40

	B. Örme Kumaşta Kalite Kontrol
	40

	C. Örme Kumaşta Kalite Kontrol Sonrası Yapılan Işlemler 
	20


KONULAR

A. Örme Hataları, Hata Kaynakları ve Önleme Çareleri

AMAÇ: İplikten , örme makinesinden ve boya-apre işlemlerinden kaynaklanan örme hatalarını, hata kaynaklarını ve bu hataları önleme çarelerini uygulamalı olarak yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. İplikten kaynaklanan örme hatalarını, kaynaklarını ve önleme çarelerini açıklar.

2. Örme makinesinden  kaynaklanan örme hatalarını, kaynaklarını ve önleme çarelerini açıklar.

3. Boya-apre işlemlerinden  kaynaklanan örme hatalarını, kaynaklarını ve önleme çarelerini açıklar. 

B. Örme Kumaşta Kalite Kontrol

AMAÇ: Örme kumaş kalite kontrolünde kullanılan makineleri ve araçları tanıyabilme. Kumaş kalite kontrolünün önemini ve hataları önlemede çok büyük bir rol teşkil ettiğini vurgulayabilme. Örme kumaş kalite kontrolünde izlenecek yolu açıklayarak kalite kontrol elemanlarının sahip olması gereken nitelikleri kavrayabilme. 

DAVRANIŞLAR

1. Örme kumaş kalite kontrol makinelerini ve araçlarını tanır. Kumaş kalite kontrolünün önemini ve hataları önlemedeki rolünü açıklar.

2. Kumaş kalite kontrolünü yapar.
3. Kalite kontrol elemanlarının sahip olması gereken nitelikleri açıklar.                                                                                    

C. Örme Kumaşta Kalite Kontrol Sonrası Yapılan İşlemler

AMAÇ: Örme kumaşın kontrol sonrası 1.kalite, 2.kalite ve defolu olarak sınıflandırılmasında hangi kriterlerin dikkate alındığını açıklayabilme. Ambalajlamanın nasıl yapıldığını ve ambalajlamadan sonra ambalaj üzerine kumaş ve 

firma bilgilerinin nasıl işlendiğini örneklerle açıklayıp, depolama şartlarının öğrenilmesini sağlayabilme.
 DAVRANIŞLAR

1. Örme kumaşın hangi kriterlere göre nasıl tasnif edildiğini açıklar.

2. Ambalajlamanın nasıl yapıldığını üzerine kumaş-firma bilgilerinin nasıl işlendiğini açıklar.

3. Örme kumaşlarda depo şartlarının nasıl olması gerektiğini açıklar.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL 

	DERSİN ADI
	SİPARİŞ TAKİBİ

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 2, Uygulama: 0, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Üretim organizasyonu ve planlamasını kavrayabilme.

2. Çeşitli sipariş formlarının hazırlanmasını kavrayabilme.

3. İşletmelerin bütün bölümlerinin görev ve sorumluluklarını kavrayabilme.

4. Tekstil konfeksiyon sektöründe maliyet çeşitleri, maliyeti etkileyen faktörler ve üretim ortamı hazırlamayı kavrayabilme.

5. Ürün maliyetinde ihtiyaçları belirleyerek gerekli maliyet hesaplamalarını yapmasını kavrayabilme. 

ÖZEL AÇIKLAMALAR 

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Üretim Organizasyonu Ve Planlaması
	20

	B. Sipariş Formlarının Hazırlanması Ve Çeşitleri
	20

	C. İşletmenin Bölümleri, Görev Ve Sorumlulukları
	15

	D. Tekstil Konfeksiyon Sektöründe Ürün Maliyeti, Ürüne Uygun Iş Akışı Ve Üretim Ortamı Belirleme
	25

	E. Ürün Maliyetinde Ihtiyaç Belirleme Ve Maliyet Hesaplamaları
	20


KONULAR

A. Üretim Organizasyonu Ve Planlaması 

AMAÇ: Üretim organizasyonu ve planlamasını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR 

1. Üretimin ne olduğunu açıklar.

2. Üretim planlaması, imalat organizasyonu, işletme ve akış organizasyonunu yapar.

3. Tekstil konfeksiyon işletmelerinde sipariş almayı uygular.

4. Ürün atölyesi seçimini yapar.

5. Ürün fiyatını belirlemeyi yapar.

B. Sipariş Formlarının Hazırlanması Ve Çeşitleri

AMAÇ: Çeşitli sipariş formlarının hazırlanmasını  kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR 

1. Model formu, satın alma ve sipariş teslim etme formlarını yapar.

2. Kesim, dikim ve kalite kontrol bölümlerinde sipariş formlarını düzenler.

C. İşletmenin Bölümleri Görev ve Sorumlulukları

AMAÇ: İşletmenin tüm bölümlerinin görev ve sorumluluklarını  kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR 

1. İşletme bölümlerine uygun iş akış şeması düzenler.

2. Planlama, modelhane, satın alma, kesim, dikim ve ütü bölümünün görev ve sorumluluklarını  düzenler.

D. Tekstil Konfeksiyon Sektöründe Ürün Maliyeti Ürüne Uygun İş Akışı ve Üretim Ortamı Belirleme

AMAÇ: Tekstil konfeksiyon sektöründe maliyeti etkileyen faktörleri ve üretim ortamı hazırlamayı  kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR 

1. Maliyet çeşitleri ve maliyeti etkileyen faktörleri hesaplar.

2. Üretim ortamı hazırlamayı düzenler.

E. Ürün Maliyetinde İhtiyaç Belirleme ve Maliyet Hesaplamaları

AMAÇ: Ürün maliyetinde ihtiyaçları belirleyerek gerekli maliyet hesaplarının yapılmasını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR 

1. Kesim ortamında yapılan hesaplamaları yapar.

2. Malzeme ihtiyaçlarını belirler ve hesaplamaları yapar.

3. Kumaş ihtiyacı hesaplarını yapar.

4. Dikiş ipliği ihtiyaç belirleme hesaplarını yapar.

5. Makine ihtiyacını belirler ve gerekli hesaplamaları yapar.

6. Dikiş makinesinin görevlerini ve ihtiyaçlarını hesaplar.

7. Personel ihtiyacı belirlemeyi  hesaplar.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	TEKSTİLDE KALİTE KONTROL YÖNETİMİ

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	4 (Teori: 3, Uygulama: 1, Kredi: 4)

	DERSİN SÜRESİ
	56 Saat


AMAÇLAR


1. Kalite kontrol ile ilgili temel kavramları hatırlayabilme.

2. Hataların sınıflandırılması, örnekleme yöntemleri bu hataların hangi yöntemlerle kontrol edileceğini açıklayabilme.

3. Konfeksiyonda kesim bölümünde  kontrolleri yapabilme.

4. Dikim bölümünde ara kontrolleri yapabilme.

5. Konfeksiyon bölümünde  son kontrolleri uygulayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR


Günümüzde her alanda olduğu gibi tekstil sanayiinde de kalite kontrol yönetimi oldukça önem kazanmıştır. Bu ders ile toplam kalite yönetimi bilincine sahip olabilme amaçlanmaktadır.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Kalite kontrol ile ilgili temel kavramların hatırlatılması
	10

	B. Hataların sınıflandırılması, kontrol ve örnekleme yöntemleri
	25

	C. Hataların değerlendirilmesi ve giderilebilme yöntemleri
	20

	D. Tekstil işletmelerinde bir üretim dairesinde istatistiki yöntemlerle yapılan tüm kontrolleri ve giderilebilme yöntemleri
	45


KONULAR

A. Kalite Kontrol  İle İlgili Temel Kavramların Hatırlatılması

AMAÇ: Kalite kontrol ile ilgili temel kavramları hatırlayabilme.

DAVRANIŞLAR
1.  Kalite kontrol ile ilgili temel kavramları açıklar.

B. Hataların Sınıflandırılması  Kontrol ve Örnekleme Yöntemleri 

AMAÇ: Hataların sınıflandırılması, örnekleme yöntemleri ve bu hataların hangi yöntemlerle kontrol edilebileceğini açıklayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Hataların sınıflandırılmasını (organizasyon, teknik donanım, personel, materyal) yapar.

2. Bu hataların hangi yöntemlerle kontrol edilebileceğini açıklar.

3. Bu hatalarda örnekleme yöntemlerini yapar.

C. Hataların Değerlendirilmesi ve Giderilebilme Yöntemleri

AMAÇ: Hataların istatistiki, kalite kontrol kartları gibi yöntemlerle tespit edilmesini sağlayarak, bu hataların pareto diyagramı, sebep sonuç diyagramı gibi yöntemlerle giderilebilme bilgisini kazanabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Hataların istatistiki (yer ölçüleri, frekans tablosu, histogram, kalite kontrol kalıpları) yöntemlerle tespitini yapar.

2. Tespit edilen hataları pareto diyagramı, sebep sonuç diyagramı gibi yöntemlerle giderebilmeyi yapar.

3. Bu hataların işletmeye maliyetini açıklar.

D. Tekstil İşletmelerinin Bir Üretim Dairesinde İstatistiki Yöntemlerle Yapılan Tüm Kontrolleri ve Giderilebilme Yöntemleri

AMAÇ: Kesim aletlerinden ve kesim yerleşim planından  kaynaklanan hataların ve bu hataların istatistiki yöntemlerle tespitini ve giderilebilme yöntemlerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Tekstil işletmelerinin bir üretim dairesinde yapılan kontrollerini detaylarıyla açıklar.

2. Yapılan kontrolleri gruplara ayırır.

3. Kontrol sonuçlarının istatistiki yöntemlerle analizini yapar.

4. Hata kaynaklarını gruplara ayırır.

5. Bu hataların giderilebilme yöntemlerini kavrar.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	KALİTE KONTROL ATÖLYESİ II

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	4 (Teori: 0, Uygulama: 4, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	56 Saat


AMAÇLAR


1. Derslerde verilen teorik bilgileri çevre işletmelerde uygulayabilme.  çevre işletmelerde uygulama imkanı yoksa kendi atölyelerinde gerekli uygulamaları yapabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 
Derslerde görülen teorik bilgiler, çevre işletmetmelerde, ders hocasının gözetiminde haftanın bir günü makine başında uygulamalı olarak işlenirse bilgi ve becerileri gelişecektir.

KALİTE KONTROL DALI 2. YIL IV. YARIYIL

SEÇMELİ DERSLERİ

	PROGRAM ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	DOKUMA ANALİZİ II

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2.YIL IV.YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 1, Uygulama: 1, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Çift katlı kumaşlarda kullanılan ipliklerin numara, büküm, kısalma oranı gibi özelliklerinin tespitini yapabilme.

2. Çift katlı kumaşlarda analiz şekillerinin belirtilerek örgü raporunun, tahar ve armür planlarının çıkarılmasını uygulamalı olarak yapabilme. 

3. Renkli dokularda, renk raporu tespitini yapabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 
Tekstil sektöründe dokuma kumaş siparişi verilirken, istenilen kumaşın teknik özellikleri verilmeyip, bir numunesi verilmektedir. Numune kumaşın teknik özelliklerinin tespitinin yapılması önemlidir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu alanlarının ağırlıkları (% )

	A. Çift Katlı Kumaşlarda Kullanılan İpliklerin Analizi
	25

	B. Çift Katlı Kumaşlarda Analiz Şekillerinin Tanıtılması ve Örgü Raporlarının, Tahar ve Armür Planlarının Çıkarılması
	50

	C. Renkli Dokularda Renk Raporu Tespiti
	25


KONULAR

A. Çift Katlı Kumaşlarda Kullanılan İpliklerin Analizi

AMAÇ: Çift katlı kumaşlarda kullanılan ipliklerin analiz edilerek iplik numara, büküm, kısalma oranı gibi özelliklerinin tespitini yapabilme. 

DAVRANIŞLAR
1. Çift katlı kumaşlarda kullanılan ipliklerin numara, büküm, kısalma oranı gibi özelliklerinin tespitini yapar.
B. Çift Katlı Kumaşlarda Analiz Şekillerinin Tanıtılması ve Örgü Raporlarının, Tahar ve Armür Planlarının Çıkarılması 

AMAÇ:  Çift katlı kumaşlarda analiz şekillerini tanıyarak  örgü raporlarının,  tahar ve armür planlarının çıkarılmasını uygulamalı olarak yapabilme. 

DAVRANIŞLAR 

1. Çift katlı kumaşlarda analiz şekillerini açıklar.

2. Örgü raporlarının, tahar ve armür planlarını yapar.

C.  Renkli Dokularda Renk Raporu Tespiti   

AMAÇ: Renkli dokularda renk raporu tespitinin öğrenilmesini açıklayabilme.

DAVRANIŞLAR

1.  Renkli dokularda renk raporunun nasıl tespit edildiğini açıklar.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL 

	DERSİN ADI
	İMALAT UYGULAMALARI

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 1, Uygulama: 1, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Hazır giyimin önemini kavrayarak, hazır giyim sanayiinin genel yapısındaki departmanları tanıyabilme.

2. Hazır giyim sanayiinde kullanılan makine ve parçaları, alt bölümlerini, makinenin çalıştırılmasını ve kapatılmasını öğrenerek, bakımını yapabilme.

3. Değişik dikiş metotlarının uygulanması suretiyle kalitenin nasıl artırılacağını açıklayabilme.

4. Hazır giyim sanayiinde kullanılan değişik dikim çeşitlerini, örnek giysi dikimi ile uygulayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 

Hazır giyim sanayiinde klasik dikim çeşitlerinin dışına çıkılarak, değişik dikim çeşitlerini ve tekniklerini uygulamalı olarak yapabilme bilgi ve becerisi kazanacaklardır.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Temel Dikiş Türleri ve Dikim Egzersizleri
	10

	B. Etek Dikim Çalışmaları ve Astarsız Etek Üretimi
	20

	C. Kadın Pantolonu Teknik Çalışmaları
	20

	D. Kol Yırtmacı,Manşet,Yaka ve Cep Çalışmaları
	20

	E. Bluz, Elbise, T-Shirt veya Erkek Gömleği Ürünlerinden Birinin Üretimi
	30


KONULAR

A. Temel Dikiş Türleri ve Dikim Egzersizleri

AMAÇ: Temel dikiş türlerini uygulayabilme.

DAVRANIŞLAR 

1. Temel dikiş türleri olan el dikişi, zincir dikiş ve çift baskı dikişini uluslararası kodlarına göre çeşitleri ile açıklar.

2. Birleştirme dikişleri, yedirme dikişleri, basit dikişler, çıma-gaze dikişi, köşeli ve yuvarlak dikim egzersizleri, biyeli dikiş ve biye parçası ile kenar temizleme tekniklerini uygular.

B. Etek Dikim Çalışmaları ve Astarsız Etek Üretimi  

AMAÇ: Örnek kumaş parçaları üzerine dikim çalışmaları yapabilme.
DAVRANIŞLAR

1. Örnek kumaş parçaları üzerine işlem sırasına göre pens dikimi, fermuar çalışmaları, kemer çalışmaları ve yırtmaç çalışmalarını uygular.

2. Etek üretiminde işlem sırasına göre  pens dikimi, arka ortası dikimi, fermuar çalışması, yırtmaç çalışması, kemer takılması ve etek baskı işlemlerini uygular.

C. Kadın Pantolonu Teknik Çalışmaları

AMAÇ: Kadın pantolonu teknik çalışmalarını yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1.Örnek parçalarda cep çalışmalarını ve palet çalışmalarını yapar.

D. Kol Yırtmacı Manşet, Yaka ve Cep Çalışmaları

AMAÇ: Örnek parçalara manşet, yaka ve cep çalışmalarını uygulayabilme.
DAVRANIŞLAR

1. Örnek parçalara kol yırtmacı ve manşet çalışmalarını yapar.

2. Örnek parçalara bedene takılan yakalar ile bedenden çıkan yakalara dikim tekniğini uygular.

3. Örnek parçalara aplike cep ve torbalı cep çeşitlerini uygular.

E. Bluz, Elbise, Basic T-Shirt veya Erkek Gömleği Ürünlerinden Birinin Üretimi

AMAÇ:  Herhangi bir ürünün seri üretimini yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Derste uyguladıkları teknik çalışmalar doğrultusunda belirlenen herhangi bir ürünün seri üretimini yapar.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	İPLİK DÜZGÜNSÜZLÜK HESAPLARI

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 2, Uygulama: 0, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR



1. Kesikli liflerden yapılmış bütün ipliklerin doğrusal (lineer) yoğunluklarının varyasyon gösterdiğini kavrayabilme.

2. Ölçülebilen herhangi bir iplik özelliğinin varyasyonu iplik hatalarını (incelik, mukavemet, büküm, v.s.) düzgünsüzlüklerini kavrayabilme.

3. Düzgünsüzlüğe neden olan hata kaynaklarını bulabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR

İpliğin renginde, numarasında, mukavemetinde ve bükümünde daima değişmeler görülür. İşletmeci; hammadde makine, klima, işçilik, v.b. türlü kaynaklardan doğan bu değişimleri, mümkün olduğu kadar en dar sınırlar içinde tutmakla görevlidir. Bunun ilgili olarak, üretimin ve sonunda tekstil mamulünün düzgünsüzlüğünü (kalitesini) etkileyen bu değişimlerin ölçülerek rakamla değerlendirilmesi gerekmektedir. Uygulamada ters bir yaklaşımla düzgünsüzlük hesabı yapılır.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu
Alanlarının   Ağırlıkları (%)

	A. Kütle Değişimlerinin Grafiksel Gösterilmesi (Diyagram)
	25

	B. Kütle Değişimlerinin Hesaplanması
	25

	C. Sık Sık Oluşan Hataların Sayılması
	25

	D. Periyodik Kütle Değişimlerinin Tayini
	25


KONULAR

A. Kütle Değişimlerinin Grafiksel Gösterilmesi (Diyagram)

AMAÇ:  Diyagramın özellikleri, materyal besleme ve diyagram hızı arasındaki bağlantıyı kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Diyagramın özelliklerini söyler.

2. Materyal besleme ve diyagram hızı arasındaki bağlantıyı açıklar.

B. Kütle Değişimlerinin Hesaplanması

AMAÇ: Düzgünsüzlük U, Değişim katsayısı CV, U/CV kütle değişimlerinin değerlendirilmesi, Uster istatistikleri ile mukayese, U ve CV değerleri arasında istatistiki farklılık (t Testi), farklı düzgünsüzlük aletleri kullanılarak elde edilen U/CV neticelerinin Uster veya istatistikleri  ile mukayesesi, U/CV değerlerinin mukayesesinde basitleştirilmiş metot, elyaf topluluklarının düzgünsüzlüğünün teorik sınır, düzgünlük indeksi, iplik kesitindeki elyaf sayısının hesaplanmasını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. U, CV yi bilir. U/CV kütle değişimlerinin değerlendirilmesi ve Uster istatistikleri ile mukayese yapar.

2. U ve CV değerleri arasında istatistiki farklılık (t Testini) yapar.

3. U/CV değerlerinin mukayesesinde basitleştirilmiş metodunu açıklar.

4. U/CV değerlerinin değişiminde istatistiki olarak önemli farklılığını söyler.

5. Elyaf topluluklarının düzgünsüzlüğünün teorik sınırını açıklar.

6. Tüm üretim prosesi açısından değişim katsayısı CV ve düzgünsüzlük indeksini hesaplar.

C. Sık Sık Oluşan Hataların Sayılması

AMAÇ: Sık sık oluşan hataların büyüklüğünün tetkiki, tekstil endüstrisinde ince, kalın yerlerin ve nepsin önemini, iplik hızının seçimi, ince-kalın yerler ve nepslerin dağılımını, değişimin önemini kavrayabilme. 
DAVRANIŞLAR

1. Sık sık oluşan hataların büyüklüğünün tetkini yapar.

2. Tekstil endüstrisinde ince, kalın yerlerin ve nepsin önemini söyler.

3. Hataların sayısı zamana göre iplik hızına bağlı olduğunu açıklar.

4. Emniyet sınırlarının hesaplanması yapar.

5. Değişimin önemini söyler.

D. Periyodik Kütle Değişimlerinin Tayini

AMAÇ:  Spektrogramın diyagrama göre avantajlarını, normal ve ideal spektrumu, periyodik hataya yakın hataların spektrograma etkisi, arasıra oluşan periyodik hataların spektrograma etkisi, dalga boyu 40 m den fazla olan periyodik hataların ispatını, oval şaftların spektrograma etkisini, dişli bozukluğunun ve elyaf topluluğundaki toz v.s. nin etkilerini, simetrik ve asimetrik periyodik hata tiplerini kavrayabilme. 

DAVRANIŞLAR

1. Spektrogramın diyagrama göre avantajlarını söyler.

2. Normal ve ideal spektrumu açıklar.

3. Periyodik hataların spektrograma, periyodik hataya yakın hataların spektrograma etksini söyler.

4. Ara sıra oluşan periyodik hataların spektograma etkisini söyler.

5. Dalga boyu 40 m den fazla olan periyodik hataların ispatını yapar.

6. Oval şaftların spektrograma etkisini söyler.

7. Dişli bozukluğunun ve elyaf topluluğundaki toz v.s. in etkilerini söyler.

8. Şeritler sarma nedeniyle oluşan periyodik kütle değişimlerini açıklar.

9. Simetrik ve asimetrik periyodik hata tiplerini açıklar.

10. Spektrogramda makine hatalarının dalga boyu sınırları çekim kutusundaki bozuk makine parçalarının elyaf topluluğuna etkilerini söyler.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL 

	DERSİN ADI
	KALIP HAZIRLAMA TEKNIKLERI II

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	4 (Teori: 3, Uygulama: 1, Kredi: 4)

	DERSİN SÜRESİ
	56 Saat


AMAÇLAR


1. Kadın, erkek ve çocuk giyim çeşitlerinin temel ve model uygulamalı kalıplarını hazırlama, şablonunu yapma ve yapılan şablonu serileştirme becerisi kavrayabilme. 

2. Kalıpların ve kumaşın özelliklerine göre en verimli şekilde kesim planı (pastal planı) hazırlayabilme becerisi kavrayabilme.

3. Örgü yüzeylerin temel kalıplarını hazırlayabilme, bunlara model uygulayabilme becerisi kavrayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 

‘Kalıp Hazırlama Teknikleri ve Uygulamaları 1’ dersinin devamı durumundaki bu derste öğrenci; kadın, erkek ve çocuk giysi türlerine göre dokuma ve örgü yüzeyler için temel kalıp, şablon ve seri kalıp hazırlayabilmelidir. Bunun sonucunda en verimli şekilde kesim planı hazırlayabilme becerisine sahip olması gerekir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Erkek Giyiminde Vücut Ölçüleri ve Ölçü Tablosu
	10

	B. Erkek Gömleği, Erkek Yeleği ve Erkek Pantolonu Çizimi  
	25

	C. Çocuk Beden Kalıbı Çizimi ve Model Uygulamaları 
	15

	D. Basic T-Shirt Kalıbı, Erkek Ceketi ve Kadın Ceketi Temel Kalıp Çizimleri 
	30

	E. Pastal Resmi Hazırlama Teknikleri
	20


KONULAR

A. Erkek Giyiminde Vücut Ölçüleri ve Ölçü Tablosu

AMAÇ: Kalıp sistemine göre erkek vücudundan ölçü almayı ve standart ölçü tablolarını hazırlamayı bilir.

DAVRANIŞLAR 

1. Erkek vücudu için kalıp sistemine göre ölçü almayı açıklar.

2. Vücut tiplerine göre standart ölçü tablolarını ve drop sistemini uygular.

B. Erkek Gömleği, Erkek Yeleği ve Erkek Pantolonu Çizimi  

AMAÇ: Erkek gömleği, yeleği ve pantolonu için gerekli ölçü almasını ve temel kalıp çizimlerini yapabilme.

DAVRANIŞLAR 

1. Erkek gömleği, yeleği ve pantolonu için gerekli olan ölçüleri açıklar.

2. Bu giyimlerin temel, minyatür ve 1/1 ölçülerinde çizimlerini yapar.

3. Erkek gömleği kol, yaka, manşet ve kapanma payları çizimlerini yapar.

4. Erkek gömleği, erkek yeleği ve erkek pantolonu şablon, seri kalıplarını 1/1 ölçülerde hazırlar.

C. Çocuk Beden Kalıbı Çizimi ve Model Uygulamaları

AMAÇ: Çocuk giyiminde vücut oranlarına ve standart beden ölçü tablolarına göre temel kalıpları hazırlamayı; bu kalıplar üzerine model uygulamalı elbise çizimini yapabilme.

DAVRANIŞLAR 

1. Çocuk giyiminde vücut oranlarına ve standart beden ölçü tablolarına göre temel kalıpları hazırlar.

2. Temel çocuk beden kalıbı, şablon ve seri çizimini 1/1 ölçülerde yapar.

3. Temel çocuk beden kalıbı üzerine model uygulamalı elbise çizimini yapar.

4. Model uygulanmış kalıbın model özelliğine göre parçalara ayrılmasını uygular.

D. Basic T-Shirt Kalıbı, Erkek Ceketi ve Kadın Ceketi Temel Kalıp Çizimleri

AMAÇ: Örgü yüzeylerin kullanıldığı yerler için ölçüleri bilebilme ve kalıplarını hazırlayabilme.

DAVRANIŞLAR 

1. Örgü yüzeylerin temel kalıplarını hazırlayabilmek için gerekli olan ölçüleri açıklar.

2. Basic t-shirt temel beden ve kol kalıbını çizer.

3. Temel erkek ve kadın ceketi beden ve kol kalıbı hazırlar.

4. Basic t-shirt, erkek ceketi, kadın ceketi, şablon ve seri kalıblarını1/1 ölçülerde uygular.

E. Pastal Resmi Hazırlama Teknikleri 

AMAÇ : Tek ve çok bedenli kesimler için düz, çizgili ve kareli kumaşlarda pastal resmi hazırlama tekniklerini ve minyatür olarak hazırlanmış giysi kalıplarından tek ve çift en kumaşlar için pastal resmi hazırlayabilme.

DAVRANIŞLAR 

1. Tek ve çok bedenli kesimler için düz, çizgili ve kareli kumaşlarda pastal resmi hazırlar.

2. Minyatür olarak hazırlanmış giysi kalıplarından tek ve çift en kumaşlar için pastal resmi hazırlar.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL 

	DERSİN ADI
	ÖRME ANALİZİ

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	4 (Teori: 3, Uygulama: 1, Kredi: 4)

	DERSİN SÜRESİ
	56 Saat


AMAÇLAR


1. Düz ve yuvarlak örme makinelerinden elde edilen değişik tipteki örme kumaşlarda kumaş eni,kumaş sıklığı, kumaş gramajı tespitinin, örgü raporu çıkarılmasının ve çıkarılan örgü raporunun makineye uyarlanışını kavrayabilme.

2. Analizi yapılan kumaşın hangi tip makinede üretildiğini tespit edebilme kumaş özellikleri ve kullanım alanlarını tanıyabilme. 

ÖZEL AÇIKLAMALAR 
Örme kumaş analizinde analizi yapacak kişinin yeterli örme bilgisine ve analiz tecrübesine sahip olması gerekir. Bu nedenle analiz tecrübesinin artırılması için uygulamalara gereken ağırlık verilmelidir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.

	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Kumaş Analizinin Tanımı ve Analiz İçin Gerekli Araçlar  
	5

	B. Kumaş Eni,Sıklığı, Gramajı, Kullanılan İplik Numara ve Cinsinin Tespit Edilmesi  
	35



	C. Örgü Raporunun Çıkarılması ve Makineye Uyarlanması
	50

	D. Üretildiği Makinenin Tespiti, Özellikleri ve Kullanım Alanları
	10


KONULAR

A. Kumaş Analizinin Tanımı ve Analiz İçin Gerekli Araçlar

AMAÇ: Kumaş analizinin tanımı ile analizde dikkat edilmesi gerekli hususları  kavrayabilme. Analiz için gerekli araçları tanıyabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Kumaş analizinde neler yapıldığını açıklar.

2. Kumaş analizinde dikkat edilmesi gerekli hususları açıklar.

3. Analiz için gerekli araçları söyler. 

B. Kumaş Eni, Sıklığı, Gramajı İle Kullanılan İplik Cinsi ve Numarasının Tespit Edilmesi

AMAÇ : Kumaş eni, sıklığı, gramajı ile kullanılan iplik cinsi ve numarasının nasıl tespit edildiğini kavrayabilme ve bunları uygulayabilme. 

DAVRANIŞLAR

1. Kumaş eni, sıklığı, gramajı ile kullanılan iplik cinsi ve numarasının nasıl tespit edildiğini açıklar ve uygular.

C. Örgü Raporlarının Çıkarılması ve Makineye Uyarlanması

AMAÇ: Örgü raporlarının çıkarılmasını ve makineye uyarlanmasını kavrayabilme

DAVRANIŞLAR

1. Örgü raporlarının çıkarılmasını ve makineye uyarlanmasını yapar.

D. Üretildiği Makinenin Tespiti,Özellikleri ve Kullanım Alanları

AMAÇ: Örme kumaşla ilgili analiz bilgilerinin değerlendirilip hangi tip makinede üretildiğinin tespitini kavrayabilme. Kumaşın özellikleri ve kullanım alanlarını tanıyabilme.

DAVRANIŞLAR


1. Örme kumaşla ilgili analiz bilgilerini değerlendirip hangi tip makinede üretildiğini söyler.

2. Kumaşın özellikleri ve kullanım alanlarını açıklar.
	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL 

	DERSİN ADI
	GİRİŞİMCİLİK 

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 1, Uygulama: 1, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR 

1. Girişimcinin ortaya çıkışını ve girişimcinin iş hayatında başarılı olması yöntemlerini kavrayabilme. 

2. Küçük işletmeleri ve ekonomideki rollerini kavrayabilme.

3. Küçük işletmelerin kuruluş şekillerini ve yönetimini kavrayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR

Öğrenciler iş hayatında girişimci olmaya özendirilmeli ve kendi işlerini kurmaları teşvik edilmelidir. Başarılı girişimci örnekleri analiz edilmelidir. Küçük işletmelerin yönetiminde ortaya çıkan sorunlar ve başarısızlık sebepleri tartışılmalıdır. Türkiye’deki küçük işletmelerin sorunları ve çözüm önerileri ortaya konmalıdır. Bir işyerinin kuruluşuyla ilgili kuruluş dosyası hazırlanması sağlanmalıdır. 

DEĞERLENDİRME TABLOSU
Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir.  Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır. 

	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Girişimcilik Kavramı ve Ortaya Çıkışı
	20

	B. Küçük İşletme Çeşitleri
	10

	C. Küçük İşletmelerin Kuruluş Süreci
	10

	D. Küçük İşletmelerde Yönetim, Üretim, Pazarlama ve Finansman
	40

	E. Küçük İşletmelerin Sorunları ve Çözüm Yolları
	20


KONULAR

A. Girişimcilik Kavramı ve Ortaya Çıkışı

AMAÇ: Girişimciliğin ekonomideki önemini ve girişimcinin ortaya çıkışını kavrayabilme. 

DAVRANIŞLAR
1. Girişimciliğin önemini ve nasıl girişimci olunduğunu açıklar.

2. Türkiye’de girişimci olma şekillerini tanır.

3. Girişimcilerin başarı ve başarısızlık sebeplerini açıklar.

4. Risk sermayesini ve Türkiye’deki uygulama alanını açıklar.

5. İş fikirleri üretmenin önemini ve girişimcilik politikalarını açıklar.

6. İşletmenin kuruluşuyla ilgili dosya düzenler.

B. Küçük İşletme Çeşitleri ve Ekonomiye Katkıları 

AMAÇ: Küçük işletmelerin çeşitlerini ve ekonomiye katkılarını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Çeşitli büyüklük ölçülerine göre küçük işletmeleri sıralar.

2. Küçük işletmelerin ekonomik ve sosyal sisteme katkılarını açıklar.

3. Küçük işletmeye sahip olmanın yararlarını ve sakıncalarını açıklar.

C. Küçük İşletmelerin Kuruluş Süreci

AMAÇ: Küçük işletmelerin kuruluş sürecini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. İşletmenin kuruluş yeri seçimini doğru yapar.

2. Küçük Sanayi Siteleri, Organize Sanayi Bölgelerini açıklar.

3. Kapasite çeşitlerini ve kapasite seçimini açıklar.

4. Hukuki yapının seçimini açıklar.

D. Küçük İşletmelerde Yönetim, Üretim, Pazarlama ve Finansman

AMAÇ: Temel işletme fonksiyonlarını bir bütünlük içerisinde kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Yönetim fonksiyonlarını açıklar.

2. Üretim çeşitlerini ve stok kontrolü açıklar.

3. Fiyatlandırma ve reklamı açıklar.

4. Dağıtım kanallarını açıklar.

5. İşletmenin finansman yapısını açıklar.

6. Modern finansman tekniklerini açıklar.

7. Küçük işletmelere finansman sağlayan kuruluşları tanır.

8. Personel yönetimini ve personel sorunlarını açıklar.

E. Küçük İşletmelerin Sorunları ve Çözüm Yolları

AMAÇ: Türkiye’deki küçük işletmelerin sorunlarını tanıyabilme ve çözüm önerileri sunabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Küçük işletmelerin yönetim ve üretim sorunlarını açıklar.

2. Küçük işletmelerin pazarlama ve finansman sorunlarını açıklar.

3. Küçük işletmelerin kamu yönetimi ile ilgili sorunlarını tanır.

4. Küçük işletmelerin sorunları için çözüm yolları sunar.
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