[image: image1.png]


[image: image2.png]


[image: image3.png]


                                                                                          [image: image4.png]



[image: image3.png][image: image1.png]                                                                                          [image: image2.png]
[image: image4.png]

ORME DALI 

2.YIL III. YARIYIL ZORUNLU DERSLER

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	GENEL DOKUMACILIK

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 2, Uygulama: 0, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Kumaşın tanımı, imalat ve materyal türlerine göre tasnifi ve temel örgü türevlerini kavrayabilme.

2. Dokuma tezgahı üzerinde kumaş oluşumunu kavrayabilme çeşitli dokuma teknikleriyle üretilen kumaş türlerini tanıyabilme.

3. Dokuma makinesinde kumaşı oluşturan düzenekleri tanıyabilme.

4. Kumaş tiplerine uygun olarak dokuma hazırlık işlemlerinin sınıflandırılmasnı kavrayabilme.

5. Temel örgülerin türevleri , tahar ve armür planlarını desen kağıdı üzerinde uygulayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 

Tekstil sektörü bir bütünlük içerisinde devam etmektedir. Dokuma işlemininde tüm tekstilciler tarafından bilinmesinde fayda olacaktır.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının

Ağırlıkları (%)

	A. Kumaşın Tanımı,İmalat ve Materyal Türlerine Göre Tasnifi, Örgü Biriminin ve Temel Örgü Türlerinin Tanımı
	15


	B. Dokuma Tezgahı Üzerinde Kumaş Oluşumu ve Çeşitli Dokuma Teknikleriyle Üretilen Kumaş Türleri
	10

	C. Dokuma Makinesinde Kumaşı Oluşturan Düzeneklerin Tanıtılması ve Açıklanması    
	40

	D. Kumaş Tiplerine Uygun Dokuma Hazırlık İşlemlerinin Sınıflandırılması
	15

	E. Temel Örgülerin Türevleri ve Tahar, Armür Planlarının Çıkartılması 
	20


KONULAR

A. Kumaşın Tanımı, İmalat ve Materyal Türlerine Göre Tasnifi; Örgü Biriminin ve Temel Örgü Türlerinin Tanımı

AMAÇ: Kumaşın tanımını, imalat ve materyal türlerine göre tasnifini, temel örgü türlerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Kumaşın tanımını yapar.

2. İmalat ve materyal türlerine göre tasnifini yapar.

3. Temel örgü türlerini söyler.

B.   Dokuma Tezgahı Üzerinde Kumaş Oluşumu ve Çeşitli Dokuma Teknikleriyle Üretilen Kumaş Türleri

AMAÇ: Dokuma tezgahı üzerinde kumaş oluşumunu ve çeşitli dokuma teknikleriyle üretilen kumaş türlerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Kumaş türlerinin sınıflandırılmasını yapar.

2. Bu kumaş türlerinin hangi tip teknik ve makineyle dokunduğunu söyler.

C.  Dokuma Makinesinde Kumaş Oluşturan Düzeneklerin Tanıtılması ve Açıklanması

AMAÇ:  Dokuma makinesinde kumaşı oluşturan düzenekleri tanıyabilme.
DAVRANIŞLAR
1. Dokuma tezgahındaki ana hareketleri ( ağızlık açma, atkı atma, tefeleme, çözgü salma, kumaş sarma) yapar.

2. Bu ana hareketlerin çalışma prensiplerini temel olarak açıklar.

D.   Kumaş Tiplerine Uygun Dokuma Hazırlık İşlemlerinin Sınıflandırılması

AMAÇ: Kumaş tiplerine uygun olarak dokuma hazırlık işlemlerinin sınıflandırılmasını yapabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Bobinlemenin amacını bobin çeşitlerini ve kullanım yerlerini söyler.

2. Düz ve konik çözgü çözme sistemlerini ve hangi tip kumaşlarda kullanıldığını açıklar.

3. Haşıllamanın amacını ve hangi tip ipliklere uygulandığını açıklar.

E. Temel Örgülerin Türevleri, Tahar ve Armür Planlarının Çıkartılması

AMAÇ: Temel örgülerin türevleri, tahar ve armür planlarını desen kağıdı üzerinde uygulayabilme.
DAVRANIŞLAR

1. Temel örgülerin ( bezayağı,dimi, saten) ve türevlerinin desen kağıdında çizer.

2. Bu örgülerin tahar ve armür planlarını desen kağıdı üzerinde uygular.
	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	GENEL ÖRMECİLİK

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	3 (Teori: 3, Uygulama: 0, Kredi: 3)

	DERSİN SÜRESİ
	42 Saat


AMAÇLAR


1. Örmeciliğin tanımı, tarihçesi ve Türk tekstil sanayiindeki yerini ve önemini açıklayabilme.
2. Temel kavramlar, temel örme elemanları ve temel örgü yapılarını kavrayabilme.

3. Örmeciliğin sınıflandırılması ve makineleri tanıyabilme.

4. Örme kumaş hataları sebepleri ve önleme çareleri ile ilgili temel bilgileri kavrayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 
Örme teknolojisinin; iplikten bir kumaş yapısını en kolay ve hızlı biçimde oluşturma özelliği nedeniyle tekstil endüstrisinin sektörleri içinde önemli bir yeri bulunmaktadır. Ülkemizde hızla gelişen ve büyüklü küçüklü çok sayıda atölye ve fabrika yaygın bir uğraş durumunda olan örmecilik, akademik alanda yeterli ilgiyi görmediğinden, sektörün ihtiyacını karşılayacak teknik eleman sıkıntısı bulunmaktadır. Bu konunun örme sektörü için büyük bir sıkıntı teşkil ettiği önemle vurgulanacaktır.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.

	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Örmeciliğin Tanımı, Tarihçesi ve Türk Tekstil Sanayisindeki Yeri
	5

	B. Örmecilikte Temel Kavramlar ve Temel Örme Elemanları
	15

	C. Temel Örgü Yapıları ve Özellikleri, Örmecilikte Kullanılan İplik Cinsleri
	20

	D. Örme Makinelerinin Sınıflandırılması ve Tanıtılması
	30

	E. Örmede Desenlendirme Teknikleri
	15

	F. Örme Kumaş Hataları, Sebepleri ve Önleme Çareleri 
	15


KONULAR









A. Örmeciliğin Tanımı, Tarihçesi ve Türk Tekstil Sanayiindeki Yeri

AMAÇ: Örmeciliğin tanımını ve tarihçesini öğrenebilme ve Türk tekstil sektörü içindeki konumunu bölge bazında anlayarak kavrayabilme. 
DAVRANIŞLAR
1. Örmeciliğin tanımını ve tarihçesini açıklar.

2. Örmeciliğin Türk tekstil sektörü içindeki konumunu kavrar. Örmeciliğin hangi bölgelerde yaygın olduğunu söyler.
B. Örmecilikte Temel Kavramlar ve Temel Örme Elemanları

AMAÇ: Örmecilikte temel kavramların atkı ve çözgü örmeciliğinde ayrılıklar gösterdiğini vurgulayabilme. Atkı örmeciliğinde ilmek, askı ve çözgü örmeciliğinde açık ilmek, kapalı ilmeğin tanımlanarak oluşumlarının ve sembolik gösterimlerinin öğrenilmesini sağlayabilme. Atkı örmeciliğinde temel örme elemanları olan iğne, platin ve kilitlerin çeşitleriyle tanıtılıp, görevlerinin öğrenilmesini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Temel kavramların atkı ve çözgü örmeciliğinde farklılıklar gösterdiğini açıklar.

2. Atkı örmeciliğinde ilmek, askı, atlama kavramlarını, sembolik gösterimlerini ve oluşumlarını açıklar.

3. Çözgü örmeciliğinde açık ilmek, kapalı ilmek kavramlarını, sembolik gösterimlerini ve oluşumlarını yapar.

4. Atkı örmeciliğinde iğne, platin ve kilit elemanlarının çeşitlerini, özelliklerini ve görevlerini açıklar.
C. Temel Örgü Yapıları ve Özellikleri, Örmecilikte Kullanılan İplik Cinsleri

AMAÇ: Atkı örmeciliğinin temel örgü yapılarını ( düz örgü, ribana örgü, haroşa örgü) tanıyarak, özelliklerini kavrayabilme. Mukayeselerini yaparak farklılıklarını vurgulayabilme. Çözgü örmeciliğinin temel örgü yapılarını  tanıtarak özelliklerini kavrayabilme. Atkı örme tekniği ve çözgü örme tekniği ile üretilen kumaşların örneklerle mukayese edilerek farklılıklarını inceleyebilme. Atkı ve çözgü örmeciliğinde kullanılan iplikleri tanıtarak, özelliklerinin öğrenilmesini sağlayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Düz örgü, ribana örgü haroşa örgü yapılarını özellikleriyle beraber açıklar.

2. Düz örgü, ribana örgü, haroşa örgü yapılarını kıyaslar. Çözgü örmeciliğinin temel örgü yapılarını özellikleriyle beraber söyler.
3. Atkı örme tekniği ve çözgü örme tekniği ile üretilen kumaşları tanır ve kıyaslamayı yapar.

4. Örmecilikte hangi cins ipliklerin kullanıldığını  ve hangi özellikleri  taşıması gerektiğini açıklar.

D. Örme Makinelerinin Sınıflandırılması ve Tanıtılması

AMAÇ: Atkı ve çözgü örmeciliğinde kullanılan makineleri sınıflandırıp tanıyabilme. Makine tiplerine göre ilmek oluşumlarını açıklayarak, kullanım alanları hakkında bilgi sahibi olunabilme. Örme makinelerinin tanınma parametrelerini (makine inceliği, çalışma genişliği, makine çapı, sistem sayısı, çalışma hızı) açıklayabilme.
DAVRANIŞLAR
1. Atkı ve çözgü örmeciliğinde kullanılan makineleri söyler.

2. Makine tiplerine göre ilmek oluşumlarını ve kullanım alanlarını açıklar. 

3. Örme makinelerinin tanınma parametrelerini  (makine inceliği, çalışma genişliği, makine çapı, sistem sayısı, çalışma hızı ) açıklar.

E. Örmede Desenlendirme Teknikleri

AMAÇ : Desen sembollerinin öğrenilmesini sağlayabilme. Atkı örmeciliğinde desenlendirme tekniklerini (takviyeli yapı oluşturma, ilmek-askı-atlama kombinasyonları oluşturma) öğrenebilme. Düz örgü, ribana örgü, haroşa örgü yapıları için örgü türevleri oluşturmayı örneklerle yapabilme. 

DAVRANIŞLAR
1. Desen sembollerini çizer.

2. Desenlendirme tekniğinde prensibin takviyeli yapı oluşturmak, ilmek-askı-atlama kombinasyonları olduğunu  açıklar.

3. Düz örgü türevlerini oluşturmayı  yapar.

4. Ribana örgü türevlerini oluşturmayı  yapar.

5. Haroşa örgü türevlerini oluşturmayı  yapar.

F.Örme Kumaş Hataları, Sebepleri ve Önleme Çareleri

AMAÇ: Örme kumaş hatalarını iplikten, örme makinesinden ve boya-apre işlemlerinden kaynaklanan sebepler olarak sınıflandırıp, hataları önleme çarelerini kavrayabilme.
DAVRANIŞLAR
1. İplikten kaynaklanan örme kumaş hatalarını söyler.

2. Örme makinesinden kaynaklanan örme kumaş hatalarını açıklar.

3. Boya-apre işlemlerinden kaynaklanan örme kumaş hatalarını açıklar.

4. Örme kumaş hatalarını önlemek için yapılması ger

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	ÖRME MAKİNELERİ I

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	4 (Teori: 3, Uygulama: 1, Kredi: 4)

	DERSİN SÜRESİ
	56 Saat


AMAÇLAR


1. Mekanik ve modern bilgisayarlı  düz örme makinelerinin örücü ve temel elemanlarını tanıyabilme teknolojik özelliklerini kavrayabilme. 

2. Desenlendirme mekanizmalarını kavrayabilme. 

ÖZEL AÇIKLAMALAR 
DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Düz Örme Makinelerinin Tanıtılması ve Teknolojik Özelliklerinin İncelenmesi
	35

	B. Örücü ve Diğer Temel Makine Elemanları
	35

	C. Desenlendirme Mekanizmaları
	20

	D. Fully Fashioned Düz Örme Makineleri
	10


KONULAR









A. Düz Örme Makinelerinin Tanıtılması ve Teknolojik Özelliklerinin İncelenmesi

AMAÇ: RL-Tek raylı düz örme makinesi (Cotton mak.), RR-çift raylı (V yataklı mak.), ve LL-haroşa örme makineleri hakkında bilgi edinebilme ve bu makinelerin mukayese edilerek farklılıklarını, avantaj-dezavantajlarını 

kavrayabilme. Mekanik ve bilgisayarlı düz örme makineleri arasındaki teknolojik farklılıkları inceleyerek avantaj-dezavantajlarını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Cotton makinelerini açıklar.

2. V yataklı düz örme makinelerini açıklar.

3. Haroşa düz örme makinelerini açıklar. 

4. Düz örme makineleri arasındaki farklılıkları, avantaj-dezavantajlarını söyler.

B. Örücü ve Diğer Temel Makine Elemanları

AMAÇ: Makine iskeleti;hareket verme ve iletme elemanları; iplik cağlığı, iplik sevk,kontrol ve gerginlik ayarı elemanları; iplik kılavuzları; örme iğneleri; kızak ve kilit mekanizması; kumaş çekme ve sarma mekanizması; kumanda mekanizmasını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Makine iskeletinin yapısını,hareket verme ve iletme elemanlarını açıklar.

2. İplik cağlığından itibaren ipliğin nasıl sevk ve kontrol edildiğini söyler.

3. İplik kılavuzlarını ve örme iğnelerini çeşitleriyle beraber açıklar. 

4. Kızak ve kilit mekanizmaları hakkında gerekli bilgileri açıklar.

5. Kumaş çekme ve sarma mekanizmalarını açıklar.

6. Mekanik ve elektronik kumanda mekanizmalarını açıklar.

C. Desenlendirme Mekanizmaları

AMAÇ: Düz örme makinelerinde uygulanan iğne ve kilit dizilimleriyle yapılan desenlendirme, renkli ipliklerle yapılan desenlendirme, aktarmalı desenlendirme, kaydırmalı desenlendirme, jakanlı desenlendirme, intersia desenlendirme tekniklerinin öğretilmesini ve örneklerle kavrayabilme.
DAVRANIŞLAR

1. İğne-kilit dizilimleriyle  desenlendirme tekniklerini uygular.

2. Renkli ipliklerle  desenlendirme yapar.

3. Aktarmalı ve kaydırmalı  desenlendirme yapar.

4. Jakarlı desenlendirme yapar..

5. İntersia desenlendirme yapar.




D. Fully -fashioned Düz Örme Makinaları

AMAÇ: Bu makineler hakkında bilgi verilerek biçimlendirilmeli örme tekniğinin öğretilmesini ve avantajlarının kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Fully fashioned düz örme makinelerinde kumaşa istenilen biçimi verir.

2. Fully fashioned düz örme makineleri hakkında bilgi açıklar.

3. Fully fashioned düz örme makinelerinin diğerlerine göre avantajlarını söyler.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	RİNG VE OPEN END EĞİRME SİSTEMLERİ

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 2, Uygulama: 0, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR



1. Pamuk ipliği ile ilgili temel kavramları tanıyabilme.

2. Pamuk ipliği üretim hattını ve işlem akışını öğrenebilme.

3. Pamuk iplikçiliği çeşitlerini ve özelliklerini açıklayabilme.

4. Pamuk iplikçiliğinde, penye ipliği üretim aşamalarını öğrenebilme.

5. Kullanım yerine göre, istenilen özellik ve kalitede pamuk ipliği üretmek için gerekli şartları kavrayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 


Pamuk iplikçiliği dersi Tekstil/İplikçilik programının temel derslerinden birisidir. Türk tekstil sanayisinin geçmişinde, bugünün de ve geleceğinde yaygın olarak pamuk iplikçiliği  uygulama sahası bulunmaktadır. İplikçilik bölümünden veya tekstilin herhangi bir programından mezun olan öğrenci genel olarak pamuk ipliği üretimi yapılan işletmeler tarafından istihdam edilecektir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu
Alanlarının
           Ağırlıkları (%)

	A. Harman Hallaç Dairesi
	25

	B. Tarak Dairesi
	15

	C. Cer Dairesi
	10

	D. Penye Hazırlık Dairesi ve Penye (Tarama) Dairesi
	10

	E. Fitil Dairesi
	15

	F. İplik (Ring) Dairesi
	15

	G. Open End Eğirme Sistemi
	10


KONULAR

A. Harman Hallaç Dairesi

AMAÇ: Balya açma makinesi, kademeli açıcı, batör, uniflox, filtre ve nakil sistemleri, tek silindirli temizleyici, harman makinesi, ERM temizleyici, topak beslemeyi, görevlerini ve çalışma prensiplerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Balya açma makine çeşitlerini, görevlerini, teknolojik şemasını ve çalışma prensibini açıklar.

2. Kademeli açıcı ( temizleyici) makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını ve çalışma prensibini açıklar.

3. Uniflox’ un görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini açıklar.

4. Filtre ve nakil tertibatının görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini açıklar.

5. Harman makinelerinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini açıklar.

6. Tek silindirli temizleyicinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini açıklar.

7. ERM temizleyicinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini açıklar.

8. Topak besleme sisteminin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini açıklar.

9. Üretilecek iplik özellikleri ve kullanılan lifin özelliklerine göre harman hallaç makine serisini söyler.

B. Tarak Dairesi

AMAÇ: Tarak makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini, teknolojik yeniliklerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Tarak makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini açıklar.

2. Tarak makinesinde yapılan ayarları ve önemini  söyler.

3. Tarak makinesinde gerekli olan hesaplamaları yapar.

4. Tarak dairesinde meydana gelen bir hatanın ilerleyen safhalarda tamirinin zor olduğunu açıklar.

C. Cer Dairesi

AMAÇ: Çekim ve dublaj prensiplerini, görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini, regüleli ve regülesiz ceri, teknolojik yeniliklerini öğrenebilme.

DAVRANIŞLAR

1. Çekim ve dublaj prensibini ve hesaplamalarını yapar.

2. Cer makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensiplerini açıklar.

3. Ekartman ayarının nasıl ve neye göre yapıldığını söyler.

4. Ekartman ayarının iplik üzerindeki önemini, randımana ve üretime etkisini söyler.

5. Regüleli ve regülesiz ceri karşılaştırıp, birbirinden farklı özelliklerini kıyaslar. 

D. Penye Hazırlık Dairesi Ve Penye (Tarama) Dairesi

AMAÇ:  Şerit birleştirme makinesi (dublör), vatkalı cer makinesi, penye (tarama) dairesinin çalışma prensiplerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Şerit birleştirme makinesinin (dublör) görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensiplerini açıklar.

2. Vatkalı cer makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensiplerini açıklar.

3. Penye (tarama) makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensiplerini açıklar.

4. Penye ipliğinin özelliklerini ve kullanıldığı alanları söyler.

5. Penye makinesi ve üretimi ile ilgili hesaplamaları yapar.

E. Fitil Dairesi

AMAÇ:  Fitil makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini, fitil makinesindeki son gelişmeleri, fitil makinesinin kısımlarını, büküm vermenin amacını, konik kasnak hareketinin amacını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Fitil makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini açıklar.

2. Fitil makinesinde yapılan teknolojik gelişmeleri söyler.

3. Fitile niçin büküm verildiğini söyler.

4. Konik kasnak hareket iletimini öğrenir.

5. Fitil makinesi ve üretimi ile ilgili hesaplamaları yapar.

F. İplik (Ring) Dairesi

AMAÇ:  İplik makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini, büküm prensibini, teknolojik yenilikleri kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. İplik makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini açıklar.

2. Büküm prensibini söyler.

3. Liflerin özelliğini, üretilmek istenen ipliğin kullanım yerine, kalitesine göre bükümün nasıl verildiğini açıklar.

4. Triko ve dokuma ipliği üzerindeki büküm farklılığını ve bu farklılığın neden kaynaklandığını açıklar.

5. İplik kalitesi ve özelliklerinde bilezik ve kopçanın önemini söyler.

6. İplik makinesi ve üretimi ile ilgili hesaplamaları yapar.

G. Open End Eğirme Sistemi

AMAÇ:  İplik makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini, büküm prensibini, teknolojik yenilikleri kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. İplik makinesinin görevlerini, teknolojik şemasını, çalışma prensibini açıklar.

2. Büküm prensibini söyler.

3. Liflerin özelliğini, üretilmek istenen ipliğin kullanım yerine, kalitesine göre bükümün nasıl verildiğini açıklar.

4. Open End ipliğinin ring ipliğinden farklarını açıklar.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	ÖRME ATÖLYESI I

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	4 (Teori: 0, Uygulama: 4, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	56 Saat


AMAÇLAR

1. Derslerde verilen makine bilgilerini çevre işletmelerde yapılacak uygulamalar kavrayabilme. Çevre işletmelerde uygulama imkanı yoksa kendi atölyelerinde gerekli uygulamaları
 yapabilme. yapabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 

Derslerde görülen teorik bilgiler, çevre işletmetmelerde,  ders     hocasının

gözetiminde haftanın bir günü makine başında uygulamalı olarak işlenirse bilgi 

ve becerileri gelişecektir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarını Ağırlıkları (%)

	A. Örme Makinesinin Çalışma Prensibi
	50

	B. Örme Işletmelerinde Yapılan Üretim ve Randıman Hesaplamaları
	25

	C. Üretilen Kumaşta Yapılan Son Kontroller
	25


KONULAR

A. Örme Makinesinin Çalışma Prensibi

AMAÇ: Örme makinesinin çalışma prensibinin kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Örme makinesinin çalışma prensibini açıklar.

B. Örme İşletmelerinde Yapılan Üretim ve Randıman Hesaplamaları

AMAÇ: Örme işletmelerinde yapılan üretim ve randıman hesaplamalarını yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Örme işletmelerinde yapılan üretim ve randıman hesaplamalarını yapar.

C. Üretilen Kumaşta Yapılan Son Kontroller

AMAÇ: Üretilen kumaşta  son kontrolleri yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Üretilen kumaşta son kontrolleri yapar.

ÖRME DALI 

2.YIL III. YARIYIL SEÇMELİ DERSLER

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	ÖRME DESEN GELIŞTIRME

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 3, Uygulama: 1, Kredi: 4)

	DERSİN SÜRESİ
	56 Saat


AMAÇLAR


1. Elektronik düz örme makineleri hakkında ayrıntılı bilgi verilerek desenlendirme yöntemlerini kavrayabilme.

2. Bu makinelerin desen bilgisayarlarında çeşitli tipte desen hazırlayablme.

3. Yuvarlak örme makinelerinde uygulanabilecek desen örneklerini  uygulabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 

Desen geliştirmenin örme piyasası için son derece önemli olduğunu ve piyasada devamlılığın sürekli olabilmesi için sürekli değişik deesnler yaratmanın 

gerekliliğini belirtmek.Piyasa araştırmaları yapılarak yeterli örneklerle konunun 

kavratılmasını sağlamak.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.

	KONULAR
	Konu alanlarının  Ağırlıkları (%)

	A. Elektronik düz örme makineleri 
	15

	B. Elektronik düz örme makinelerinde uygulanan desen yöntemleri
	35

	C. Desen bilgisayarlarında desen hazırlama
	30

	D. Yuvarlak örme makinelerinde uygulanabilecek desen örnekleri
	20


KONULAR

A. Elektronik Düz Örme Makineleri
AMAÇ: Bu makineler hakkında ayrıntılı bilgi vererek,konunun kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Elektronik düz örme makineleri hakkında ayrıntılı bilgi açıklar. 

B. Elektronik Düz Örme Makinelerinde Uygulanan Desenlendirme Yöntemleri

AMAÇ: Desen sembollerinin gösterilmeleri, örme temel elemanlarının teknik olarak gösterilmeleri, bu makinelerde uygulanan desenlendirme yöntemlerinin uygulamalı örneklerle öğrenilmesini sağlamak,desen örneklerinin sembollerle ve teknik yazılımlarla gösterilmelerini uygulamalarla kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Desen sembollerini ve temel örme elemanlarının teknik yazılımlarını yazar.

2. Elektronik düz örme makinelerinde yapılan desenlendirme yöntemlerini açıklar.

3. Desen örneklerini sembollerle ve teknik yazılımlarla ifade eder.

C. Desen Bilgisayarlarında Desen Hazırlama 

AMAÇ: Desen bilgisayarlarında uygulamalı olarak çeşitli tipte desenler hazırlatılarak, yeni desenler oluşturma aktivitesini sağlayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Desen bilgisayarında desen hazırlar.

2. Uygulamalarla yeni desen oluşturur.

D. Yuvarlak Örme Makinelerinde Desen Geliştirme

AMAÇ: Yuvarlak örme makinelerinde ilmek-askı-atlama kombinasyonları yapılarak değişik desenler üretildiğini örneklerle açıklamak,uygulamalarla öğrencinin farklı ilmek-askı-atlama kombinasyonları yapmasını ve değişik desenler üretebilme.

DAVRANIŞLAR

1. Yuvarlak örme makinelerinde değişik desenlerin ilmek-askı-atlama kombinasyonları yapılarak elde edildiğini açıklar.

2. İlmek-askı-atlama kombinasyonlarını uygulamalı olarak yapıp değişik desenler üretir.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	DOKUMA ANALİZİ I

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 1, Uygulama: 1, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Dokuma analizi için gerekli araçları ve görevlerini açıklayabilme.

2. Doku analiz yöntemlerinin öğrenilmesini sağlayabilme.

3. Düz tek katlı kumaşlarda örgü raporunun, tahar ve armür planlarının çıkarılmasını uygulayabilme.

4. Ham ve mamul bezlerin analiz şekillerinin öğrenilmesini kavrayabilme. 

5. Renkli dokularda renk raporu tespitinin öğrenilmesini kavrayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 

Tekstil sektüründe dokuma kumaş siparişi verilirken, istenen kumaşın teknik özellikleri verilmeyip, bir numunesi verilmektedir. Numune kumaşın teknik özelliklerinin tespiti işyeri çalışanına düşmektedir. Bu ders öğrencinin iş hayatında sıkıntıya düşmemesine yardımcı olacaktır.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Dokuma Analizi İçin Gerekli Araçlar ve Görevleri 
	10

	B. Doku Analiz Yöntemleri ve  Tek Katlı Kumaşlarda Örgü Raporlarının, Tahar ve Armür Planlarının Çıkarılması
	60

	C. Ham Ve Mamul Bezlerin Analizi,Renk Raporu Tespiti
	30


KONULAR

A. Dokuma Analizi İçin Gerekli Araçlar ve Görevleri

AMAÇ: Dokuma analizi için gerekli araçları tanıyarak, görevlerinin öğrenilmesini kavrayabilme. 

DAVRANIŞLAR
1. Dokuma analizi için gerekli araçları tanır ve görevlerini açıklar.

B.   Doku Analiz Yöntemleri ve Tek Katlı Kumaşlarda Örgü Raporlarının, Tahar ve Armür Planlarının Çıkarılması 

AMAÇ: Doku analiz yöntemlerini öğrenebilme. Tek katlı kumaşlarda analiz yapabilme, bilgi ve becerisini kazanabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Doku analiz yöntemlerini açıklar.
2. Tek katlı kumaşlarda kullanılan ipliğin numara, büküm, kısalma oranı gibi özelliklerinin tespit eder. 

3. Tek katlı kumaşlarda örgü raporu, tahar ve armür planlarını desen kağıdı üzerinde uygular.

4. Uygulamalarla tek katlı kumaşlarda analiz yapar.
C .  Ham ve Mamul Bezlerin Analizi, Renk Raporu Tespiti  

AMAÇ : Ham ve mamul bezlerin analiz şekillerinin, renkli dokularda renk raporu tespitinin öğrenilmesini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Ham ve mamul bezlerin analiz şekillerini yapar. 

2. Renkli dokularda renk raporunun nasıl tespit edildiğini açıklar. 

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL 

	DERSİN ADI
	TEKSTİL TERBİYESİ TEMEL İŞLEMLERİ

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 2, Uygulama: 0, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR



1. Tekstil terbiyesinin temel işlemleri olan, ön terbiye, renklendirme ve bitim işlemlerini tanıyabilme.

2. Doğal liflerin tüm terbiye işlemlerini yapabilme.

3. Sentetik ve diğer tekstil mamüllerinin tüm terbiye işlemlerini yapabilme. 

ÖZEL AÇIKLAMALAR

Öğrenci tekstil terbiyesini tanıyarak,  tekstil sanayiinde yoğun bir endüstri dalı olan tekstil terbiyesinin önemini kavrayacaktır.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Tekstil Terbiyesi ve Temel Işlemleri
	20


	B. Doğal Liflerin Ön Terbiyesi
	20

	C. Doğal Liflerin Renklendirilmesi ve Bitim Işlemleri
	20

	D. Sentetik Liflerin Ön Terbiyesi, Renklendirilmesi ve Bitim Işlemleri
	20

	E. Rejenere Selüloz Mamüllerinin ve Karışım Mamüllerinin Ön Terbiyesi, Renklendirilmesi ve Bitim Işlemleri
	20


KONULAR

A. Tekstil Terbiyesi ve Temel Işlemleri

AMAÇ:  Tekstil terbiyesinin tanımını, amacını, tekstil terbiyesinde yapılan temel işlemlerini ve yöntemlerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Tekstil terbiyesinin tanımını ve amacını  açıklar.

2. Tekstil terbiyesinde kullanılan temel kavramları açıklar.

3. Tekstil terbiyesinde kullanılan yöntemleri açıklar.

B. Doğal Liflerin Ön Terbiyesi

AMAÇ: Tekstil sanayiinde çok kullanılan doğal liflerin ve bu doğal liflerden yapılan mamüllerin tüm ön terbiye işlemlerini yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Ön terbiyenin tanımını ve amaçlarını açıklar.

2. Pamukta yapılan ön terbiye işlemlerini yapar.

3. Yünde yapılan ön terbiye işlemlerini yapar.

4. İpekte yapılan ön terbiye işlemlerini yapar.

5. Keten, jüt , sisal gibi liflerin ön terbiyesini yapar.

C. Doğal Liflerin Renklendirilmesi ve Bitim İşlemleri

AMAÇ: Tekstil sanayiinde kullanılan doğal liflerden yapılan mamüllerin tüm renklendirme işlemlerini ve bitim işlemlerini yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Renklendirmenin tanımını ve amaçlarını açıklar.

2. Tekstil terbiyesindeki bitim işlemlerinin tanımını ve amaçlarını açıklar.

3. Selüloz esaslı liflerin renklendirilmesini ve bitim işlemlerini yapar.

4. Protein esaslı liflerin terbiye işlemlerini genel olarak açıklar.

D. Sentetik Liflerin Ön Terbiyesi, Renklendirilmesi ve Bitim Işlemleri

AMAÇ:  Günümüzde tekstil sanayiinde çok miktarda kullanılan sentetik liflerin ön terbiye, renklendirme ve bitim işlemlerini yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Sentetik liflerin ön terbiyesini açıklar.

2. Sentetik liflerin renklendirilmesini yapar.

3. Sentetik liflerin bitim işlemlerini yapar.

E. Rejenere Selüloz Mamüllerinin ve Karışım Mamüllerinin Ön Terbiyesi, Renklendirilmesi ve Bitim Işlemleri

AMAÇ: Tekstil sanayiinde kullanılan rejenere selüloz mamüllerinin ve karışım mamüllerinin tüm terbiye işlemlerini yapabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Rejenere selüloz mamüllerinin ön terbiyesini açıklar.

2. Rejenere selüloz mamüllerinin renklendirilmesi ve bitim işlemlerini yapar.
3. Karışım mamüllerinin ön terbiyesini yapar.
4. Karışım mamüllerinin renklendirilmesi ve bitim işlemlerini yapar.
	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	DOKUMA KONSTRÜKSİYONU I

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 2, Uygulama: 0, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Ana örgülerin tanımı ve türevleri hakkında bilgi sahibi olunmasını sağlayabilme.
2. Ana örgü ve türevlerinde tahar  ve armür çeşitlerini desen kağıdı üzerinde uygulayabilme bilgi ve becerisini kazanabilme.
3. Ana örgü ve türevleri ile renk efektlerinin, bileşimi ile oluşan desen kağıdı üzerinde uygulayabilme bilgi ve becerisini kavrayabilme.
ÖZEL AÇIKLAMALAR

Günümüzde desinatörlük oldukça önem kazanmıştır. Desen kağıdı üzerinde renk efektlerinin oluşumu ile yaratıcılıklarını ortaya çıkaracaklardır.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Ana örgülerin tanımı ve türevleri 
	25

	B. Ana örgüler ve türevlerinin tahar, armür planları
	15

	C. Farklı örgü bileşimleri ve yerleştirilmelerinden elde edilen fantezi doku türleri
	40

	D. Ana örgüler ve renk efektleri
	20


KONULAR

A. Ana Örgülerin Tanımı ve Türevleri 

AMAÇ:  Ana örgüler ve türevlerinin tanımının yapılarak öğrenilmesini sağlayabilme.
DAVRANIŞLAR
1. Ana örgülerden bezayağı, dimi ve saten örgülerini tanır. Desen kağıdı üzerinde uygular.

2. Ana örgü türevlerini çizer.

3. Tahar ve armür çeşitlerini öğrenir. Ana örgü ve türevlerinde desen kağıdı üzerinde çizer.

4. Farklı örgü biçimleri ve yerleştirmelerinden elde edilen fantezi doku  türlerini öğrenir ve desen kağıdında uygular.

5. Ana örgü ve türevleriyle renk efektlerinin bileşimiyle oluşan farklı efekte dokuları desen kağıdı üzerinde uygular.

B. Ana Örgü ve Türevlerinin Tahar ve Armür Planları

AMAÇ:  Ana örgü ve türevlerinin tahar, armür planlarını desen kağıdı üzerinde uygulayabilme bilgi ve becerisini kazanabilme.
DAVRANIŞLAR
1. Tahar ve armür planlarının tanımını yapar.
2. Taharın çeşitlerini ve uygulandığı örgüleri yapar.

3. Ana örgü ve türevlerinin tahar ve armür planlarını desen kağıdı üzerinde uygular.

C. Farklı Örgü Bileşimleri ve Yerleştirilmelerinden Elde Edilen Fantezi Doku Türleri  

AMAÇ: Farklı örgü bileşimleri ve yerleştirmelerinden elde edilen fantezi doku türlerini desen kağıdı üzerinde uygulayabilme  bilgi ve becerisini kazanabilme.
DAVRANIŞLAR

1. Farklı örgü bileşimleri ve yerleştirmelerinden elde edilen fantezi doku türlerini, desen kağıdı üzerinde uygular.

D. Ana Örgüler ve Renk Efektleri 

AMAÇ: Ana örgü  ve türevlerinin renk efektlerini desen kağıdı üzerinde uygulayabilme bilgi ve becerisini kavrayabilme.
DAVRANIŞLAR
1. Ana örgü  ve türevlerinin renk efektlerini desen kağıdı üzerinde uygular.
ORME DALI 2.YIL IV. YARIYIL 

ZORUNLU DERSLER

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	ÖRME ANALİZİ

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	4 (Teori: 3, Uygulama: 1, Kredi: 4)

	DERSİN SÜRESİ
	56 Saat



AMAÇLAR


1. Düz ve yuvarlak örme makinelerinden elde edilen değişik tipteki örme kumaşlarda kumaş eni,kumaş sıklığı, kumaş gramajı tespitinin, örgü raporu çıkarılmasının ve çıkarılan örgü raporunun makineye uyarlanışını kavrayabilme.

2. Analizi yapılan kumaşın hangi tip makinede üretildiğini tespit edebilme kumaş özellikleri ve kullanım alanlarını tanıyabilme. 

ÖZEL AÇIKLAMALAR 
Örme kumaş analizinde analizi yapacak kişinin yeterli örme bilgisine ve analiz tecrübesine sahip olması gerekir. Bu nedenle analiz tecrübesinin artırılması için uygulamalara gereken ağırlık verilmelidir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Kumaş Analizinin Tanımı ve Analiz İçin Gerekli Araçlar  
	5

	B. Kumaş Eni,Sıklığı, Gramajı, Kullanılan İplik Numara ve Cinsinin Tespit Edilmesi  
	35



	C. Örgü Raporunun Çıkarılması ve Makineye Uyarlanması
	50

	D. Üretildiği Makinenin Tespiti, Özellikleri ve Kullanım Alanları
	10


KONULAR

A. Kumaş Analizinin Tanımı ve Analiz İçin Gerekli Araçlar

AMAÇ: Kumaş analizinin tanımı ile analizde dikkat edilmesi gerekli hususları  kavrayabilme. Analiz için gerekli araçları tanıyabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Kumaş analizinde neler yapıldığını açıklar.

2. Kumaş analizinde dikkat edilmesi gerekli hususları açıklar.

3. Analiz için gerekli araçları söyler. 

B. Kumaş Eni, Sıklığı, Gramajı İle Kullanılan İplik Cinsi ve Numarasının Tespit Edilmesi

AMAÇ : Kumaş eni, sıklığı, gramajı ile kullanılan iplik cinsi ve numarasının nasıl tespit edildiğini kavrayabilme ve bunları uygulayabilme. 

DAVRANIŞLAR

1. Kumaş eni, sıklığı, gramajı ile kullanılan iplik cinsi ve numarasının nasıl tespit edildiğini açıklar ve uygular.

C. Örgü Raporlarının Çıkarılması ve Makineye Uyarlanması

AMAÇ: Örgü raporlarının çıkarılmasını ve makineye uyarlanmasını kavrayabilme

DAVRANIŞLAR

1. Örgü raporlarının çıkarılmasını ve makineye uyarlanmasını yapar.

D. Üretildiği Makinenin Tespiti,Özellikleri ve Kullanım Alanları

AMAÇ: Örme kumaşla ilgili analiz bilgilerinin değerlendirilip hangi tip makinede üretildiğinin tespitini kavrayabilme. Kumaşın özellikleri ve kullanım alanlarını tanıyabilme.

DAVRANIŞLAR


1. Örme kumaşla ilgili analiz bilgilerini değerlendirip hangi tip makinede üretildiğini söyler.

2. Kumaşın özellikleri ve kullanım alanlarını açıklar.

	PROGRAM ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	ÖRME HATALARI VE KALITE KONTROLÜ

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2.YIL IV.YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 2, Uygulama: 0, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Örme hatalarını ve hata kaynaklarını inceleyerek, giderilebilme çarelerinin öğrenilmesini sağlayabilme.

2. Örme kumaşın kalite kontrolünü uygulamalı olarak yapabilme.

3. Örme kumaşların kalite kontrol sonrası tasniflerinin nasıl yapıldığını ve satışa uygun hale nasıl getirildiğini ayrıntılı şekilde açıklayabilme.


ÖZEL AÇIKLAMALAR 

Örme hatalarının giderilmesi ve azaltılmasında en önemli aşama hata kaynağının tespitidir. Ayrıca kumaş kalite kontrolüyle tasnifinin konfeksiyon sektörü için de önemli bir konu olduğunun belirtilmesi gerekir. Satışa uygun hale getirmede teknolojik gelişmelerden yararlanılması gerektiğide örnekler verilerek vurgulanacaktır.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Örme Hataları ,Hata Kaynakları ve Önleme Çareleri
	40

	B. Örme Kumaşta Kalite Kontrol
	40

	C. Örme Kumaşta Kalite Kontrol Sonrası Yapılan Işlemler 
	20


KONULAR

A. Örme Hataları, Hata Kaynakları ve Önleme Çareleri

AMAÇ: İplikten , örme makinesinden ve boya-apre işlemlerinden kaynaklanan örme hatalarını, hata kaynaklarını ve bu hataları önleme çarelerini uygulamalı olarak yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. İplikten kaynaklanan örme hatalarını, kaynaklarını ve önleme çarelerini açıklar.

2. Örme makinesinden kaynaklanan örme hatalarını, kaynaklarını ve önleme çarelerini açıklar.

3. Boya-apre işlemlerinden kaynaklanan örme hatalarını, kaynaklarını ve önleme çarelerini açıklar. 

B. Örme Kumaşta Kalite Kontrol

AMAÇ: Örme kumaş kalite kontrolünde kullanılan makineleri ve araçları tanıyabilme. Kumaş kalite kontrolünün önemini ve hataları önlemede çok büyük bir rol teşkil ettiğini vurgulayabilme. Örme kumaş kalite kontrolünde izlenecek yolu açıklayarak kalite kontrol elemanlarının sahip olması gereken nitelikleri kavrayabilme. 

DAVRANIŞLAR

1. Örme kumaş kalite kontrol makinelerini ve araçlarını tanır. Kumaş kalite kontrolünün önemini ve hataları önlemedeki rolünü açıklar.

2. Kumaş kalite kontrolünü yapar.
3. Kalite kontrol elemanlarının sahip olması gereken nitelikleri açıklar.                                                                                    

C. Örme Kumaşta Kalite Kontrol Sonrası Yapılan İşlemler

AMAÇ: Örme kumaşın kontrol sonrası 1.kalite, 2.kalite ve defolu olarak sınıflandırılmasında hangi kriterlerin dikkate alındığını açıklayabilme. Ambalajlamanın nasıl yapıldığını ve ambalajlamadan sonra ambalaj üzerine kumaş ve firma bilgilerinin nasıl işlendiğini örneklerle açıklayıp, depolama şartlarının öğrenilmesini sağlayabilme.
 DAVRANIŞLAR

1. Örme kumaşın hangi kriterlere göre nasıl tasnif edildiğini açıklar.

2. Ambalajlamanın nasıl yapıldığını üzerine kumaş-firma bilgilerinin nasıl işlendiğini açıklar.

3. Örme kumaşlarda depo şartlarının nasıl olması gerektiğini açıklar.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	ÖRME MAKİNELERİ II

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	4 (Teori: 3, Uygulama: 1, Kredi: 4)

	DERSİN SÜRESİ
	56 Saat


AMAÇLAR


1. Yuvarlak örme makinelerinin sınıflandırılması , tanıtılması ve teknolojik özelliklerini kavrayabilme.

2. Yuvarlak örme makinelerinde temel elemanlar ve örücü elemanları tanıyabilme.

3. Desenlendirme mekanizmalarını tanıyarak  bilgi kazanılma..

ÖZEL AÇIKLAMALAR 
Yuvarlak örme sektörünün hızla gelişmekte olduğunun ve günlük hayatımızda yuvarlak örme kumaşın rolünün arttığının iyice belirtilmesi aynı zamanda bu sektöre hizmet verecek eleman sayısında sıkıntı olup ihtiyacı karşılamadığının belirtilmesi gerekir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Yuvarlak Örme Makinelerinin Sınıflandırılması ve Tanıtılması  
	35

	B. Yuvarlak Örme Makinelerinde Temel ve Örücü Elemanlar
	25



	C. Desenlendirme Mekanizmaları
	30

	D. Çorap-Eldiven Makineleri
	10

	E. Mayözlü Makineler
	10


KONULAR



A. Yuvarlak Örme Makinelerinin Sınıflandırılması ve Tanıtılması

AMAÇ : RL-Tek plakalı yuvarlak örgü makinesi, RR-Çift plakalı yuvarlak örgü makineleri, LL-Haroşa yuvarlak örgü makineleri hakkında bilgi verilerek, bu makinelerin karşılaştırmalarının yapabilme. İki iplik ve üç iplik kumaş oluşumlarını kavrayabilme, interlok örgü makineleri hakkında bilgilenme Ribena-İnterlok dönüşümleri hakkında bilgi vererek dönüşümü kavrayabilme, RR örgü makinelerinde eş ve gecikmeli çekimin ne olduğunu kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. RL, RR ve LL tipi yuvarlak örgü makinelerini açıklar.

2. İki iplik ve üç iplik kumaş oluşumunu açıklar ve özelliklerini söyler.

3. İnterlok örgü makineleri ile ilgili ayrıntılı bilgi açıklar. 

4. Ribana-interlok dönüşümünü yapar.

5. Eş ve gecikmeli çekimin ne olduğunu bilir, ayarlarını yapar.

B. Yuvarlak Örme Makinelerinde  Temel ve Örücü Elemanlar

AMAÇ: Makine iskeleti; hareket verme ve iletme mekanizmaları; iplik cağlığı, iplik sevk ve kontrol elemanları; örme iğneleri; iğne yatakları; kilit mekanizmaları; iplik kılavuzları kumaş çekme ve sorma mekanizmaları; kumanda mekanizmaları; iplik iğne ve doku kontrol elemanlarını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Makine iskeletinin yapısını, hareket verme ve iletme mekanizmalarını açıklar.

2. İplik cağlığından itibaren ipliğin nasıl sevk ve kontrol edildiğini söyler.

3. Örme iğneleri, iğne yatakları, kilit mekanizmaları iplik kılavuzları hakkında gerekli bilgileri açıklar.

4. Kumaş çekme ve sorma mekanizmaları ile kumanda mekanizmalarını açıklar.

5. İplik iğne, ve doku kontrol elemanların söyler.

C. Desenlendirme Mekanizmaları

AMAÇ: Yuvarlak örme makinelerinde uygulanan; iğne seçimi ve kumandası (direkt-endirekt veya elektronik seçim yoluyla) ile desenlendirme, pelüş ve vanize desenlendirme, ringel örme tekniğiyle enine çizgili desenlendirme, renkli ipliklerle yapılan desenlendirme, aktarmalı (transferli-ajur) desenlendirme yöntemlerini kavrayabilme.
DAVRANIŞLAR

1. İğne seçimi ve kumandası ile yapılan desenlendirmeyi yapar.

2. Peluş ve vanize desenlendirme yapar.

3. Ringelli desenlendirme tekniğini açıklar.

4. Renkli ipliklerle yapılan desenlendirme yöntemlerini açıklar.

5. Aktarmalı (transferli-ajur) desenlendirme yöntemlerini açıklar.

D. Çorap-eldiven Makineleri

AMAÇ: Çorap-eldiven makinelerini ayrıntılı olarak tanıtmak çorap ve eldiven oluşumunu uygulamalı çizimlerle ve gösterimlerle açıklayarak kavrayabilme. 

DAVRANIŞLAR

1. Çorap ve eldiven makineleri hakkında bilgi açıklar.

2. Çorap ve eldivenin nasıl oluştuğunu söyler.

3. Diğer yuvarlak örgü makineleri içindeki yerini ve önemini söyler.

E. Mayözlü Makineler

AMAÇ: Mayözlü makineleri tanımak, ilmek oluşumunun açıklanması, kullanılan iğne tipinin belirtilmesiyle mayözlü makineler hakkında bilgilendirmek ve Cotton makineleri ile karşılaştırılmasının yapılarak benzer ve farklı yönlerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Mayözlü makineleri tanır, kullanılan iğne tipini açıklar.

2. Mayözlü makinelerde ilmek oluşumunu çizer.

Cotton makineleri ile benzer ve farklı yanlarını açıklar
	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	ÖRME ATÖLYESI II

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	4 (Teori: 0, Uygulama: 4, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	56 Saat


AMAÇLAR

1. Derslerde verilen makine bilgilerinin çevre işletmelerde yapılacak uygulamalar ile kavrayabilme. Çevre işletmelerde uygulama imkanı yoksa kendi atölyelerinde gerekli uygulamaları yapabilme.


ÖZEL AÇIKLAMALAR 

 Derslerde görülen teorik bilgiler, çevre  işletmetmelerde,   ders          hocasının

 gözetiminde haftanın bir günü makine başında uygulamalı olarak işlenirse bilgi 

 ve becerileri gelişecektir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.

	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Örme Makinelerinde  Desenlendirme Teknikleri
	50

	B. Örme Makine Ayarları
	25

	C. Örme Makinelerinde Uygulanan Bakım Işlemleri
	25


KONULAR

A. Örme Makinelerinde  Desenlendirme Teknikleri 

AMAÇ: Örme makinelerinde  desenlendirme tekniklerinin uygulamalarını yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Örme makinesinde uygulanan desenlendirme tekniklerini yapar.

B. Örme Makine Ayarları 

AMAÇ : Örme makinelerinde  ayarları kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Örme makinelerinde  ayar yapar. 

C. Örme Makinelerinde Uygulanan Bakım İşlemleri 

AMAÇ: Örme makinelerinde uygulanan bakım işlemlerinin uygulamalı olarak  kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Örme makinelerinde uygulanan bakım işlemlerini yapar.

ORME DALI 

2.YIL IV. YARIYIL SEÇMELİ DERSLER

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL 

	DERSİN ADI
	ÇÖZGÜLÜ ÖRME MAKİNELERİ

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 1, Uygulama: 1, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Çözgülü örme makinelerinin çalışma prensipleri ve temel elemanlarını kavrayabilme.

2. Çözgülü örme kumaş yapılarını tanıyabilme ve özelliklerini kavrayabilme. 


ÖZEL AÇIKLAMALAR 

Çözgülü örme tekniğinin ve makinelerinin atkı örmeciliğinden farklı olan yanlarının iyice irdelenmesi,atkı ve çözgülü örme kumaş yapılarının kullanım alanlarının mukayese edilerek farklılıklarının ortaya konulması gerekir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Çözgülü Örme Makinelerinin Sınıflandırılması ve Tanıtılması
	60

	B. Çözgülü Örme Kumaşlar ve Özellikleri
	40


KONULAR

A. Çözgülü Örme Makinelerinin Sınıflandırılması ve Tanıtılması

AMAÇ: Çözgülü örme makinelerini sınıflandırarak makine tiplerinin, temel hareket mekanizmalarının, örücü ve diğer makine elemanlarının, örme işlemini, makine tiplerinin mukayese edilmesiyle kavrayabilme. 

DAVRANIŞLAR

1. Çözgülü örme makine tiplerini söyler.

2. Çözgülü örme makinelerinin temel hareket mekanizmalarını açıklar.

3. Çözgülü örme makine tiplerinde örme işleminin oluşumunu yapar.

4. Örücü elemanlar ve diğer elemanların fonksiyonlarını söyler

5. Farklı makine tiplerini mukayese eder.

B. Çözgülü Örme Kumaşlar ve Özellikleri

AMAÇ: Değişik tipteki makinelerde üretilen çözgülü örme kumaşların oluşumlarının açıklanarak özellikleri ve kullanım alanlarını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Değişik tipteki çözgülü örme kumaş yapılarını açıklar.

2. Çözgülü örme kumaşların oluşumları,özellikleri ve kullanım alanlarını söyler.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	İŞ VE ZAMAN ETÜDÜ

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 2, Uygulama: 0, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. İş etüdünün tanımı başlıca konuları, kavramları; ergonomi, verimlilik ve iş organizasyonu  konularını kavrayabilme.

2. Data tespiti yapılış şekilleri, zaman kaydı çeşitleri, ölçüm metotları, kronometre ile uygulama çalışmaları yapabilme. 

3. Randımanlı iş şekillendirme ve iş öğretimi hakkında bilgi sahibi olabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR


İşletme veriminin ölçülebilmesi için iş ve zaman etüdü yöntemlerinin bilinmesi gerekir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarını Ağırlıkları (%)

	A. İş Etüdünün Tanımı, Başlıca Konuları ve Kavramları; Verimlilik, Organizasyon ve Ergonomi.
	50

	B. Data Tespiti, Zaman Kaydı ve Ölçüm Metotları. 
	25

	C. İş Şekillendirme ve İş Öğretimi.
	25


KONULAR:

A. İş Etüdünün Tanımı, Başlıca Konuları ve Kavramları; Verimlilik, Organizasyon ve Ergonomi 

AMAÇ: İş etüdünün tanımını, başlıca konuların temel kavramlarını verimlilik, iş organizasyonu ve ergonomi konularını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. İş etüdünün tanımı ve başlıca konularını açıklar.

2. Temel kavramlar ile verimlilik kavramlarını açıklar. 

3. İş organizasyonunu ve ergonomi konularını açıklar.

B.Data Tespiti, Zaman Kaydı ve Ölçüm Metodları 

AMAÇ: Data tespiti, zaman kaydı ve ölçüm metotlarını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Data tespitinin yapılış şekillerini uygular.

2. Zaman kaydı çeşitlerini açıklar.

3. Zaman ölçüm metotlarını uygular.

4. Kronometre ile uygulama çalışmaları yapar.

5. Önceden saptanmış zamanlar ve metodunu açıklar.

C. İş Şekillendirme ve İş Öğretimi.

AMAÇ :Randımanlı iş şekillendirmesi ve başkasına iş öğretimi hakkında bilgi kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Randımanlı iş şekillendirmesini yapar.

2. Başkasına iş öğretimini yapar.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	ÖRME İŞLETME ORGANİZASYONU

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 2, Uygulama: 0, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. İş etüdünden başlayarak organizasyonun yapılması ve iş kadrolarının oluşturulmasını yapabilme.

2. Örme işletmelerinin yapısı ve klima şartlarının kavrayabilme.

3. Örmecilikte makine ve üretim hesaplarını yapabilme.


ÖZEL AÇIKLAMALAR 

 Örme işletmelerinin yapısını ve diğer işletmelerden farklarını iyice irdelemek, verimliliği artırmanın gerekliliği ve yöntemleri üzerinde ayrıntılı şekilde durularak  konunun önemini vurgulamak gerekir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının  Ağırlıkları (%)

	A. İş Etüdü 
	50

	B. Örme İşletmelerinin Yapısı
	20

	C. Örmecilikte Makine ve Üretim Hesapları
	30


KONULAR

A. İş Etüdü 

AMAÇ: İş etüdünün tanımlanması,başlıca konuları, temel kavramları kavrayabilme. Verimlilik (randıman) kavramının açıklanması ve işletme için öneminin belirtilmesiyle örme işletmelerinde verimliliği artırmak için 

yapılabilecek çalışmaları örneklerle kavrayabilme. İşletmelerinde organizasyonun oluşturabilme  ve iş kadrolarını hazırlayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. İş etüdünü tanımından itibaren konuları ve temel kavramlarıyla açıklar.

2. Verililiğin önemini  ve örme işletmeleri için gerekliliğini açıklar.

3. Verimliliği artırma yöntemlerini uygular.

4. Örme işletmelerinde organizasyonun oluşturur ve kişilerin organizasyondaki görevlerini söyler.

5. Örme işletmelerinde iş kadrolarının nasıl ve hangi şartlarla hazırlandığını açıklar.

B. Örme İşletmelerinin Yapısı ve Üretim Hesapları

AMAÇ: Örme işletmelerinin fiziksel yapısının ve klima şartlarının anlatılarak diğer tekstil işletmelerinden farklarını kavrayabilme

DAVRANIŞLAR

1. Örme işletmelerinin yapısını ve klima şartlarını açıklar.

2. Örme işletmelerinin diğer tekstil işletmelerinden farklarını söyler.

C. Örmecilikte Makine ve Üretim hesapları

AMAÇ: Düz örme ve yuvarlak örme makinelerinde makine hesaplarının (iğne sayısı, makine inceliği, kumaş eni ve kumaş çekmesi hesapları, çalışma hızı hesabı) ve üretim hesaplarının çeşitli kriterleriyle (ilmek sıra sayısı, metre, 

metrekare, kg, parça ve harcanan iplik uzunluğu cinsinden) kavrayabilme. 

DAVRANIŞLAR

1. Düz ve yuvarlak örgü makinelerinde makine hesaplarını yapar.

2. Düz ve yuvarlak örgü makinelerinde üretim hesaplarını yapar.
	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	ÖRME MAKİNELERİ BAKIM TEKNİĞİ

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 1, Uygulama: 1, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Planlı bakım yöntemlerini tanıtarak periyodik bakım takvimlerini oluşturabilme.

2. Yağlama teknolojisinin  önemini kavrayabilme.

3. Bakım işlemlerinde izlenecek yolların kavrayabilme.

4. Makine bakımında iş güvenliğinin önemini iş güvenliğinin sağlanması için yapılması gerekenleri kavrayabilme. 

ÖZEL AÇIKLAMALAR 
Örme makinelerinin ancak iyi bir bakım ve onarım tekniğiyle uzun ömürlü olacağının vurgulanıp örme kumaş hatalarında kaynak olarak bakımsız makinelerin rolünün yüksek olduğunun belirtilmesi gerekmektedir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	 KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Planlı Bakım Yöntemleri
	40

	B. Periyodik Bakım Takvimleri ve Bakımda Kullanılan Aletler
	20

	C. Bakım Tekniğinde İzlenecek Yol
	15

	D. Yağlama Teknolojisi
	20

	E. İş Güvenliğinin Sağlanması
	5


KONULAR









A. Planlı Bakım Yöntemleri

AMAÇ: Bakım işlemlerinin planlı bir şekilde yürütülmesi gerektiğini makine bakım ve onarımda  yapılan işleri, bakım işlemlerinin makine ve örme kumaş üzerine olumlu etkilerini örneklerle kavrayabilme.



DAVRANIŞLAR

1. Bakım işlemlerinin planlı bir şekilde yürütür.

2. Makine bakım ve onarımlarını yapar.

3. Bakım işlemlerinin makine ve örme kumaş üzerine olumlu etkilerini söyler.

B. Periyodik Bakım Takvimleri ve Bakımda Kullanılan Aletler

AMAÇ: Makine bakım işlemlerinin hangi periyotlarla yapılması gerektiğini  bakım takvimlerinin ve kartlarının nasıl oluşturulduğunu, bakım işlerinde kullanılan aletleri uygulamalarla tanıyarak kavrayabilme. 

DAVRANIŞLAR.

1. Bakım işlemlerini  periyotlarına göre yapar.

2. Bakım takvimleri ve kartlarını oluşturur.

3. Bakım işlemlerinde kullanılan aletleri söyler.

C. Bakım Tekniğinde İzlenecek Yol

AMAÇ: Her bir bakım işlemi için nasıl bir yol izleneceğinin  ve işlemin nasıl yapılacağın uygulamalı olarak kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Her bir bakım işlemi için nasıl bir yol izleneceğini  ve işlemin nasıl yapılacağını öğrenir ve uygular. 


D. Yağlama Teknolojisi

AMAÇ: Örme makineleri için yağlamanın önemini  hareket verme ve iletme mekanizmalarını,örücü bölgelerin yağlanması ile ilgili bilgileri Örme makinelerinde kullanılan yağları kullanım yerlerine göre tanıyabilme ve kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Yağlamanın önemini söyler.

2. Örme makinelerinin yağlamasını yapar. 

3. Hangi kısımlarda hangi tip yağların kullanıldığını söyler.

E. İş Güvenliğinin Sağlanması

AMAÇ: Makine bakım-onarım işlerinde iş güveliğinin sağlanması gerektiğinin  bu amaçla yapılması gerekli işleri kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Makine bakım-onarım işlerinde iş güveliğini sağlar. 

2. Bakım öncesi, bakım sırası ve bakım sonrasında iş güvenliğini sağlamak için yapılması gerekli işleri yapar.
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PROGRAMIN ADI                             
DERSIN KODU VE ADI                              
DERSIN ISLENECEGI DÖNEM                
HAFTALIK DERS SAATİ              

DERSİN SÜRESİ                 
	TEKSTİL

GİRİŞİMCİLİK 
2. Yıl 2. Yarıyıl 
2 (Teori:1, Uygulama: 1, Kredi:2)

28 Saat


AMAÇLAR 

1. Girişimcinin ortaya çıkışını ve girişimcinin iş hayatında başarılı olması yöntemlerini kavrayabilme. 

2. Küçük işletmeleri ve ekonomideki rollerini kavrayabilme.

3. Küçük işletmelerin kuruluş şekillerini ve yönetimini kavrayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR

Öğrenciler iş hayatında girişimci olmaya özendirilmeli ve kendi işlerini kurmaları teşvik edilmelidir. Başarılı girişimci örnekleri analiz edilmelidir. Küçük işletmelerin yönetiminde ortaya çıkan sorunlar ve başarısızlık sebepleri tartışılmalıdır. Türkiye’deki küçük işletmelerin sorunları ve çözüm önerileri ortaya konmalıdır. Bir işyerinin kuruluşuyla ilgili kuruluş dosyası hazırlanması sağlanmalıdır. 

DEĞERLENDİRME TABLOSU
Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir.  Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır. 

	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Girişimcilik Kavramı ve Ortaya Çıkışı

B. Küçük İşletme Çeşitleri 

C. Küçük İşletmelerin Kuruluş Süreleri

D. Küçük İşletmelerde Yönetim, Üretim, Pazarlama ve Finansman

E. Küçük İşletmelerin Sorunları ve Çözüm Yolları
	20

10

10

40

20


KONULAR

A. Girişimcilik Kavramı ve Ortaya Çıkışı

AMAÇ: Girişimciliğin ekonomideki önemini ve girişimcinin ortaya çıkışını kavrayabilme. 

DAVRANIŞLAR
1. Girişimciliğin önemini ve nasıl girişimci olunduğunu açıklar.

2. Türkiye’de girişimci olma şekillerini tanır.

3. Girişimcilerin başarı ve başarısızlık sebeplerini açıklar.

4. Risk sermayesini ve Türkiye’deki uygulama alanını açıklar.

5. İş fikirleri üretmenin önemini ve girişimcilik politikalarını açıklar.

6. İşletmenin kuruluşuyla ilgili dosya düzenler.

B. Küçük İşletme Çeşitleri ve Ekonomiye Katkıları 

AMAÇ: Küçük işletmelerin çeşitlerini ve ekonomiye katkılarını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Çeşitli büyüklük ölçülerine göre küçük işletmeleri sıralar.

2. Küçük işletmelerin ekonomik ve sosyal sisteme katkılarını açıklar.

3. Küçük işletmeye sahip olmanın yararlarını ve sakıncalarını açıklar.

C. Küçük İşletmelerin Kuruluş Süreci

AMAÇ: Küçük işletmelerin kuruluş sürecini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. İşletmenin kuruluş yeri seçimini doğru yapar.

2. Küçük Sanayi Siteleri, Organize Sanayi Bölgelerini açıklar.

3. Kapasite çeşitlerini ve kapasite seçimini açıklar.

4. Hukuki yapının seçimini açıklar.

D. Küçük İşletmelerde Yönetim, Üretim, Pazarlama ve Finansman

AMAÇ: Temel işletme fonksiyonlarını bir bütünlük içerisinde kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Yönetim fonksiyonlarını açıklar.

2. Üretim çeşitlerini ve stok kontrolü açıklar.

3. Fiyatlandırma ve reklamı açıklar.

4. Dağıtım kanallarını açıklar.

5. İşletmenin finansman yapısını açıklar.

6. Modern finansman tekniklerini açıklar.

7. Küçük işletmelere finansman sağlayan kuruluşları tanır.

8. Personel yönetimini ve personel sorunlarını açıklar.

E. Küçük İşletmelerin Sorunları ve Çözüm Yolları

AMAÇ: Türkiye’deki küçük işletmelerin sorunlarını tanıyabilme ve çözüm önerileri sunabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Küçük işletmelerin yönetim ve üretim sorunlarını açıklar.

2. Küçük işletmelerin pazarlama ve finansman sorunlarını açıklar.

3. Küçük işletmelerin kamu yönetimi ile ilgili sorunlarını açıklar.

4. Küçük işletmelerin sorunları için çözüm yolları sunar.
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