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TRİKOTAJ DALI 

2. YIL III. YARIYIL ZORUNLU DERSLERİ

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL 

	DERSİN ADI
	DÜZ ÖRME MAKİNELERİ 

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	3 (Teori: 2, Uygulama: 1, Kredi: 3)

	DERSİN SÜRESİ
	42 Saat


AMAÇLAR


1. Mekanik triko makineleri tanıyarak sınıflandırabilme.

2.  Mekanik triko makinelerini ana elemanlarını tanıyarak, el triko makineleri ile arasındaki farkları ayırt edebilme.

3. Elektronik triko makinelerini tanıyarak sınıflandırabilme.

4. Elektronik triko makinelerini ana elemanlarını tanıyarak, triko makineleri ile arasındaki farkları ayırt edebilme.

5. Mekanik triko makinelerinde istenilen nitelikte yeni bir ürün oluşturabilme. 

ÖZEL AÇIKLAMALAR 

Ülkemizde gelişmekte olan trikotaj sanayiinde teknik eleman sıkıntısı yaşanmaktadır. Verilecek derslerle bu alanda yaşanan sıkıntılar giderilecektir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.

	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Mekanik Triko Makinelerinin Tanımı, Teknolojik Gelişimi, Sınıflandırılması ve Ana Elemanları
	10

	B. Mekanik Triko Makinelerinde Çalışma Fonksiyonları
	15

	C. Elektronik Triko Makinelerinin Tanımı, Teknolojik Gelişimi, Sınıflandırılması
	5

	D. Elektronik Triko Makinelerinin Ana Elemanları ve Bakım Teknikleri
	20

	E. Elektronik Triko Makinelerinde Üretim
	40

	F. Elektronik Triko Makinelerinde Desen Programı
	10


KONULAR









A. Mekanik Triko Makinelerinin Tanımı, Teknolojik Gelişimi, Sınıflandırılması ve Ana Elemanları

AMAÇ: Mekanik triko makinelerini sınıflandırıp ana elemanlarını tanıyabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Mekanik triko makinelerini söyler.

2. Mekanik triko makinelerini sınıflandırır.

3. Mekanik triko makinelerinin ana elemanlarını tanıyarak, el triko makineleri ile arasındaki farkları açıklar.

B. Mekanik Triko Makinelerinde Çalışma Fonksiyonları

AMAÇ: Mekanik triko makinelerinde çalışma fonksiyonları ve üretim ile ilgili ayarları yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. İşe göre makineye iplik bağlamasını yapar.

2. Mekanik triko makinelerinde paf kartonu hazırlar.

3. Makineye parça tutturma işlemini yapar.

4. Mekanik triko makinelerinde çalışma fonksiyonlarının kontrolünü yapar.

5. Mekanik triko makinelerinin üretim ile ilgili ayarlarını (çardak, merdane, örme kumaşları birbirinde ayırma, ürünün eni-boy değişikliği v.b.) yapar.

6. Makinede durma nedenlerini söyler.

C. Elektronik Triko Makinelerinin Tanımı, Teknolojik Gelişimi, Sınıflandırılması

AMAÇ: Elektronik triko makinelerinin tanıyı, sınıflandırabilme.
DAVRANIŞLAR

1. Elektronik triko makinelerini söyler.

2. Elektronik triko makinelerinin tarihsel gelişimini açıklar.

3. Elektronik triko makinelerini sınıflandırır.




D. Elektronik Triko Makinelerinin Ana Elemanları ve Bakım Teknikleri

AMAÇ: Elektronik triko makinelerinin ana elemanlarını tanıyarak, teknik bakımlarını yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Elektronik triko makinelerinin özelliklerini ve görevlerini söyler.

2. Elektronik triko makinelerinin bakımını ve temizliğini yapar.

E. Elektronik Triko Makinelerinde Üretim

AMAÇ: Elektronik triko makinelerinde üretim yapabilme

DAVRANIŞLAR

1. Elektronik triko makinelerinin üretime hazırlık işlemlerini yapar.

2. Elektronik triko makinelerinde üretim yapar.

F. Elektronik Triko Makinelerinde Desen Programı

AMAÇ: Elektronik triko makinelerinde desen programı hazırlayarak, üretim işlemini yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Elektronik triko makinesinde desen bilgisayarını hazırlar.

2. Elektronik triko makinesinde desen programı hazırlar

3. Deseni makineye yerleştirerek, üretim hazırlık işlemini yapar.
	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	GENEL ÖRMECİLİK

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	3 (Teori: 3, Uygulama: 0, Kredi: 3)

	DERSİN SÜRESİ
	42 Saat


AMAÇLAR


1. Örmeciliğin tanımı, tarihçesi ve Türk tekstil sanayiindeki yerini ve önemini açıklayabilme.
2. Temel kavramlar, temel örme elemanları ve temel örgü yapılarını kavrayabilme.

3. Örmeciliğin sınıflandırılması ve makineleri tanıyabilme.

4. Örme kumaş hataları sebepleri ve önleme çareleri ile ilgili temel bilgileri kavrayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 
Örme teknolojisinin; iplikten bir kumaş yapısını en kolay ve hızlı biçimde oluşturma özelliği nedeniyle tekstil endüstrisinin sektörleri içinde önemli bir yeri bulunmaktadır. Ülkemizde hızla gelişen ve büyüklü küçüklü çok sayıda atölye ve fabrika yaygın bir uğraş durumunda olan örmecilik, akademik alanda yeterli ilgiyi görmediğinden, sektörün ihtiyacını karşılayacak teknik eleman sıkıntısı bulunmaktadır. Bu konunun örme sektörü için büyük bir sıkıntı teşkil ettiği önemle vurgulanacaktır.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.

	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Örmeciliğin Tanımı, Tarihçesi ve Türk Tekstil Sanayisindeki Yeri
	5

	B. Örmecilikte Temel Kavramlar ve Temel Örme Elemanları
	15

	C. Temel Örgü Yapıları ve Özellikleri, Örmecilikte Kullanılan İplik Cinsleri
	20

	D. Örme Makinelerinin Sınıflandırılması ve Tanıtılması
	30

	E. Örmede Desenlendirme Teknikleri
	15

	F. Örme Kumaş Hataları, Sebepleri ve Önleme Çareleri 
	15


KONULAR









A. Örmeciliğin Tanımı, Tarihçesi ve Türk Tekstil Sanayiindeki Yeri

AMAÇ: Örmeciliğin tanımını ve tarihçesini öğrenebilme ve Türk tekstil sektörü içindeki konumunu bölge bazında anlayarak kavrayabilme. 
DAVRANIŞLAR
1. Örmeciliğin tanımını ve tarihçesini açıklar.

2. Örmeciliğin Türk tekstil sektörü içindeki konumunu kavrar. Örmeciliğin hangi bölgelerde yaygın olduğunu söyler.

B. Örmecilikte Temel Kavramlar ve Temel Örme Elemanları

AMAÇ: Örmecilikte temel kavramların atkı ve çözgü örmeciliğinde ayrılıklar gösterdiğini vurgulayabilme. Atkı örmeciliğinde ilmek, askı ve çözgü örmeciliğinde açık ilmek, kapalı ilmeğin tanımlanarak oluşumlarının ve sembolik gösterimlerinin öğrenilmesini sağlayabilme. Atkı örmeciliğinde temel örme elemanları olan iğne, platin ve kilitlerin çeşitleriyle tanıtılıp, görevlerinin öğrenilmesini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Temel kavramların atkı ve çözgü örmeciliğinde farklılıklar gösterdiğini açıklar.

2. Atkı örmeciliğinde ilmek, askı, atlama kavramlarını, sembolik gösterimlerini ve oluşumlarını açıklar.

3. Çözgü örmeciliğinde açık ilmek, kapalı ilmek kavramlarını, sembolik gösterimlerini ve oluşumlarını yapar.

4. Atkı örmeciliğinde iğne, platin ve kilit elemanlarının çeşitlerini, özelliklerini ve görevlerini açıklar.
C. Temel Örgü Yapıları ve Özellikleri, Örmecilikte Kullanılan İplik Cinsleri

AMAÇ: Atkı örmeciliğinin temel örgü yapılarını ( düz örgü, ribana örgü, haroşa örgü) tanıyarak, özelliklerini kavrayabilme. Mukayeselerini yaparak farklılıklarını vurgulayabilme. Çözgü örmeciliğinin temel örgü yapılarını  tanıtarak özelliklerini kavrayabilme. Atkı örme tekniği ve çözgü örme tekniği ile üretilen kumaşların örneklerle mukayese edilerek farklılıklarını inceleyebilme. Atkı ve çözgü örmeciliğinde kullanılan iplikleri tanıtarak, özelliklerinin öğrenilmesini sağlayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Düz örgü, ribana örgü haroşa örgü yapılarını özellikleriyle beraber açıklar.

2. Düz örgü, ribana örgü, haroşa örgü yapılarını kıyaslar. Çözgü örmeciliğinin temel örgü yapılarını özellikleriyle beraber söyler.
3. Atkı örme tekniği ve çözgü örme tekniği ile üretilen kumaşları tanır ve kıyaslamayı yapar.

4. Örmecilikte hangi cins ipliklerin kullanıldığını  ve hangi özellikleri  taşıması gerektiğini açıklar.

D. Örme Makinelerinin Sınıflandırılması ve Tanıtılması

AMAÇ: Atkı ve çözgü örmeciliğinde kullanılan makineleri sınıflandırıp tanıyabilme. Makine tiplerine göre ilmek oluşumlarını açıklayarak, kullanım alanları hakkında bilgi sahibi olunabilme. Örme makinelerinin tanınma 

parametrelerini (makine inceliği, çalışma genişliği, makine çapı, sistem sayısı, çalışma hızı) açıklayabilme.
DAVRANIŞLAR
1. Atkı ve çözgü örmeciliğinde kullanılan makineleri söyler.

2. Makine tiplerine göre ilmek oluşumlarını ve kullanım alanlarını açıklar. 

3. Örme makinelerinin tanınma parametrelerini  (makine inceliği, çalışma genişliği, makine çapı, sistem sayısı, çalışma hızı ) açıklar.

E. Örmede Desenlendirme Teknikleri

AMAÇ : Desen sembollerinin öğrenilmesini sağlayabilme. Atkı örmeciliğinde desenlendirme tekniklerini (takviyeli yapı oluşturma, ilmek-askı-atlama kombinasyonları oluşturma) öğrenebilme. Düz örgü, ribana örgü, haroşa örgü yapıları için örgü türevleri oluşturmayı örneklerle yapabilme. 

DAVRANIŞLAR
1. Desen sembollerini çizer.

2. Desenlendirme tekniğinde prensibin takviyeli yapı oluşturmak, ilmek-askı-atlama kombinasyonları olduğunu  açıklar.

3. Düz örgü türevlerini oluşturmayı  yapar.

4. Ribana örgü türevlerini oluşturmayı  yapar.

5. Haroşa örgü türevlerini oluşturmayı  yapar.

F.Örme Kumaş Hataları, Sebepleri ve Önleme Çareleri

AMAÇ: Örme kumaş hatalarını iplikten, örme makinesinden ve boya-apre işlemlerinden kaynaklanan sebepler olarak sınıflandırıp, hataları önleme çarelerini kavrayabilme.
DAVRANIŞLAR
1. İplikten kaynaklanan örme kumaş hatalarını söyler.

2. Örme makinesinden kaynaklanan örme kumaş hatalarını açıklar.

3. Boya-apre işlemlerinden kaynaklanan örme kumaş hatalarını açıklar.

4. Örme kumaş hatalarını önlemek için yapılması gerekenleri açıklar.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL 

	DERSİN ADI
	KALIP HAZIRLAMA TEKNİKLERİ I

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	3 (Teori: 2, Uygulama: 1, Kredi: 3)

	DERSİN SÜRESİ
	42 Saat


AMAÇLAR


1. Triko giyiminde kalıbın önemini, insan vücudunun özelliklerini, kalıp hazırlamada kullanılan araç-gereçleri hazırlamayı, kalıp çiziminde kullanılan işaretleri ve çeşitli yöntemlerle triko giysi kalıpları hazırlamayı kavrayabilme.

2. Temel beden kalıbı hazırlayıp, şablon seri çizimini ve giysinin model özelliğine göre ilik düğme yerlerinin tespitini yapabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR  

Gerekli bilgiler, araç ve gereçler verilerek, uygun ortam sağlandığında, vücut üzerinden alınan ölçüleri ve ölçü föyünden kalıp hazırlama yöntemlerini öğrenerek, temel beden kalıbı hazırlayıp, ilik düğme yerleri tespitini tekniğine uygun ve hatasız olarak yapabilecektir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Triko Giyiminde Kalıbın Yeri ve Önemi 
	10

	B. Vücut Özellikleri
	15

	C. Kalıp Hazırlamada Kullanılan Araç Gereçler ve Kalıp Çiziminde Kullanılan İşaretler
	5

	D. Triko Giysi ve Temel Beden Kalıpları Hazırlama
	20

	E. Şablon, Serileme ve İlik Düğme Yeri Tespiti
	40

	F. Kadın Kazak, Hırka, Ceket ve Manto Kalıbı Çizimleri
	10


KONULAR









A. Triko Giyiminde Kalıbın Yeri ve Önemi

AMAÇ: Triko giyiminde kalıbın yeri ve önemini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

Triko giyiminde kalıbın yeri ve önemini açıklar.

B. Vücut Özellikleri

AMAÇ: Kadın ve erkek vücut özelliklerini tanıyabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Kadın vücut özelliklerini açıklar. 

2. Erkek vücut özelliklerini açıklar.

C. Kalıp Hazırlamada Kullanılan Araç Gereçler ve Kalıp Çiziminde Kullanılan İşaretler

AMAÇ: Kalıp hazırlamada kullanılan araç gereçleri ve kalıp çiziminde  kullanılan işaretleri tanıyabilme.
DAVRANIŞLAR

1. Kalıp hazırlamada kullanılan araç ve gereçleri (çalışma masası, kağıt, kurşun ve renkli kalemler, cetvel, eşel, mezur, gönye, pistole, riga, pergel, makas) söyler.

2. Kalıp çiziminde kullanılan işaretleri söyler.




D. Triko Giysi ve Temel Beden Kalıpları Hazırlama

AMAÇ: Triko giysi ve temel beden kalıpları hazırlayabilme.
DAVRANIŞLAR

1. Vücut üzerinden alınan ölçülerle kalıp hazırlar.

2. Ölçü föyü okumayı yapar.

3. Kalıp hazırlamada dikkat edilmesi gereken noktaları söyler.

4. Triko temel beden kalıplarını hazırlar.

E. Şablon, Serileme ve İlik Düğme Yeri Tespiti

AMAÇ: Şablon, serileme ve ilik düğme yeri tespitini yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Şablon, seri çizimini ve giysinin özelliğine göre ilik düğme yerlerinin tespitini yapar.

F. Kadın Kazak, Hırka, Ceket ve Manto Kalıbı Çizimleri

AMAÇ: Kadın kazak, hırka, ceket ve manto kalıbı çizimlerini yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1.   Kolsuz bluz kalıbı çizimini yapar.

4. V yakalı, düşük takma kollu kazak kalıbı çizimini yapar.

5. Sıfır yakalı,U yakalı, reglan kollu kazak kalıbı çizimlerini yapar.

6. T kollu, polo yakalı kazak kalıbı çizimini yapar.

7. V yakalı, takma kollu, kapişonlu hırka kalıbı çizimini yapar.

8. Erkek yakalı, şal yakalı ceket kalıbı çizimini yapar.

7.   Kapişonlu kuruvaze manto kalıbı ve pelerin kalıbı çizimini yapar.
	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL 

	DERSİN ADI
	TRİKO KONFEKSİYON MAKİNELERİ 

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 1, Uygulama: 1, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Triko giyimini tanıyabilme.

2. Triko giyiminde kullanılan makineleri ve çeşitlerini tanıyabilme

3. Makinelerin bakımlarını yapabilme.

4. Makinelerde kullanılan aparatları takma ve kullanma işlemini yapabilme.

5. Makinelerin dikiş özelliklerini öğrenebilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 

Triko konfeksiyon makinelerinin teknik özellikleri diğer konfeksiyon makinelerinden farklıdır. Makinelerin teknik özellikleri iyi bir şekilde kavratılacaktır.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Düz Dikiş Makinesi
	15

	B. Remayöz Makinesi
	35

	C. Overlok Makinesi
	25

	D. Reçme Makinesi
	15

	E. Triko Ütü Makineleri
	10


KONULAR









A. Düz Dikiş Makinesi

AMAÇ: Düz dikiş makinesinin özelliklerini, ana elemanlarını, kullanım yerlerini, ayar ve bakımlarını yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Düz dikiş makinesinin özelliklerini, kullanıldığı yerleri, dikişe hazırlarken dikkat edilecek noktaları, üzerindeki parçaları ve görevlerini açıklar.

2. Düz dikiş makinesinin hazırlanmasını, iplik takma ve ayarlarını yapar.

3. Düz dikiş makinesinde fermuar çalışmaları, cep alıştırmaları, köşeli ve yuvarlak dikim eksersizlerini uygular.

4. Düz dikiş makinesinin yağlama ve bakımını yapar.

5. Düz dikiş makinesi üzerindeki ipliğin gerginliğini ayarlar.

B. Remayöz Makinesi

AMAÇ: Remayöz makinesinin türlerini, teknik özelliklerini öğrenerek, dikim eksersizleri yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Remayöz makinesinin türlerini, kullanıldığı yerleri, parçalarını ve görevlerini söyler.

2. Dikişe hazırlarken dikkat edilecek noktaları ve oluşan dikiş bozukluklarını ve nedenlerini açıklar.

3. Remayöz makinesinde iplik ve bant takma, ölçülendirme işlemlerini yapar.

4. Remayöz makinesinde yaka, cep, bant, omuz, kol ve yan birleştirme, etek dikimi işlemlerini yapar.

5. Remayöz makinesinin bakım ve yağlama tekniklerini söyler.

C. Overlok Makinesi

AMAÇ: Overlok makinesinin tanımı, çeşitlerini ve teknik özelliklerini tanıyarak, eksersizler yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Overlok makinesinin tanımı, çeşitlerini ve çalışırken dikkat edilecek noktaları açıklar.

2. Overlok makinesinde iplik takma ve çekme eksersizlerini yapar.

3. Overlok makinesinde dikiş uzunluğu ve sıklık ayarlarını yapar.

4. Overlok makinesinin bakım ve yağlama işlemlerini yapar.


D. Reçme Makinesi

AMAÇ: Reçme makinesinin tanımı, kullanıldığı yerleri, görevlerinive alıştırmaları yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Reçme makinesinin tanımını, kullanıldığı yerleri, parçalarını, görevlerini ve dikişe hazırlarken dikkat edilecek noktaları açıklar.

2. Reçme makinesindeki dikiş çeşitlerini ve teknik alıştırmalarını yapar.

3. Ürün üzerinde çalışmalar yapar.

4. Reçme makinesinin bakım ve yağlamasını yapar.

E. Triko Ütü Makineleri

AMAÇ: Triko ütü makinesini görevlerini ve teknik özelliklerini tanıyabilmme.
DAVRANIŞLAR

1. Triko ütü makinesinin görev ve teknik elemanlarını açıklar.

2. Trikotaj buhar ütüsünün su ve buhar işlemlerini yapar.

3. Trikotaj ütüleme ve soğutma işlemlerini yapar.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	TRİKOTAJ ATÖLYESI I

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	4 (Teori: 0, Uygulama: 4, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	56 Saat


AMAÇLAR

1. Derslerde verilen makine bilgilerini çevre işletmelerde ders hocasının gözetiminde yapılacak uygulamalarla kavrayabilme. Çevre işletmelerde uygulama imkanı yoksa kendi atölyelerinde gerekli uygulamaları
 yapabilme. yapabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 
Derslerde görülen teorik bilgiler, çevre işletmetmelerde, ders hocasının gözetiminde haftanın bir günü makine başında uygulamalı olarak işlenirse bilgi ve becerileri gelişecektir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarını Ağırlıkları (%)

	A. Triko Makinesinin Çalışma Prensibi
	50

	B. Triko Işletmelerinde Yapılan Üretim ve Randıman Hesaplamaları
	25

	C. Üretilen Triko Ürünlrinde Yapılan Son Kontroller
	25


KONULAR

A. Trikotaj Makinesinin Çalışma Prensibi

AMAÇ: Trikotaj makinesinin çalışma prensibinin kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Trikotaj makinesinin çalışma prensibini açıklar.

B. Trikotaj İşletmelerinde Yapılan Üretim ve Randıman Hesaplamaları

AMAÇ: Trikotaj işletmelerinde yapılan üretim ve randıman hesaplamalarını yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Trikotaj işletmelerinde yapılan üretim ve randıman hesaplamalarını yapar.

C. Üretilen Triko Ürünlerinde Yapılan Son Kontroller

AMAÇ: Üretilen ürünlerde  son kontrolleri yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Üretilen ürünlerde son kontrolleri yapar.

TRİKOTAJ DALI 

2. YIL III. YARIYIL SEÇMELİ DERSLERİ

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL 

	DERSİN ADI
	ÇORAP ÖRME MAKİNELERİ 

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 1, Uygulama: 1, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Çorap makinelerinin yapı biçimlerini doğru olarak kavrayabilme.

2. El ile çorap örme makinelerini tanıyabilme.

3. Mekanik çorap örme makinelerini tanıyabilme.

4. Burun kapama makinelerini tanıyabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 

Çorap makinelerinin yapı biçimlerini el ile çorap örme makinelerini, mekanik çorap örme makinelerini ve burun kapama makinelerini kavrayabilecektir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Çorap Örme Makinelerinin Tanımı, Sınıflandırılması.
	10

	B. Mekanik Çorap Örme Makineleri.
	20

	C. Elektronik Çorap Örme Makineleri.
	50

	D. Burun Kapama Makineleri.
	20


KONULAR









A. Çorap Örme Makinelerinin Tanımı, Sınıflandırılması.

AMAÇ: Çorap örme makinelerinin tanımını ve teknik özelliklerini öğrenebilme.

DAVRANIŞLAR

1. Çorap örme makinelerini söyler.

2. Çorap örme makinelerini teknik özelliklerine göre sınıflandırılmasını yapar.

3. Çorap örme işletmelerinde kullanılan yardımcı alet ve makineleri söyler.

B. Mekanik Çorap Örme Makineleri.

AMAÇ: Tek ve çift silindirli mekanik çorap örme makinelerinin ana elemanlarını, görevlerini, çalışma prensiplerini, teknik ayar ve bakımlarını yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Tek ve çift silindirli çorap örme makinelerinde üst bölüm, orta bölüm ve alt bölümde bulunan ana elemanlarının görevlerini, çalışma prensiplerini ve teknik ayarlarını yapar.

2. Silindire bağlı olmayan parçaların görevlerini, çalışma prensiplerini ve teknik ayarlarını yapar.

3. Makinenin bakımını yapar.

C. Elektronik Çorap Örme Makineleri.

AMAÇ: Tek ve çift silindirli elektronik çorap örme makinelerinin ana elemanlarını, görevlerini, çalışma prensiplerini, teknik ayar ve bakımlarını yapabilme.
DAVRANIŞLAR

1. Tek ve çift silindirli çorap örme makinelerinde bulunan ana elemanlarının görevlerini, çalışma prensiplerini ve teknik ayarlarını öğrenir.

2. Makinenin bakımını yapar.

3. Bilgisayarda desen hazırlayarak, makinede desen seçimini yapar.

D. Burun Kapama Makineleri.

AMAÇ: Tek sıra ve rosso burun kapama makinelerinin teknik ayarlarını, bakım ve onarımlarını yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Tek sıra burun kapama makinelerinin teknik ayarlarını, bakım ve onarımlarını yapar.

2. Rosso burun kapama makinelerinin teknik ayarlarını, bakım ve onarımlarını yapar.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	DOKUMA ANALİZİ I

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 1, Uygulama: 1, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Dokuma analizi için gerekli araçları ve görevlerini açıklayabilme.

2. Doku analiz yöntemlerinin öğrenilmesini sağlayabilme.

3. Düz tek katlı kumaşlarda örgü raporunun, tahar ve armür planlarının çıkarılmasını uygulayabilme.

4. Ham ve mamul bezlerin analiz şekillerinin öğrenilmesini kavrayabilme. 

5. Renkli dokularda renk raporu tespitinin öğrenilmesini kavrayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 

Tekstil sektüründe dokuma kumaş siparişi verilirken, istenen kumaşın teknik özellikleri verilmeyip, bir numunesi verilmektedir. Numune kumaşın teknik özelliklerinin tespiti işyeri çalışanına düşmektedir. Bu ders öğrencinin iş hayatında sıkıntıya düşmemesine yardımcı olacaktır.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Dokuma Analizi İçin Gerekli Araçlar ve Görevleri 
	10

	B. Doku Analiz Yöntemleri ve  Tek Katlı Kumaşlarda Örgü Raporlarının, Tahar ve Armür Planlarının Çıkarılması
	60

	C. Ham Ve Mamul Bezlerin Analizi,Renk Raporu Tespiti
	30


KONULAR

A. Dokuma Analizi İçin Gerekli Araçlar ve Görevleri

AMAÇ: Dokuma analizi için gerekli araçları tanıyarak, görevlerinin öğrenilmesini kavrayabilme. 

DAVRANIŞLAR
1. Dokuma analizi için gerekli araçları tanır ve görevlerini açıklar.

B.   Doku Analiz Yöntemleri ve Tek Katlı Kumaşlarda Örgü Raporlarının, Tahar ve Armür Planlarının Çıkarılması 

AMAÇ: Doku analiz yöntemlerini öğrenebilme. Tek katlı kumaşlarda analiz yapabilme, bilgi ve becerisini kazanabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Doku analiz yöntemlerini açıklar.
2. Tek katlı kumaşlarda kullanılan ipliğin numara, büküm, kısalma oranı gibi özelliklerinin tespit eder. 

3. Tek katlı kumaşlarda örgü raporu, tahar ve armür planlarını desen kağıdı üzerinde uygular.

4. Uygulamalarla tek katlı kumaşlarda analiz yapar.
C .  Ham ve Mamul Bezlerin Analizi, Renk Raporu Tespiti  

AMAÇ : Ham ve mamul bezlerin analiz şekillerinin, renkli dokularda renk raporu tespitinin öğrenilmesini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Ham ve mamul bezlerin analiz şekillerini yapar. 

2. Renkli dokularda renk raporunun nasıl tespit edildiğini açıklar. 

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	GENEL DOKUMACILIK

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 2, Uygulama: 0, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Kumaşın tanımı, imalat ve materyal türlerine göre tasnifi ve temel örgü türevlerini kavrayabilme.

2. Dokuma tezgahı üzerinde kumaş oluşumunu kavrayabilme çeşitli dokuma teknikleriyle üretilen kumaş türlerini tanıyabilme.

3. Dokuma makinesinde kumaşı oluşturan düzenekleri tanıyabilme.

4. Kumaş tiplerine uygun olarak dokuma hazırlık işlemlerinin sınıflandırılmasnı kavrayabilme.

5. Temel örgülerin türevleri , tahar ve armür planlarını desen kağıdı üzerinde uygulayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 

Tekstil sektörü bir bütünlük içerisinde devam etmektedir. Dokuma işlemininde tüm tekstilciler tarafından bilinmesinde fayda olacaktır.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının

Ağırlıkları (%)

	A. Kumaşın Tanımı,İmalat ve Materyal Türlerine Göre Tasnifi, Örgü Biriminin ve Temel Örgü Türlerinin Tanımı
	15

	B. Dokuma Tezgahı Üzerinde Kumaş Oluşumu ve Çeşitli Dokuma Teknikleriyle Üretilen Kumaş Türleri
	10

	C. Dokuma Makinesinde Kumaşı Oluşturan Düzeneklerin Tanıtılması ve Açıklanması    
	40

	D. Kumaş Tiplerine Uygun Dokuma Hazırlık İşlemlerinin Sınıflandırılması
	15

	E. Temel Örgülerin Türevleri ve Tahar, Armür Planlarının Çıkartılması 
	20


KONULAR

A. Kumaşın Tanımı, İmalat ve Materyal Türlerine Göre Tasnifi; Örgü Biriminin ve Temel Örgü Türlerinin Tanımı

AMAÇ: Kumaşın tanımını, imalat ve materyal türlerine göre tasnifini, temel örgü türlerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Kumaşın tanımını yapar.

2. İmalat ve materyal türlerine göre tasnifini yapar.

3. Temel örgü türlerini söyler.

B.   Dokuma Tezgahı Üzerinde Kumaş Oluşumu ve Çeşitli Dokuma Teknikleriyle Üretilen Kumaş Türleri

AMAÇ: Dokuma tezgahı üzerinde kumaş oluşumunu ve çeşitli dokuma teknikleriyle üretilen kumaş türlerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Kumaş türlerinin sınıflandırılmasını yapar.

2. Bu kumaş türlerinin hangi tip teknik ve makineyle dokunduğunu söyler.

C.  Dokuma Makinesinde Kumaş Oluşturan Düzeneklerin Tanıtılması ve Açıklanması

AMAÇ:  Dokuma makinesinde kumaşı oluşturan düzenekleri tanıyabilme.
DAVRANIŞLAR
1. Dokuma tezgahındaki ana hareketleri ( ağızlık açma, atkı atma, tefeleme, çözgü salma, kumaş sarma) yapar.

2. Bu ana hareketlerin çalışma prensiplerini temel olarak açıklar.

D.   Kumaş Tiplerine Uygun Dokuma Hazırlık İşlemlerinin Sınıflandırılması

AMAÇ: Kumaş tiplerine uygun olarak dokuma hazırlık işlemlerinin sınıflandırılmasını yapabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Bobinlemenin amacını bobin çeşitlerini ve kullanım yerlerini söyler.

2. Düz ve konik çözgü çözme sistemlerini ve hangi tip kumaşlarda kullanıldığını açıklar.

3. Haşıllamanın amacını ve hangi tip ipliklere uygulandığını açıklar.

E. Temel Örgülerin Türevleri, Tahar ve Armür Planlarının Çıkartılması

AMAÇ: Temel örgülerin türevleri, tahar ve armür planlarını desen kağıdı üzerinde uygulayabilme.
DAVRANIŞLAR

1. Temel örgülerin ( bezayağı,dimi, saten) ve türevlerinin desen kağıdında çizer.

2. Bu örgülerin tahar ve armür planlarını desen kağıdı üzerinde uygular.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	TEKSTİL TERBİYESİ TEMEL İŞLEMLERİ

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 2, Uygulama: 0, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR



1. Tekstil terbiyesinin temel işlemleri olan, ön terbiye, renklendirme ve bitim işlemlerini tanıyabilme.

2. Doğal liflerin tüm terbiye işlemlerini yapabilme.

3. Sentetik ve diğer tekstil mamullerinin tüm terbiye işlemlerini yapabilme. 

ÖZEL AÇIKLAMALAR

Öğrenci tekstil terbiyesini tanıyarak,  tekstil sanayiinde yoğun bir endüstri dalı olan tekstil terbiyesinin önemini kavrayacaktır.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Tekstil Terbiyesi ve Temel Işlemleri
	20

	B. Doğal Liflerin Ön Terbiyesi
	20

	C. Doğal Liflerin Renklendirilmesi ve Bitim Işlemleri
	20

	D. Sentetik Liflerin Ön Terbiyesi, Renklendirilmesi ve Bitim Işlemleri
	20

	E. Rejenere Selüloz Mamüllerinin ve Karışım Mamüllerinin Ön Terbiyesi, Renklendirilmesi ve Bitim Işlemleri
	20


KONULAR

A. Tekstil Terbiyesi ve Temel Işlemleri

AMAÇ:  Tekstil terbiyesinin tanımını, amacını, tekstil terbiyesinde yapılan temel işlemlerini ve yöntemlerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Tekstil terbiyesinin tanımını ve amacını  açıklar.

2. Tekstil terbiyesinde kullanılan temel kavramları açıklar.

3. Tekstil terbiyesinde kullanılan yöntemleri açıklar.

B. Doğal Liflerin Ön Terbiyesi

AMAÇ: Tekstil sanayiinde çok kullanılan doğal liflerin ve bu doğal liflerden yapılan mamüllerin tüm ön terbiye işlemlerini yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Ön terbiyenin tanımını ve amaçlarını açıklar.

2. Pamukta yapılan ön terbiye işlemlerini yapar.

3. Yünde yapılan ön terbiye işlemlerini yapar.

4. İpekte yapılan ön terbiye işlemlerini yapar.

5. Keten, jüt, sisal gibi liflerin ön terbiyesini yapar.

C. Doğal Liflerin Renklendirilmesi ve Bitim İşlemleri

AMAÇ: Tekstil sanayiinde kullanılan doğal liflerden yapılan mamullerin tüm renklendirme işlemlerini ve bitim işlemlerini yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Renklendirmenin tanımını ve amaçlarını açıklar.

2. Tekstil terbiyesindeki bitim işlemlerinin tanımını ve amaçlarını açıklar.

3. Selüloz esaslı liflerin renklendirilmesini ve bitim işlemlerini yapar.

4. Protein esaslı liflerin terbiye işlemlerini genel olarak açıklar.

D. Sentetik Liflerin Ön Terbiyesi, Renklendirilmesi ve Bitim Işlemleri

AMAÇ:  Günümüzde tekstil sanayiinde çok miktarda kullanılan sentetik liflerin ön terbiye, renklendirme ve bitim işlemlerini yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Sentetik liflerin ön terbiyesini açıklar.

2. Sentetik liflerin renklendirilmesini yapar.

3. Sentetik liflerin bitim işlemlerini yapar.

E. Rejenere Selüloz Mamullerinin ve Karışım Mamullerinin Ön Terbiyesi, Renklendirilmesi ve Bitim İşlemleri

AMAÇ: Tekstil sanayiinde kullanılan rejenere selüloz mamullerinin ve karışım mamullerinin tüm terbiye işlemlerini yapabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Rejenere selüloz mamüllerinin ön terbiyesini açıklar.

2. Rejenere selüloz mamüllerinin renklendirilmesi ve bitim işlemlerini yapar.
3. Karışım mamüllerinin ön terbiyesini yapar.
4. Karışım mamüllerinin renklendirilmesi ve bitim işlemlerini yapar.
	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL 

	DERSİN ADI
	TRİKO GİYSİ TASARIMI

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 1, Uygulama: 1, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Konuyu belirleyip, proje verilerini araştırarak, uygun tasarım panosunu hazırlayabilme.

2. Seçilen örnek ürün modelinin kalıbını tekniğine uygun ve doğru olarak hazırlayabilme.

3. Gerçek ürünü (prototip) yöntem ve tekniğine uygun olarak hazırlayabilme.

4. Moda illüstrasyon çalışmaları ile sunuş çizimleri tekniğine uygun yaparak koleksiyon hazırlayabilme.

5. Tasarım raporu hazırlayarak, çalışmalarını doğrulayıp, uygun teknik ve yöntemlerle pazara sunabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 


İşletmelerin tasarım birimlerinde gözlem ve uygulama yapma ortamının sağlanması modüldeki yeterlilikleri kazanma açısından gereklidir. İşletme politikasına göre ürün yapabilme becerisini kazanacaktır.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Tasarım Araştırması İle İlgili Kavramlar.
	10

	B. Tasarım Araştırması İçin Başvurulacak Kaynaklar.
	40

	C. Tasarım Aşamaları ve Geliştirme.
	40

	D. Dosyalama ve Pazarlama.
	10


KONULAR



A. Tasarım Araştırması İle İlgili Kavramlar.

AMAÇ : Tasarım araştırması ile ilgili temel terimleri tanıyarak, amacını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Tasarım araştırmasının amacını ve önemini açıklar.

2. Tasarımla ilgili temel terimleri söyler.

B. Tasarım Araştırması İçin Başvurulacak Kaynaklar.

AMAÇ: Tasarım araştırması için başvurulacak kaynakları bilebilme.

DAVRANIŞLAR

1. İlham veren kaynaklara (moda eğilimleri, şuandaki moda, renk ve hikaye panosu, magazinler, filmler, müzeler, kültürler, moda gösterileri vs.) başvurur.

2. İşletme olanakları ve yapısı bakımından tasarım araştırmasını yapar.

C. Tasarım Aşamaları ve Geliştirme

AMAÇ: Tasarım aşamaları ve geliştirme çalışmalarını yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Tasarım konusunu belirler.

2. Veri araştırıp, toplayarak tasarım panosunu hazırlar.

3. Model geliştirerek giysi modelinin seçimini yapar.

4. Modelden model geliştirerek örnek ürün için tasarım seçimini yapar.

5. Kalıp hazırlayarak ürün denemesi yapar.

6. Seçtiği ürünün serileştirilmesi, pastal resmi, dikim planı ve maliyet hesabını yapar.

D. Dosyalama ve Pazarlama.

AMAÇ: Dosyalama çalışmalarını pazara sunabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Hazırladığı çalışmaların dosyalama işlemlerini yapar.

2. Uygun teknik ve yöntemlerle pazara sunar.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL 

	DERSİN ADI
	YUVARLAK ÖRME MAKİNELERİ

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL III. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 1, Uygulama: 1, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Yuvarlak örme makinelerinin sınıflandırılması , tanıtılması ve teknolojik özelliklerini kavrayabilme.

2. Yuvarlak örme makinelerinde temel elemanlar ve örücü elemanları tanıyabilme.

3. Desenlendirme mekanizmalarını tanıyarak  bilgi kazanabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 
Yuvarlak örme sektörünün hızla gelişmekte olduğunun ve günlük hayatımızda yuvarlak örme kumaşın rolünün arttığının iyice belirtilmesi aynı zamanda bu sektöre hizmet verecek eleman sayısında sıkıntı olup ihtiyacı karşılamadığının belirtilmesi gerekir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Yuvarlak Örme Makinelerinin Sınıflandırılması ve Tanıtılması  
	35

	B. Yuvarlak Örme Makinelerinde  Temel ve Örücü Elemanlar
	35

	C. Desenlendirme Mekanizmaları
	30

	D. Mayözlü Makineler
	10


KONULAR



A. Yuvarlak Örme Makinelerinin Sınıflandırılması ve Tanıtılması

AMAÇ : RL-Tek plakalı yuvarlak örgü makinesi, RR-Çift plakalı yuvarlak örgü makineleri, LL-Haroşa yuvarlak örgü makineleri hakkında bilgi verilerek, bu makinelerin karşılaştırmalarının yapabilme. İki iplik ve üç iplik kumaş oluşumlarını kavrayabilme, interlok örgü makineleri hakkında bilgilenme Ribana-İnterlok dönüşümleri hakkında bilgi vererek dönüşümü kavrayabilme, RR örgü makinelerinde eş ve gecikmeli çekimin ne olduğunu kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. RL, RR ve LL tipi yuvarlak örgü makinelerini açıklar.

2. İki iplik ve üç iplik kumaş oluşumunu açıklar ve özelliklerini söyler.

3. İnterlok örgü makineleri ile ilgili ayrıntılı bilgi açıklar. 

4. Ribana-interlok dönüşümünü yapar.

5. Eş ve gecikmeli çekimin ne olduğunu bilir, ayarlarını yapar.

B. Yuvarlak Örme Makinelerinde  Temel ve Örücü Elemanlar

AMAÇ: Makine iskeleti; hareket verme ve iletme mekanizmaları; iplik cağlığı, iplik sevk ve kontrol elemanları; örme iğneleri; iğne yatakları; kilit mekanizmaları; iplik kılavuzları kumaş çekme ve sorma mekanizmaları; kumanda mekanizmaları; iplik iğne ve doku kontrol elemanlarını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Makine iskeletinin yapısını, hareket verme ve iletme mekanizmalarını açıklar.

2. İplik cağlığından itibaren ipliğin nasıl sevk ve kontrol edildiğini söyler.

3. Örme iğneleri, iğne yatakları, kilit mekanizmaları iplik kılavuzları hakkında gerekli bilgileri açıklar.

4. Kumaş çekme ve sorma mekanizmaları ile kumanda mekanizmalarını açıklar.

5. İplik iğne, ve doku kontrol elemanların söyler.

C. Desenlendirme Mekanizmaları

AMAÇ: Yuvarlak örme makinelerinde uygulanan; iğne seçimi ve kumandası (direkt-endirekt veya elektronik seçim yoluyla) ile desenlendirme, pelüş ve vanize desenlendirme, ringel örme tekniğiyle enine çizgili desenlendirme, renkli ipliklerle yapılan desenlendirme, aktarmalı (transferli-ajur) desenlendirme yöntemlerini kavrayabilme.
DAVRANIŞLAR

1. İğne seçimi ve kumandası ile yapılan desenlendirmeyi yapar.

2. Peluş ve vanize desenlendirme yapar.

3. Ringelli desenlendirme tekniğini açıklar.

4. Renkli ipliklerle yapılan desenlendirme yöntemlerini açıklar.

5. Aktarmalı (transferli-ajur) desenlendirme yöntemlerini açıklar.

D. Mayözlü Makineler

AMAÇ: Mayözlü makineleri tanımak, ilmek oluşumunun açıklanması, kullanılan iğne tipinin belirtilmesiyle mayözlü makineler hakkında bilgilendirmek ve Cotton makineleri ile karşılaştırılmasının yapılarak benzer ve farklı yönlerini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Mayözlü makineleri tanır, kullanılan iğne tipini açıklar.

2. Mayözlü makinelerde ilmek oluşumunu çizer.

3. Cotton makineleri ile benzer ve farklı yanlarını açıklar.

TRİKOTAJ DALI 

2. YIL IV. YARIYIL ZORUNLU DERSLERİ

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL 

	DERSİN ADI
	TRİKO DİKİM TEKNİKLERİ

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	3 (Teori: 2, Uygulama: 1, Kredi: 3)

	DERSİN SÜRESİ
	42 Saat


AMAÇLAR


1. Trikoda kullanılan el ve makine dikişlerini uygulayabilme.

2. Triko giysilerde yaka ve kapanma payı dikim tekniklerini uygulayabilme.

3. Triko giysilerde kullanılan cep, yırtmaç ve çeşitli kol dikim tekniklerini uygulayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 


Trikodaki dikimler ürünün kalitesinde birinci derecede etkili olmaktadır. Kaliteli bir ürünün yapılabilmesi için bu dersin iyi bir şekilde öğrenilmesi gerekir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. El Dikişleri
	5

	B. Makine Dikişleri
	20

	C. Triko Giysilerde Yaka ve Kapanma Payı Dikim Teknikleri
	40

	D. Triko Giysilerde Çeşitli Kol, Cep ve Yırtmaç Dikim Teknikleri
	35


KONULAR









A. El Dikişleri

AMAÇ: El dikişlerini hatasız olarak yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Elde ilmek, kaynatma ve zincir dikişlerini yapar.

2. Bitmiş üründe yapılan elişlerini söyler.

B. Makine Dikişleri

AMAÇ: Remayöz makinesi, special remayöz, overlok, reçme ve düz dikiş makinesinde dikim tekniklerini uygulayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Remayöz makinesinde bant takma, parça birleştirme ve may takibi işlemlerini yapar.

2. Special remayöz makinesinde birleştirme işlemlerini yapar.

3. Overlok makinesinde kenar, örgü bitiş yeri temizleme ve birleştirme işlemlerini uygular.

4. Reçme makinesinde kenar kıvırma ve süsleme dikiş tekniklerini uygular.

5. Düz dikiş makinesinde dikim işlemlerini yapar.

C. Triko Giysilerde Yaka Ve Kapanma Payı Dikim Teknikleri

AMAÇ: Triko giysilerde yaka ve kapanma payı dikim tekniklerini uygulayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Triko giysilerde bedenden çıkan kapanma paylarını ve bant takılarak oluşturulan kapanma paylarını uygular.

2. Triko giysilerde sıfır yaka, V, U, kare, balıkçı polo, fermuarlı ve kapişon yaka dikim tekniklerini uygular.

D. Triko Giysilerde Çeşitli Kol, Cep ve Yırtmaç Dikim Teknikleri

AMAÇ: Triko giysilerde çeşitli kol, cep ve yırtmaç dikim tekniklerini uygulayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Triko giysilerde çeşitli kol dikim (T kol, düşük, takma, reglan kol) uygulamalarını yapar.

2. Triko giysilerde cep dikim (aplike, süsleme amaçlı ilik cep, torbalı cep) uygulamalarını yapar.

3. Triko giysilerde yırtmaç dikim (açık ve kapalı yırtmaç) uygulamalarını yapar.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL 

	DERSİN ADI
	TRİKO KALIP HAZIRLAMA TEKNİKLERİ II

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	3 (Teori: 2, Uygulama: 1, Kredi: 3)

	DERSİN SÜRESİ
	42 Saat


AMAÇLAR


1. Ölçü föylerini okuyarak, çeşit modellerde kol ve yakalara göre hırka, ceket, manto, etek, elbise ve pantolon kalıpları hazırlayabilme.

2.  Ölçü föylerini okuyarak, çeşitli modellerde kol ve yakalara göre erkek süveteri, hırka kalıpları hazırlayabilme.

3. Kalıp hazırlama ile ilgili gerekli bilgiler  ve araç, gereçler verilerek, triko çocuk, genç kız-erkek kazak, hırka,etek, elbise, pantolon, tayt, tulum, kalıpları hazırlayabilme.

4. Yarı biçimli örme, biçimli örme ve keserek biçim verme,metoduyla egzersizler yapabilme. 

ÖZEL AÇIKLAMALAR 

Bu modülü uygularken, triko konfeksiyon atölyelerinde gözlem yaparak, konu ile ilgili bilgi sahibi olunması faydalı olacaktır.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Kadın kazak, hırka, ceket ve manto kalıbı çizimleri
	10

	B. Kadın etek, elbise ve pantolon kalıbı çizimleri
	15

	C. Erkek süveter, kazak ve hırka kalıbı çizimleri
	5

	D. Triko çocuk, genç kız-erkek kazak, hırka, elbise, pantolon, tayt, tulum kalıbı çizimleri
	20

	
	

	E. Triko Kesimi Hakkında Genel Bilgi, Kullanılan Araç Ve Gereçler
	20

	F. Triko Giysilerin Serim, Kesim İşlemi ve Kesiminde Dikkat Edilecek Noktalar
	20

	G. Biçimli Örme, Yarı Biçimli Örme ve Keserek Biçim Verme Metoduyla Egzersizler
	10


KONULAR









A. Kadın Kazak, Hırka, Ceket ve Manto Kalıbı Çizimleri

AMAÇ: Kadın kazak, hırka, ceket ve manto kalıbı çizimlerini yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Kolsuz bluz kalıbı çizimini yapar.

2. V yakalı, düşük takma kollu kazak kalıbı çizimini yapar.

3. Sıfır yakalı,U yakalı, reglan kollu kazak kalıbı çizimlerini yapar.

4. T kollu, polo yakalı kazak kalıbı çizimini yapar.

5. V yakalı, takma kollu,kapişonlu hırka kalıbı çizimini yapar.

6. Erkek yakalı, şal yakalı ceket kalıbı çizimini yapar.

7. Kapişonlu kuruvaze manto kalıbı ve pelerin kalıbı çizimini yapar.

B. Kadın Etek, Elbise ve Pantolon Kalıbı Çizimleri

AMAÇ: Kadın etek, elbise ve pantolon kalıbı çizimlerini yapabilme.
DAVRANIŞLAR

1. Düz, dar, parçalı ve anvelop etek kalıbı çizimini yapar.

2. Robalı elbise kalıbı çizimini yapar.

3. Beli lastikli pantolon kalıbı çizimini yapar.

4. Tayt kalıbı çizimini yapar.

C.  Erkek Süveter, Kazak ve Hırka Kalıbı Çizimleri          

AMAÇ Erkek süveter, kazak ve hırka kalıbı çizimlerini yapabilme.
DAVRANIŞLAR

1. Yakalı model uygulamalı süveter kalıbı çizimlerini yapar.

2. Sıfır yakalı, T kollu, reglan kollu, polo yakalı, dik yakalı, fermuarlı kazak kalıbı çizimlerini yapar.

3. V yakalı düşük takma kollu, kapişonlu, takma kollu (robalı) hırka kalıbı çizimlerini yapar.








G. Triko Çocuk, Genç Kız-Erkek Kazak, Hırka, Elbise, Pantolon, Tayt, Tulum Kalıbı Çizimleri

AMAÇ: Triko çocuk, genç kız-erkek kazak, hırka, elbise, pantolon, tayt, tulum kalıbı çizimlerini yapabilme.
DAVRANIŞLAR

1. Triko çocuk, genç kız-erkek vücut ölçülerini ve özelliklerini açıklar.

2. Sıfır yaka “T” kollu, “V” yaka, düşük takma kollu, balıkçı yaka, reglan kollu, kayık yaka takma kollu kazak hazırlar.

3. Bebe yaka düşük takma kollu, sıfır yaka reglan kollu, şal yaka takma kollu hırka kalıplarını hazırlar.

4. Triko çocuk ve genç kız temel ve robalı elbise, düz dar etek, pantolon, tayt ve tulum kalıplarını hazırlar.

C. Triko Kesimi Hakkında Genel Bilgi, Kullanılan Araç ve Gereçler

AMAÇ: Triko ve kesiminde kullanılan araç ve gereçleri tanıyabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Triko kesimi hakkında bilgileri açıklar.

2. Triko kesiminde kullanılan araç ve gereçleri ( el makası, yuvarlak bıçaklı motor, çizgi taşı, mezur) açıklar.

D. Triko Giysilerin Serim, Kesim İşlemi ve Kesiminde Dikkat Edilecek Noktalar

AMAÇ: Triko giysilerin serim, kesim işlemi ve kesiminde dikkat edilecek noktaları kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Triko giysilerin serim ve kesim işlemlerini yapar.

2. Triko kesiminde dikkat edilecek noktaları ( may takibi, örgü yönü, ölçü kontrolü, çizim, eşleme) açıklar.

E. Biçimli Örme, Yarı Biçimli Örme ve Keserek Biçim Verme Metoduyla Egzersizler

AMAÇ: Biçimli örme, yarı biçimli örme ve keserek biçim verme metoduyla egzersizler yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Biçimli örme metoduyla parça ölçülerinin ve örgü yönünün kontrolünü ve eşlemelerini yapar.

2. Yarı biçimli örme metoduyla parça ölçülerinin ve örgü yönünün kontrolünü, yaka, kol oyuntu kesimi ve eşlemelerini yapar.

3. Keserek biçim verme metoduyla ölçü ve örgü yönü kontrolünü, şablon çizimini ve kesim işlemini yapar.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL 

	DERSİN ADI
	TRİKO ÖRME ANALİZİ

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 1, Uygulama: 1, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Düz örme makinelerinden elde edilen değişik tipteki örme kumaşlarda kumaş eni, kumaş sıklığı, kumaş gramajı tespitinin, örgü raporu çıkarılmasının ve çıkarılan örgü raporunun makineye uyarlanışını kavrayabilme.

2. Analizi yapılan kumaşın hangi tip makinede üretildiğini tespit edebilme kumaş özellikleri ve kullanım alanlarını tanıyabilme. 

ÖZEL AÇIKLAMALAR 
Örme kumaş analizinde analizi yapacak kişinin yeterli örme bilgisine ve analiz tecrübesine sahip olması gerekir. Bu nedenle analiz tecrübesinin artırılması için uygulamalara gereken ağırlık verilmelidir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Kumaş Analizinin Tanımı ve Analiz İçin Gerekli Araçlar  
	5

	B. Kumaş Eni,Sıklığı, Gramajı, Kullanılan İplik Numara ve Cinsinin Tespit Edilmesi  
	35



	C. Örgü Raporunun Çıkarılması ve Makineye Uyarlanması
	50

	D. Üretildiği Makinenin Tespiti, Özellikleri ve Kullanım Alanları
	10


KONULAR

A. Kumaş Analizinin Tanımı ve Analiz İçin Gerekli Araçlar

AMAÇ: Kumaş analizinin tanımı ile analizde dikkat edilmesi gerekli hususları  kavrayabilme. Analiz için gerekli araçları tanıyabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Kumaş analizinde neler yapıldığını açıklar.

2. Kumaş analizinde dikkat edilmesi gerekli hususları açıklar.

3. Analiz için gerekli araçları öğrenir ve söyler. 

B. Kumaş Eni, Sıklığı, Gramajı İle Kullanılan İplik Cinsi ve Numarasının Tespit Edilmesi

AMAÇ : Kumaş eni, sıklığı, gramajı ile kullanılan iplik cinsi ve numarasının nasıl tespit edildiğini kavrayabilme ve bunları uygulayabilme. 

DAVRANIŞLAR

1. Kumaş eni, sıklığı, gramajı ile kullanılan iplik cinsi ve numarasının nasıl tespit edildiğini açıklar ve uygular.

C. Örgü Raporlarının Çıkarılması ve Makineye Uyarlanması

AMAÇ: Örgü raporlarının çıkarılmasını ve makineye uyarlanmasını kavrayabilme

DAVRANIŞLAR

1. Örgü raporlarının çıkarılmasını ve makineye uyarlanmasını yapar.

D. Üretildiği Makinenin Tespiti,Özellikleri ve Kullanım Alanları

AMAÇ: Örme kumaşla ilgili analiz bilgilerinin değerlendirilip hangi tip makinede üretildiğinin tespitini kavrayabilme. Kumaşın özellikleri ve kullanım alanlarını tanıyabilme.

DAVRANIŞLAR


1. Örme kumaşla ilgili analiz bilgilerini değerlendirip hangi tip makinede üretildiğini söyler.

2. Kumaşın özellikleri ve kullanım alanlarını açıklar.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL 

	DERSİN ADI
	TRİKODA ÜRÜN KALİTE KONTROLÜ

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 2, Uygulama: 0, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Örmede yüzey kontrolünde dikkat edilecek hususları öğrenebilme.

2. İlk ütü, yıkama, nakış, kesim hatalarını ve kontrollerini yapabilme.

3. Dikim makinelerindeki hataları tespit ederek, son kontrolden mamulün sevkıyatına kadar tüm kontrolleri hatasız olarak yapabilme. 

ÖZEL AÇIKLAMALAR 

Gerekli bilgiler, araç gereçler verilerek uygun ortam sağlandığında, trikonun üretim aşamasındaki tüm bölümlerinde ilkelerine uygun olarak ürün kontrolü yapabilecektir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Malzeme Kontrolü
	10

	B. Örgü Yüzey Kontrolü
	20

	C. Dikim Hataları
	40

	D. Yıkama, Nakış, Kesim ve Kalıp Kontrolü
	20

	E. Ütü, Paketleme ve Son Kontrol
	10


KONULAR

A. Malzeme Kontrolü

AMAÇ: İplik, boyama, baskı ve apre hatalarını tanıyabilme.

DAVRANIŞLAR

1. İplik hatalarını açıkla.

2. Boyama hatalarını söyler.

3. Baskı apre hatalarını söyler.

B. Örgü Yüzey Kontrolü

AMAÇ: Örgü yüzey kontrollerini yapabilme.
DAVRANIŞLAR

1. Kenar bozukluğunu tespit eder.

2. Tuşe, kaçık, patlak ve yırtık kontrolünü yapar.

3. Kumaştaki kat izini tespit eder.

4. Desen, örme kumaş ağırlığı ve ölçü kontrollerini yapar.




C. Dikim Hataları

AMAÇ: Dikimden kaynaklanan hataları tanıyabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Remayöz ve overlok makinelerinden kaynaklanan hataları söyler.

2. Düz dikiş hatalarını açıklar.

3. Düğme, ilik, ponteriz ve reçme hatalarını açıklar.

D. Yıkama, Nakış, Kesim ve Kalıp Kontrolü

AMAÇ: Yıkama, nakış, kesim ve kalıp kontrollerini yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Yıkama ve nakış hatalarını tanır ve kontrollerini yapar.

2. Kesim ve kalıp hatalarını tanır ve kontrollerini yapar.

E. Ütü, Paketleme ve Son Kontrol

AMAÇ: Ütü, paketleme ve son kontrol işlemlerini yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Son ütü hatalarını tanır ve kontrollerini yapar.

2. Paketleme işlemlerini yapar.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	TRİKO ATÖLYESI II

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	4 (Teori: 0, Uygulama: 4, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	56 Saat


AMAÇLAR

1. Derslerde verilen makine bilgilerinin çevre işletmelerde ders hocasının gözetiminde yapılacak uygulamalar ile kavrayabilme. Çevre işletmelerde uygulama imkanı yoksa kendi atölyelerinde gerekli uygulamaları yapabilme.


ÖZEL AÇIKLAMALAR 
 Derslerde görülen teorik bilgiler, çevre işletmetmelerde, ders hocasının gözetiminde haftanın bir günü makine başında uygulamalı olarak işlenirse bilgi ve becerileri gelişecektir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Trikotaj Makinelerinde  Desenlendirme Teknikleri
	50

	B. Triko Makine Ayarları
	25

	C. Triko Makinelerinde Uygulanan Bakım Işlemleri
	25


KONULAR

A. Triko Makinelerinde  Desenlendirme Teknikleri 

AMAÇ: Triko makinelerinde  desenlendirme tekniklerinin uygulamalarını yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Triko makinesinde uygulanan desenlendirme tekniklerini yapar.

B. Triko Makine Ayarları 

AMAÇ : Triko makinelerinde  ayarları kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Triko makinelerinde  ayarı yapar. 

C. Triko Makinelerinde Uygulanan Bakım İşlemleri 

AMAÇ: Triko makinelerinde uygulanan bakım işlemlerinin uygulamalı olarak  kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Triko makinelerinde uygulanan bakım işlemlerini yapar.

TRİKOTAJ DALI 

2. YIL IV. YARIYIL SEÇMELİ DERSLERİ

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	BİLGİSAYARLI DESEN TASARIMI

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	4 (Teori: 3, Uygulama: 1, Kredi: 4)

	DERSİN SÜRESİ
	56 Saat


AMAÇLAR


1. Desen bilgisayarının tanımı ve tarihsel gelişimini bilebilme.

2. Tek ve çift plaka ile links örgü uygulamalarını uygulayabilme.

3. Triko makinesi üzerinde değişik örgü uygulamaları yapabilme.

4. Çeşitli reglan uygulama tekniklerini bilebilme.

5. Sağ ve sol ayar çubuk uygulamaları yapabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 

Elektronik triko örgü makinelerinin en önemli aksamı bilgisayar kısmıdır. Bilgisayar ile ilgili uygulamalar iyi bir şekilde öğrenilmelidir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Desen Bilgisayarının Tanımı ve Gelişimi.
	5

	B. Örgü Sistemleri.
	20

	C. Örgü Türleri.
	20

	D. Saç Örgüleri.
	15

	E. Reglan Tekniği.
	15

	F. Lastik Örgüler.
	10

	G. Ayar Çubukları
	10


KONULAR

A. Desen Bilgisayarının Tanımı ve Gelişimi.

AMAÇ: Desen bilgisayarının tanımı ve tarihsel gelişimini bilebilme.

DAVRANIŞLAR

1. Desen bilgisayarının tanımı ve tarihsel gelişimini açıklar.

B. Örgü Sistemleri.

AMAÇ: Tek ve çift plaka ile links örgü uygulamalarını uygulayabilme. Jakar kırma transfer uygulamalarını yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Tek ve çift plaka örgü uygulamalarını yapar.

2. Links örgü uygulamalarını yapar.

3. Jakar kırma transfer uygulamalarını yapar.

C. Örgü Türleri.

AMAÇ: Triko makinesi üzerinde değişik örgü uygulamaları yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Nopen örgüleri yapar.

2. İlmek yer değiştirme yapar.

3. Örgü ve kaydırma işlemini yapar.

4. Split, jakar ve transfersiz örgüleri yapar.

D. Saç Örgüleri.

AMAÇ: Triko makinesi üzerinde değişik örgü uygulamaları yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Öne ve arkaya nopen örgüleri yapar.

2. Saç örgü ve yürütme tekniğini uygular.

3. Saç örgüde rahatlatma tekniğini yapar.

4. Saç örgü ve yürütmenin birlikte kullanımını yapar.

E. Reglan Tekniği.

AMAÇ: Çeşitli reglan uygulama tekniklerini uygulayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Basit reglan ve yürütme tekniğini uygular.

2. Örgü+sağa-sola transfer uygulamalarını yapar.

3. Otomatik mekik durak noktası uygulamalarını yapar.

4. Çeşitli lastik örgü uygulamalarını yapar.

5. Lastikten zemin örgüsüne geçiş işlemini yapar.

F. Lastik Örgüler.

AMAÇ: Çeşitli lastik örgü uygulamalarını yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Çeşitli lastik örgü uygulamalarını yapar.

2. Lastikten zemin örgüsüne geçiş işlemini yapar.

G. Ayar Çubukları

AMAÇ: Sağ ve sol ayar çubuk uygulamaları yapabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Sağ ayar çubuk uygulamaları (iç ve dış rapor tekrarı uygulamaları, mekik değişim uygulamaları, boş geçiş uygulamaları vs.) yapar.

2. Sağ ayar çubuk uygulamaları (örgü ve transfer hız ayarları, örgü çekim uygulamaları vs.) yapar.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL 

	DERSİN ADI
	ÇÖZGÜLÜ ÖRME MAKİNELERİ

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 1, Uygulama: 1, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Çözgülü örme makinelerinin çalışma prensipleri ve temel elemanlarını kavrayabilme.

2. Çözgülü örme kumaş yapılarını tanıyabilme ve özelliklerini kavrayabilme. 


ÖZEL AÇIKLAMALAR 

Çözgülü örme tekniğinin ve makinelerinin atkı örmeciliğinden farklı olan yanlarının iyice irdelenmesi,atkı ve çözgülü örme kumaş yapılarının kullanım alanlarının mukayese edilerek farklılıklarının ortaya konulması gerekir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Çözgülü Örme Makinelerinin Sınıflandırılması ve Tanıtılması
	60

	B. Çözgülü Örme Kumaşlar ve Özellikleri
	40


KONULAR

A. Çözgülü Örme Makinelerinin Sınıflandırılması ve Tanıtılması

AMAÇ: Çözgülü örme makinelerini sınıflandırarak makine tiplerinin, temel hareket mekanizmalarının, örücü ve diğer makine elemanlarının, örme işlemini, makine tiplerinin mukayese edilmesiyle kavrayabilme. 

DAVRANIŞLAR

1. Çözgülü örme makine tiplerini söyler.

2. Çözgülü örme makinelerinin temel hareket mekanizmalarını açıklar.

3. Çözgülü örme makine tiplerinde örme işleminin oluşumunu yapar.

4. Örücü elemanlar ve diğer elemanların fonksiyonlarını söyler

5. Farklı makine tiplerini mukayese eder.

B. Çözgülü Örme Kumaşlar ve Özellikleri

AMAÇ: Değişik tipteki makinelerde üretilen çözgülü örme kumaşların oluşumlarının açıklanarak özellikleri ve kullanım alanlarını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Değişik tipteki çözgülü örme kumaş yapılarını açıklar.

2. Çözgülü örme kumaşların oluşumları,özellikleri ve kullanım alanlarını söyler.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL

	DERSİN ADI
	ÖRME İŞLETME ORGANİZASYONU

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 2, Uygulama: 0, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. İş etüdünden başlayarak organizasyonun yapılması ve iş kadrolarının oluşturulmasını yapabilme.

2. Örme işletmelerinin yapısı ve klima şartlarının kavrayabilme.

3. Örmecilikte makine ve üretim hesaplarını yapabilme.


ÖZEL AÇIKLAMALAR 

 Örme işletmelerinin yapısını ve diğer işletmelerden farklarını iyice irdelemek, verimliliği artırmanın gerekliliği ve yöntemleri üzerinde ayrıntılı şekilde durularak  konunun önemini vurgulamak gerekir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının  Ağırlıkları (%)

	A. İş Etüdü 
	50

	B. Örme İşletmelerinin Yapısı
	20

	C. Örmecilikte Makine ve Üretim Hesapları
	30


KONULAR

A. İş Etüdü 

AMAÇ: İş etüdünün tanımlanması,başlıca konuları, temel kavramları kavrayabilme. Verimlilik (randıman) kavramının açıklanması ve işletme için öneminin belirtilmesiyle örme işletmelerinde verimliliği artırmak için yapılabilecek çalışmaları örneklerle kavrayabilme. İşletmelerinde organizasyonun oluşturabilme  ve iş kadrolarını hazırlayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. İş etüdünü tanımından itibaren konuları ve temel kavramlarıyla açıklar.

2. Verililiğin önemini  ve örme işletmeleri için gerekliliğini açıklar.

3. Verimliliği artırma yöntemlerini uygular.

4. Örme işletmelerinde organizasyonun oluşturur ve kişilerin organizasyondaki görevlerini söyler.

5. Örme işletmelerinde iş kadrolarının nasıl ve hangi şartlarla hazırlandığını açıklar.

B. Örme İşletmelerinin Yapısı ve Üretim Hesapları

AMAÇ: Örme işletmelerinin fiziksel yapısının ve klima şartlarının anlatılarak diğer tekstil işletmelerinden farklarını kavrayabilme

DAVRANIŞLAR

1. Örme işletmelerinin yapısını ve klima şartlarını açıklar.

2. Örme işletmelerinin diğer tekstil işletmelerinden farklarını söyler.

C. Örmecilikte Makine ve Üretim hesapları

AMAÇ: Düz örme ve yuvarlak örme makinelerinde makine hesaplarının (iğne sayısı, makine inceliği, kumaş eni ve kumaş çekmesi hesapları, çalışma hızı hesabı) ve üretim hesaplarının çeşitli kriterleriyle (ilmek sıra sayısı, metre, 

metrekare, kg, parça ve harcanan iplik uzunluğu cinsinden) kavrayabilme. 

DAVRANIŞLAR

1. Düz ve yuvarlak örgü makinelerinde makine hesaplarını yapar.

2. Düz ve yuvarlak örgü makinelerinde üretim hesaplarını yapar.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL 

	DERSİN ADI
	ÖRME MAKİNELERİ BAKIM TEKNİĞİ

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 1, Uygulama: 1, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Planlı bakım yöntemlerini tanıtarak periyodik bakım takvimlerini oluşturabilme.

2. Yağlama teknolojisinin  önemini kavrayabilme.

3. Bakım işlemlerinde izlenecek yolların kavrayabilme.

4. Makine bakımında iş güvenliğinin önemini iş güvenliğinin sağlanması için yapılması gerekenleri kavrayabilme. 

ÖZEL AÇIKLAMALAR 
Örme makinelerinin ancak iyi bir bakım ve onarım tekniğiyle uzun ömürlü olacağının vurgulanıp örme kumaş hatalarında kaynak olarak bakımsız makinelerin rolünün yüksek olduğunun belirtilmesi gerekmektedir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Planlı Bakım Yöntemleri
	40

	B. Periyodik Bakım Takvimleri ve Bakımda Kullanılan Aletler
	20

	C. Bakım Tekniğinde İzlenecek Yol
	15

	D. Yağlama Teknolojisi
	20

	E. İş Güvenliğinin Sağlanması
	5


KONULAR









A. Planlı Bakım Yöntemleri

AMAÇ: Bakım işlemlerinin planlı bir şekilde yürütülmesi gerektiğini makine bakım ve onarımda  yapılan işleri, bakım işlemlerinin makine ve örme kumaş üzerine olumlu etkilerini örneklerle kavrayabilme.



DAVRANIŞLAR

1. Bakım işlemlerinin planlı bir şekilde yürütür.

2. Makine bakım ve onarımlarını yapar.

3. Bakım işlemlerinin makine ve örme kumaş üzerine olumlu etkilerini söyler.

B. Periyodik Bakım Takvimleri ve Bakımda Kullanılan Aletler

AMAÇ: Makine bakım işlemlerinin hangi periyotlarla yapılması gerektiğini  bakım takvimlerinin ve kartlarının nasıl oluşturulduğunu, bakım işlerinde kullanılan aletleri uygulamalarla tanıyarak kavrayabilme. 

DAVRANIŞLAR.

1. Bakım işlemlerini  periyotlarına göre yapar.

2. Bakım takvimleri ve kartlarını oluşturur.

3. Bakım işlemlerinde kullanılan aletleri söyler.

C. Bakım Tekniğinde İzlenecek Yol

AMAÇ: Her bir bakım işlemi için nasıl bir yol izleneceğinin  ve işlemin nasıl yapılacağın uygulamalı olarak kavrayabilme.
DAVRANIŞLAR

1. Her bir bakım işlemi için nasıl bir yol izleneceğini  ve işlemin nasıl yapılacağını öğrenir ve uygular. 








D. Yağlama Teknolojisi

AMAÇ: Örme makineleri için yağlamanın önemini  hareket verme ve iletme mekanizmalarını,örücü bölgelerin yağlanması ile ilgili bilgileri Örme makinelerinde kullanılan yağları kullanım yerlerine göre tanıyabilme ve kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Yağlamanın önemini söyler.

2. Örme makinelerinin yağlamasını yapar. 

3. Hangi kısımlarda hangi tip yağların kullanıldığını söyler.

E. İş Güvenliğinin Sağlanması

AMAÇ: Makine bakım-onarım işlerinde iş güveliğinin sağlanması gerektiğinin  bu amaçla yapılması gerekli işleri kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Makine bakım-onarım işlerinde iş güveliğini sağlar. 

2. Bakım öncesi, bakım sırası ve bakım sonrasında iş güvenliğini sağlamak için yapılması gerekli işleri yapar.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL 

	DERSİN ADI
	TRİKO SÜSLEME TEKNİKLERİ

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 2, Uygulama: 0, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR


1. Süsleme ile ilgili tanımları, kavramları yapabilme.

2. Çeşitli tekniklerde süsleme çeşitlerini uygulayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR 
Giyim süslemeleri ile ilgili bilgiler ve gerekli araç ve gereçler verilerek, uygun ortam sağlandığında; yaşa, kumaşa ve modele uygun süsleme tekniğini seçip hatasız olarak uygulayabilecektir.

DEĞERLENDİRME TABLOSU

Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir. Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır.
	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Süsleme ve Desenle İlgili Tanımlar ve Kavramlar.
	10

	B. Giyimde Süslemenin Önemi.
	5

	C. Giyim Süslemede Kullanılan Araç ve Gereçler.
	10

	D. Süsleme Çeşitleri.
	75


KONULAR



A. Süsleme ve Desenle İlgili Tanımlar ve Kavramlar.

AMAÇ : Süsleme ve desenle ilgili kavramları tanıyabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Süsleme ve desenle ilgili tanımları ve kavramları açıklar.

B. Giyimde Süslemenin Önemi

AMAÇ: Giyimde süslemenin önemini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Giyimde süslemenin önemini açıklar.

C. Giyim Süslemede Kullanılan Araç ve Gereçler

AMAÇ: Giyim süslemede kullanılan araç ve gereçleri tanıyabilme.

DAVRANIŞLAR

1. Giyim süslemede kullanılan araç ve gereçleri söyler.

D. Süsleme Çeşitleri

AMAÇ: Çeşitli şekillerde süsleme tekniklerini uygulayabilme.

DAVRANIŞLAR

1. İşleme tekniği ile yapılan süsleme çeşitlerini söyler.

2. dikiş tekniği ile yapılan süsleme çeşitlerini söyler.

3. Hazır gereçlerle yapılan süsleme çeşitlerini söyler.

	PROGRAMIN ADI
	TEKSTİL 

	DERSİN ADI
	GİRİŞİMCİLİK 

	DERSİN İŞLENECEĞİ YARIYIL
	2. YIL IV. YARIYIL

	HAFTALIK DERS SAATİ
	2 (Teori: 1, Uygulama: 1, Kredi: 2)

	DERSİN SÜRESİ
	28 Saat


AMAÇLAR 

1. Girişimcinin ortaya çıkışını ve girişimcinin iş hayatında başarılı olması yöntemlerini kavrayabilme. 

2. Küçük işletmeleri ve ekonomideki rollerini kavrayabilme.

3. Küçük işletmelerin kuruluş şekillerini ve yönetimini kavrayabilme.

ÖZEL AÇIKLAMALAR

Öğrenciler iş hayatında girişimci olmaya özendirilmeli ve kendi işlerini kurmaları teşvik edilmelidir. Başarılı girişimci örnekleri analiz edilmelidir. Küçük işletmelerin yönetiminde ortaya çıkan sorunlar ve başarısızlık sebepleri tartışılmalıdır. Türkiye’deki küçük işletmelerin sorunları ve çözüm önerileri ortaya konmalıdır. Bir işyerinin kuruluşuyla ilgili kuruluş dosyası hazırlanması sağlanmalıdır. 

DEĞERLENDİRME TABLOSU
Konu ve öğretim tarzına göre yapılmış olan çalışmaların konu alanlarına göre yüzdelikleri aşağıdaki tabloda verilmiştir.  Dönem sonu sınav soruları hazırlanırken bu yüzdelikler dikkate alınacaktır. 

	KONULAR
	Konu Alanlarının Ağırlıkları (%)

	A. Girişimcilik Kavramı ve Ortaya Çıkışı
	20

	B. Küçük İşletme Çeşitleri
	10

	C. Küçük İşletmelerin Kuruluş Süreci
	10

	D. Küçük İşletmelerde Yönetim, Üretim, Pazarlama ve Finansman
	40

	E. Küçük İşletmelerin Sorunları ve Çözüm Yolları
	20


KONULAR

A. Girişimcilik Kavramı ve Ortaya Çıkışı

AMAÇ: Girişimciliğin ekonomideki önemini ve girişimcinin ortaya çıkışını kavrayabilme. 

DAVRANIŞLAR
1. Girişimciliğin önemini ve nasıl girişimci olunduğunu açıklar.

2. Türkiye’de girişimci olma şekillerini tanır.

3. Girişimcilerin başarı ve başarısızlık sebeplerini açıklar.

4. Risk sermayesini ve Türkiye’deki uygulama alanını açıklar.

5. İş fikirleri üretmenin önemini ve girişimcilik politikalarını açıklar.

6. İşletmenin kuruluşuyla ilgili dosya düzenler.

B. Küçük İşletme Çeşitleri ve Ekonomiye Katkıları 

AMAÇ: Küçük işletmelerin çeşitlerini ve ekonomiye katkılarını kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Çeşitli büyüklük ölçülerine göre küçük işletmeleri sıralar.

2. Küçük işletmelerin ekonomik ve sosyal sisteme katkılarını açıklar.

3. Küçük işletmeye sahip olmanın yararlarını ve sakıncalarını açıklar.

C. Küçük İşletmelerin Kuruluş Süreci

AMAÇ: Küçük işletmelerin kuruluş sürecini kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. İşletmenin kuruluş yeri seçimini doğru yapar.

2. Küçük Sanayi Siteleri, Organize Sanayi Bölgelerini açıklar.

3. Kapasite çeşitlerini ve kapasite seçimini açıklar.

4. Hukuki yapının seçimini açıklar.

D. Küçük İşletmelerde Yönetim, Üretim, Pazarlama ve Finansman

AMAÇ: Temel işletme fonksiyonlarını bir bütünlük içerisinde kavrayabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Yönetim fonksiyonlarını açıklar.

2. Üretim çeşitlerini ve stok kontrolü açıklar.

3. Fiyatlandırma ve reklamı açıklar.

4. Dağıtım kanallarını açıklar.

5. İşletmenin finansman yapısını açıklar.

6. Modern finansman tekniklerini açıklar.

7. Küçük işletmelere finansman sağlayan kuruluşları tanır.

8. Personel yönetimini ve personel sorunlarını açıklar.

E. Küçük İşletmelerin Sorunları ve Çözüm Yolları

AMAÇ: Türkiye’deki küçük işletmelerin sorunlarını tanıyabilme ve çözüm önerileri sunabilme.

DAVRANIŞLAR
1. Küçük işletmelerin yönetim ve üretim sorunlarını açıklar.

2. Küçük işletmelerin pazarlama ve finansman sorunlarını açıklar.

3. Küçük işletmelerin kamu yönetimi ile ilgili sorunlarını tanır.

4. Küçük işletmelerin sorunları için çözüm yolları sunar.
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